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Introduzione

Obiettivo di questa ricerca ¢ I'analisi della condizione psico-sociale di un gruppo di lavoratori
dell'industria chimica nel lungo periodo attraverso i principali costrutti teorici della psicologia del
lavoro e delle organizzazioni.

Nel modello concettuale sottostante tale ricerca I'ambiente, inteso come natura, costituisce il
substrato oggettivo dei processi di percezione umana, nonché lo spazio vitale entro cui si
relazionano 1 differenti sistemi organizzativi umani ovvero il sistema azienda con i suoi gruppi
(dirigenti, impiegati, operai) e il sistema sociale generale costituito dagli stakeholder esterni
(istituzioni, societa civile, abitanti delle aree limitrofe allo stabilimento interessate alle sue ricadute,
ecc.).

In tale prospettiva la disanima delle condizioni ambientali diventa imprenscindibile sia per
verificare lo scostamento dal dato reale della percezione soggettiva dei gruppi, sia per valutare le
conseguenze sociali manifeste/celate di tale scostamento.

Dal momento che a oggi non risulta prodotto alcun testo sulla storia dello stabilimento chimico
preso in esame, 'analisi psico-sociale ¢ stata integrata da un lavoro di ricostruzione storica' volto a
delineare il contesto economico, tecnologico e culturale entro cui si sono svolte le vicende dei
lavoratori.

La prima parte della tesi analizza gli aspetti organizzativi, di gestione del personale e psicosociali
caratterizzanti la condizione dei lavoratori nelle 4 fasi del ciclo di vita dello stabilimento.

Per trattare in modo piu approfondito la situazione odierna la quarta fase ¢ stata divisa in due sotto
fasi (gestione Enichem e Tessenderlo) corrispondenti ai sottocapitoli IV e V.

L'analisi degli aspetti organizzativi comprende sia lo stato delle relazioni tra gruppi interni allo
stabilimento, sia lo stato delle relazioni tra stabilimento e portatori di interesse esterni ( stakeholder).
Il lavoro di analisi e di ricostruzione storica ¢ compendiato dall'esposizione di una parte importante
delle sue fonti ovvero le testimonianze e le interviste dei lavoratori nel sottocapitolo VI.

La seconda parte, collegata alla trattazione svolta nei paragrafi dedicati agli stakeholder esterni,
tenta di descrivere il rischio oggettivo a cui sono sottoposti i lavoratori e gli abitanti del SIN di
Pieve Vergonte.

La terza parte prende in considerazione il rischio soggettivo percepito dai lavoratori presentando in

modo piu esteso l'indagine sul clima di sicurezza lavorativa svolta con 1'uso del questionario

1 A questo scopo sono stati consultati I'Archivio del Comune di Pieve Vergonte, I'Archivio Statale di Verbania,
I'Archivio statale di Novara, il materiale di archivio presente presso il Registro Imprese di Novara, i Bilanci ordinari di
Tessenderlo Italia S.r.l. degli anni 1998, 2000, 2002, 2003, 2005, 2007, 2009, 2010.
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NOSACQ-50 Beta nel febbraio 2012.

Seconda e terza parte costituiscono un focus sull'attualita e vorrebbero fornire elementi di
riflessione utili sia agli stakeholder interni, che a quelli esterni.

La scelta di analizzare I'evolversi della percezione di alcuni fenomeni psico-sociali (rischio,
sicurezza, senso di appartenenza, ecc.) presso i lavoratori di uno stabilimento chimico ¢ nata dalla
considerazione che tali gruppi sono, o dovrebbero essere, piu frequentemente coinvolti in processi
di valutazione del rischio e del pericolo individuali e collettivi.

L'interesse per tali processi di valutazione e per quelli correlati di accomodamento e mediazione,
nonché per gli esiti distorti a cui danno origine, nasce dalla convinzione di una loro analogia sia con
i processi alla base delle scelte di consumo, sia con quelli sottostanti le scelte politiche.
Condizionamento sociale del gruppo, senso di appartenenza al gruppo, bisogno di riconoscimento
sociale del proprio ruolo, rapporti gerarchici e manipolazione dei bisogni correlati allo sviluppo
psico-cognitivo degli individui, determinano molte scelte apparentemente incomprensibili,
antitetiche al principio di precauzione e al raggiungimento del benessere psico-fisico.

La riscrittura della realta e il suo adattamento ad personam ¢ un fenomeno che riguarda tutti,
dall'operaio chimico consumatore incallito di sigarette, all'ambientalista vegetariano che fa il pieno
di benzina alla propria auto e indossa abiti realizzati con materie prime del processo cloro-soda.
Tutto cio per dire che questa ricerca non intende essere un atto di accusa contro qualcosa o
qualcuno, ma bensi uno stimolo alla riflessione su fenomeni di sottovalutazione del rischio e del

pericolo che accomunano e colpiscono tutti.

Ringrazio di cuore coloro che hanno reso possibile e arricchito questo lavoro condividendo

conoscenze, esperienze, simboli, ricordi, sentimenti e pezzi di vita.

www.iskralab.it 6


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

CAPITOLO1
CICLO DI VITA DELLO STABILIMENTO CHIMICO
DI PIEVE VERGONTE

1. I fase bellica e I riconversione industriale 1915/1930

1.1 Nascita dello stabilimento elettro-chimico e passaggio alla SNIA

Nel 1915 l'apparato bellico mobilitato nel primo conflitto mondiale ha un estremo bisogno di cloro
e altri prodotti chimici per la fabbricazione di armi.

Per cogliere la nuova opportunita di mercato® il 15 novembre 1915 viene fondata a Milano la
«Societa Anonima Ingegner Alfonso Vitaley, il cui capitale sociale di 2.500.000 ¢ sottoscritto per
1.070.000 Lire dalla Societa Italiana di Elettrochimica, per 830.000 Lire dalla SIPE (Societa Italiana
Prodotti Esplodenti poi Acna) e per 600.000 dall'Ing. Vitale’.

Come sede del primo stabilimento per la produzione di cloro-soda viene scelto il Comune di
Rumianca?’, situato in Val d'Ossola nel bacino idrografico del fitume Toce, un'area caratterizzata da
grandi potenzialita idro-elettriche’® e collegata alla linea ferroviaria del Sempione (Novara-
Domodossola).

I1 24 agosto 1915 1'Ing. Alfonso Bonaiuto Vitale acquista dal Comune di Rumianca 80.000 mq di
terreno pagandoli 24.000 Lire®. Nell'inverno successivo iniziano i lavori di installazione
dell'impianto di Elettrolisi.

Sino al 1919 la produzione si concentra su gas tossici (cloro e fosgene), nebbiogeni e fumogeni
(cloro, acido solforico, tetracloruro di carbonio). Terminata la guerra avviene la prima riconversione
indirizzata al soddisfacimento dei bisogni di nuovi e promettenti settori industriali.

I1 settore tessile richiede soda per la produzione di Raion e solfuro di carbonio per quella della
viscosa. I settori medico, agricolo, delle vernici, della carta, ecc. richiedono solventi (a base di cloro
e/o benzene), reagenti (acido cloridrico), ossidanti (ipoclorito), refrigeranti (tetracloruro di
carbonio).

La svolta postbellica ha successo, cosi tra il 1920 e il 1921 la Societa ¢ in fase di espansione e

acquista alcuni fabbricati locali per ristrutturarli. Lo stabilimento si dota di uffici, di un laboratorio,

2 Cfr. M. RuzzenenTi, Un secolo di cloro e ... PCB, Jaca Book, 2001«La produzione di cloro passo da 50/60 Tonn.
prima della guerra a 90/95 Tonn., quella di soda da 60/70 Tonn. a 105/110 Tonny.

3 G.TRINCHIERI, Industrie Chimiche in Italia, Arvan, Mira Venezia, 2001.

4 Nel 1928 il Comune di Rumianca venne soppresso e assorbito dal Comune di Pieve Vergonte rimasto in provincia di
Novara sino al 1993 e poi passato al Verbano-Cusio-Ossola.

5 1l processo elettrolitico di produzione del cloro da sale e idrogeno richiede 'uso di grandi quantita di energia elettrica.
6 ACPYV, 1943 cartella 44, Societa Rumianca Lavori, pendenze, danni vari, Danni ai terreni arrecati dalle esalazioni dei
gas tossici della Soc. Rumianca.
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della portineria, di un magazzino, di un alloggio per la Guardia di Finanza, di alcune abitazioni per

gli impiegati, di una mensa e di un fabbricato adibito a cooperativa’ e inoltre viene raccordato alla

ferrovia.

I positivo andamento dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte convince I'industriale tessile

Riccardo Gualino ad acquistarlo nel 1922. La denominazione dell'azienda muta in «Societa

Anonima Stabilimenti di Rumiancay e la sede passa da Genova a Torino. La SNIA (Societa

Nazionale Italiana Applicazioni Viscosa) di Gualino in questo modo realizza un'operazione di

integrazione verticale a monte: la Rumianca ha il compito di rifornire gli stabilimenti SNIA delle

materie prime per la creazione di tessuti acrilici (solfuro di carbonio, soda, ammoniaca).

1.2 Tecnologia

Tabella 1: Impianti e prodotti dal 1915 al 1930®

Anno Impianti e linee
Sale, acqua, mercurio

L Impianto Elettrolisi a celle Kellner

Cloro

Soda caustica

1915
Idrogeno

Arrostimento pirite
L Impianto acido solforico

Carbonio, zolfo
L Batterie forni Taylor per prod. di solfuro
di carbonio

Monossido di carbonio, cloro
L Impianto fosgene

Solfuro di carbonio, cloro

2l L Impianto tetracloruro di carbonio

Acido cloridrico, carbonato di calcio
L_Linea cloruro di calcio

Azoto, idrogeno
L Impianto di ammoniaca anidra

1919

1920 Cloro, benzene
L Impianto clorobenzene

Cloro, acido solforico
L Impianto acido cloridrico

Prodotti

Gas tossici bellici, solventi chimico-farmaceutici,
disinfezione, sbiancante

Preparazione sali sodici (solfuro e solfato),
reagente chimico detergenti e saponi, trattamento
fibre cotone ¢ carta

Riempimento aeronavi, reagente chimico, agente
idrogenante

Fumogeni e nebbiogeni, esplosivi (es: nitrazione

per TNT), trattamento minerali, fertilizzanti

Solvente per la produzione di viscosa, produzione
tetracloruro, lavorazione oli di semi

Gas tossico bellico, molecole farmaceutiche

Fumogeni, gomma maschere antigas, agente
smacchiante, liquido raffreddante

Agente sbiancante, essicante, antighiaccio e
anticongelante

Esplosivi, produzione acido nitrico, fertilizzanti,
refrigerante, nylon e fibre sintetiche, sbiancante,
detergente, processi chimici

Reagente, adesivi, vernici, sintesi pesticidi
clorurati, solvente per erbicidi, vernici, adesivi

Armi chimiche, trattamento di minerali e fosfati
grezzi, reagente, decapaggio minerali, titolante per

7 ASVB, Fondo Ufficio Imposte dirette Verbania, Serie Registri Catasto Fabbricati, Rumianca Vol. 945 partita 817.
8 Cfr. la Tabella impianti e produzioni suddivise per fase ciclo di vita e matrice BCG ap.211.
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misure alcalinita

Cloro gassoso, soda caustica in soluzione

. . o Disinf i i i
L Impianto ipoclorito di sodio isinfettanti ¢ ossidanti

Soda caustica Solvente di resine, cere, grassi, oli, preparazione
1922 . . . e

L Linea soda concentrata lacche, cere per pavimenti, lucidi per calzature
1925 Carbonio, zolfo

L Forni elettrici per prod. solfuro di carbonio

Durante la I guerra mondiale presso la Rumianca mondo accademico € mondo industriale
collaborano fattivamente alla risoluzione dei problemi bellici secondo la filosofia governativa che
aveva portato a trasformare la denominazione del Ministero della Sanita in Laboratorio Chimico
della Sanita’®. In questo periodo lo stabilimento acquisisce un ruolo di avanguardia per apparato
tecnologico e capacita produttiva.

I primi reparti ad essere attivati sono il reparto cloro-soda, un modesto impianto di acido solforico e
alcune batterie di forni Taylor'’ per la produzione di solfuro di carbonio, dal 1919 prodotto con
l'innovativa procedura a forno elettrico ideata dal tecnico Giovanni Acuto''.

L'impianto cloro-soda con cella elettrolitica a mercurio Kellner, assorbiva una potenza di 3500 kW
e era stato progettato e costruito, tra il 1915 e il 1918, dal colonnello dell'artiglieria di riserva
Lionello Leskovic'.

I1 1916 ¢ l'anno della messa in funzione dell'impianto di fosgene, di quello di tetracloruro di
carbonio e della linea cloruro di calcio.

L'impianto di fosgene, il secondo d'Italia, aveva una capacita produttiva giornaliera di 6 tonnellate.
Parteciparono alla sua costruzione 1'ingegner Ostilio Severini, l'ufficiale dell'acronautica Demetrio
Helbig", l'esperto nella fabbricazione di aggressivi bellici ed esplosivi Leone Levi Bianchini ™.
Nel 1919 ¢ operativo I'impianto semi-industriale di ammoniaca anidra, dalla capacita produttiva di

un 1 quintale al giorno, brevettato dall'Ingegner Luigi Casale' . L'anno successivo entrano in

9 E. HOMBURG, A. S. Travis, H. G. SCHROTER (a cura di), The Chemical Industry in Europe, 1840-1915: Industrial
Growth, Pollution and Professionalization, Kluwer Academic Publisher, 1998, Netherland.

10 B. GARZENA, Un'industria schiettamente ossolana la Rumianca di Pieve Vergonte, in «L'illustrazione ossolanay,
1959, n.3-4 .

11G. SCORRANO, La chimica Italiana, 2008 in http://www.chimica.unipd.it/gianfranco.scorrano/pubblica/

la_chimica italiana.pdf, p.365.

12 Idem pp. 268-269 - Leskovic era stato collaboratore di Karl Kellner, l'ideatore della cella elettrolitica a mercurio,
aveva curato il progetto e I'impianto della prima fabbrica sperimentale di Golling (Austria) e del primo impianto italiano
di cloro-soda con cella a mercurio alla Caffaro di Brescia nel 1904.

13 Idem pp. 421-422 - «All'inizio della prima guerra mondiale si arruolo volontario nel Corpo Aeronautico e al ritorno
di una importano te missione militare a Londra intraprese e porto a felice compimento la preparazione industriale del
fosgene fondandola sulla sintesi di DAVY da CO e CI2 [...] Lo sfruttamento dei brevetti relativi fu da HELBIG ceduto
per il periodo della guerra gratuitamente allo Stato che poté realizzare una forte economia [...] rendendo disponibili i
necessari quantitativi di Oleum. Dei tre impianti industriali per la fabbricazione di fosgene, Rumianca, Bussi e Napoli, il
primo ne produsse oltre 1250 tonnellate funzionando regolarmente fino alla fine della guerra».

14 Idem p.135.

15«11 processo operava alla pressione di 600-800 atm (a seconda dell'eta del catalizzatore) e a temperature di c. 450-500
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funzione 1 primi impianti di clorobenzene e acido cloridrico, agenti base di vari processi produttivi

della chimica industriale, e I'impianto per la produzione di candeggina.

1.3 Aspetti organizzativi e di gestione del personale

I primi dati su numero di addetti e produttivita dello stabilimento trovati nell'Archivio Comunale di

Pieve Vergonte risalgono all'autunno del 1920 e sono destinati al Ministero delle Finanze.

Tabella 2: Dati statistici riguardanti gli Stabilimenti di Rumianca Ing. A. Vitale richiesti dalla Prefettura'®

N.
Impiegati addetti 39
Operai addetti 410
MERCE PRODOTTA annualmente Tonn.
Soda 4000
Cloruro di calcio 1800
Cloro liquido 600
Ipoclorito soda 300
Acido cloridrico 500
Prodotti vari (tra cui clorobenzene) 300
MERCE PRODOTTA giornalmente (materie prime dei vari prodotti)
Soda Tonn. 10/12
Cloro Tonn. 9/10
Idrogeno mc. 3000

A proposito degli operai, in una nota successiva ai dati statistici, si legge che oscillavano tra i 300 e
1500 a seconda della richiesta di produzione.
Il valore approssimativo degli impianti ¢ fissato in oltre 4.000.000 di Lire e la spesa media

giornaliera per il loro mantenimento in 20.000 Lire.

°C, condensando I'ammoniaca alla temperatura dell'acqua refrigerante di fonte e moderando la temperatura del
catalizzatore (allo scopo di allungarne la vita attiva) con un accorgimento capace di attivare un meccanismo chimico-
fisico di autoregolazione termica, cio¢ col riciclo di gas non completamente privati di ammoniaca (v., p. es., il brevetto
tedesco n. 374-773 del 1921). 1l catalizzatore era a base di ferro attivato con ossidi metallici vari». G. MARCHESE,
Dizionario Biografico degli Italiani, volume 21, Treccani, 1978.

16 ACPV, Rumianca 1923-32 cartella 2 Consorzio medico - ONMI Dati statistici riguardanti gli Stabilimenti di
Rumianca.
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Illustrazione 1: Maestranze negli anni '20, archivio privato di Ugo Medali
In prima fila si notano dei lavoratori adolescenti

1.3.1 Cultura organizzativa

Lo stabilimento chimico di Pieve Vergonte nacque allo scopo di produrre sostanze tossiche per il
Regno d'Ttalia impegnato, dalla primavera del 1915, nella I guerra mondiale.

Le attivita dello stabilimento, svolte in collaborazione con il regio esercito, erano di interesse
strategico per l'intera nazione italiana.

Vista la provenienza dall'esercito di molti dirigenti e tecnici si puo ipotizzare che all'interno della
fabbrica le regole di comportamento fossero piuttosto ferree e tra dirigenza e maestranze operaie vi
fosse una certa distanza.

Con il fascismo si affermo una cultura autoritaria e paternalistica: per mitigare gli effetti
dell'inasprimento della condizione operaia furono introdotte delle misure di previdenza sociale.
Non ¢ stato possibile appurare se la mensa aziendale costruita negli anni '20 fosse destinata ai soli
dirigenti e impiegati o anche alle maestranze oppure se fosse divisa in due settori per gli uni e gli
altri. La testimonianza di Ester Maimeri, risalente al periodo 1944-45 parla dell'esistenza di 2 mense

separate'’.

1.3.2 Clima organizzativo

In sintonia con l'epoca storica e con il contesto militare-patriottico lo stile direzionale era

autoritario. Il potere decisionale era fortemente accentrato tra i dirigenti e il controllo sulle

17 Cfr. E. MAIMERI PAOLETTI, La staffetta azzurra, Mursia, 2002.
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maestranze era garantito da ruoli e valori gerarchici cosi introiettati nelle persone da non lasciar
spazio, almeno tra le mura dello stabilimento, ad alcuna forma di conflitto.

Incrociando la testimonianza di Ester Maimeri sullo stile direzionale particolare adottato dal padre,
tra il 1944 e il 1945, con quelle degli operai entrati in Rumianca negli anni '50/60, si puo dedurre
che neppure 'esperienza della Resistenza fosse riuscita a scalfire 1'impostazione autoritaria radicata
dalla fondazione dello stabilimento'.

Non sono state trovate testimonianze relative alla presenza di un'organizzazione sindacale risalente

a prima del 1926, data in cui il regime fascista aboli i sindacati autonomi.

1.3.2.1 Gruppi dirigenti e tecnici

Il contesto formativo e produttivo della bassa Valle d'Ossola non permetteva il reperimento in loco
di personale qualificato a livello dirigenziale e tecnico.

Dal dicembre 1915 la procura dello stabilimento fu affidata a persone che come 1'Ing. Luigi
Gasparoni'® si erano trasferite in Ossola dalla Lombardia piuttosto che dall'Abruzzo.

La direzione tecnica, soprattutto nel periodo bellico, fu affidata a figure di primo piano del settore
chimico provenienti dal mondo universitario e militare: Angelo Coppadoro'®, Giuseppe Comin?®,
Lionello Leskovic, Leone Levi Bianchini, Enrico De Righi?', Ostilio Severini*?, Carlo Maimeri.
Queste figure potevano percepire nel proprio lavoro valori intrinseci (passione scientifica, interesse
per la ricerca e la sperimentazione, amor patrio e volonta di servire la propria nazione), erano
motivate e potevano sviluppare commitment organizzativo o affettivo a seconda dei tempi di
permanenza presso lo stabilimento.

Non ¢ chiaro se 1'alto turnover di dirigenti e tecnici fosse dovuto a necessita di Stato, ma
sicuramente non lo fu nel caso di Luigi Casale, che decise di andarsene giacché riteneva che la

Rumianca non gli fornisse tutti i mezzi necessari alla realizzazione delle sue sperimentazioni.

1.3.2.2 Gruppo impiegati

18 ASVB, Fondo Tribunale di Pallanza, Atti delle Societa, busta 93 fascicolo 11 Foglio Annunzi Legali della Prefettura
di Novara 1915-1916 venerdi 31/12 N.53 e Atti delle Societa, busta 93 fascicolo 11 Foglio Annunzi Legali della
Prefettura di Novara 1917-1918 3 maggio n.88.

19 «Durante la guerra 1915-1918 fu ufficiale di fanteria raggiungendo il grado di capitano [...] Fu successivamente
vicedirettore dello stabilimento di Rumianca e, dal febbraio 1917 all'armistizio, capo del servizio chimico della 6a
Armata». G. SCORRANO, Op. Cit., p.7.

20 «Nel giugno 1917 venne inviato allo stabilimento soda- cloro di Rumianca come presidente della Commissione di
collaudo liquidi speciali» - Ibidem.

21 «Durante la guerra 1915-18 fu anche a Rumianca per le installazioni di gas tossici ed in riconoscimento della
apprezzata sua attivita fu nominato Cavaliere dell'Ordine Mauriziano» - Ibidem.

22 «Andato a Milano nel 1925 quale Consigliere Delegato degli Stabilimenti di Rumianca, ha trasformate le
lavorazioni, ne ha introdotte delle nuove ed ha portato a un tasso altissimo l'utilizzazione del cloro che si svolge nella
preparazione della soda elettrolitica, ovviando agli inconvenienti prodotti dalla dispersione nell'atmosfera». Ibidem.
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Ipotizzando che le villette costruite per gli impiegati a partire dal 1921 servissero a facilitare il
trasferimento in loco di personale proveniente da fuori Comune, si evince che anche questa
categoria professionale non fosse presente sul territorio.

11 gruppo degli impiegati, 1'11% delle maestranze alla fine degli anni'20, in teoria poteva sviluppare
sia forme di commitment affettivo, organizzativo e di permanenza. L'offerta di alloggi gratuiti e
l'istituzione di una cooperativa da parte della proprieta indicano la volonta di ancorare il loro

coinvolgimento a valori estrinseci.

1.3.2.3 Gruppo operai

La netta distinzione tra classi sociali e il limitato accesso all'istruzione dell'epoca rendevano gli
operai pura manovalanza impossibilitata a intervenire sugli aspetti della vita di fabbrica.

In periodo bellico la condizione operaia era resa piu fragile dalla minaccia di essere licenziati e
spediti al fronte.

Per queste ragioni ¢ difficile credere che nel periodo preso in esame gli operai potessero
oltrepassare il limite del commitment di permanenza e vedere nel lavoro qualcosa di diverso da una
necessita ineluttabile.

Secondo il Contratto di categoria tra 'Unione Nazionale Sindacati Fascisti Capi Operai Industrie
Chimiche e Federazione Nazionale Fascista Industrie Chimiche ed affini:

Gli operai tanto nei rapporti di lavoro quanto in ogni altra circostanza ad essi attinenti
dipendono dai rispettivi capi immediati secondo I'ordine gerarchico. Essi devono
conservare vincoli di deferenza e di subordinazione verso i superiori, di urbanita e di
cameratismo verso i colleghi e i dipendenti [...] Qualora le esigenze di continuita e di
sorveglianza, le preparazioni necessarie nell'industria a processo continuo, richiedano la
istituzione di piu turni, gli operai di ciascuna squadra dovranno a turno prestare la loro
opera per quelle ore in piu che saranno ritenute indispensabili al regolare andamento del
lavoro.”
Nei periodi di maggiore produzione venivano assunti operai a scadenza. Le maestranze fisse si
aggiravano sulle 400 unita e le retribuzioni dovevano essere basse se tra gli indigenti curati a spese

del Comune, sino al 1929, vi erano anche operai e i loro familiari.

1.3.2.4 Gruppi stakeholder esterni

In base alla documentazione presente nell'Archivio Comunale di Pieve Vergonte non risulta che in
questa prima fase di vita dello stabilimento la popolazione locale avesse motivo di contrapporsi ad
€ss0.

Sino al 1919 il torrente Marmazza scorreva ancora nel suo alveo originario e il corso degli affluenti

23 M. Ruzzenenti, Op. Cit., p.7.
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del Toce non era ancora stato deviato da canali e manufatti collegati a centrali idroelettriche.

La prima cartina reperita, databile tra il 1928 e gli anni '30%*, mostra che lo stabilimento era stato
collocato in un'area di appezzamenti priva di abitazioni ed esterna al centro abitato.

Probabilmente in questa prima fase lo stabilimento era percepito come una realta positiva per
l'opportunita di lavoro che forniva a un territorio montano e povero altrimenti votato all'agricoltura
di sussistenza.

La Societa dell'Ingegner Vitale aveva portato a Rumianca un nuovo stile di vita e favoriva gli
spostamenti della gente con iniziative concrete come la realizzazione della strada carrozzabile
Anzola-Piedimulera (1922)%.

Nel 1928 l'autorita comunale considerava lo stabilimento cosi nevralgico da decidere di spostare la
sua sede presso le «ex-casermette» collocate nei pressi della mensa dello Societd Anonima
Rumianca.

I dissapori tra Rumianca e amministrazioni comunali causati dall'aumento della spesa pubblica per
l'assistenza ospedaliera degli indigenti e originati dall'impatto sanitario dello stabilimento sulla
popolazione, furono sanati nel 1929 con la stipula della Convenzione tra dirigenza della Rumianca e
Ospedale San Biagio di Domodossola®, estesa oltre che a operai e loro familiari, a tutti gli

«infermi» appartenenti ai Comuni di Pieve Vergonte, Vogogna, Piedimulera, Cimamulera e frazioni.

Illustrazione 2: La Rumianca intorno al 1925, archivio privato di Ugo Medali

| Pieve Vergonte - <l

24 Vedi la cartina a p.203.

25 ACPV, 1899-1928 cartella 9, Costruzione strada Anzola-Piedimulera.

26 ACPV 1937 cartella 18, Sanita ed igiene Servivi vari — Regolamenti, Convenzione provata per il ricovero
nell'ospedale San Biagio in Domodossola degli operai degli Stabilimenti di Rumianca, degli infermi delle famiglie degli
operai e degli infermi appartenenti ai Comuni di Pieve Vergonte, Vogogna, Premosello, Piedimulera, Cimamulera e
relative frazioni.
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1.4 Aspetti psico-sociali

1.4.1 Clima di sicurezza

E lecito supporre che i primi operai, provenienti perlopit dai lavori agricoli, avessero messo in
contro la possibilita di esporsi a maggiori rischi professionali connessi allo svolgimento di
un'attivita sconosciuta e complessa, ma, data la loro impreparazione scientifica e professionale,
potevano percepire situazioni di rischio e di pericolo solo facendo uso dei propri sensi, dell'intuito o
dell'osservazione.

Diversamente i tecnici, dotati degli strumenti culturali atti a percepire le situazioni di pericolo e
rischio, potevano sviluppare autonomamente comportamenti sicuri €, in quanto dirigenti, potevano

organizzare il loro ambiente di lavoro in questo senso.

1.4.2 Sicurezza e prevenzione

Dal 1923 in base al Regolamento Generale di Igiene del Lavoro 1 proprietari delle aziende che
producevano/trattavano sostanze dannose alla salute erano tenuti ad avvertire il lavoratore del
pericolo, a informarlo su come prevenirlo fornendogli quanto necessario allo scopo, a
contrassegnare le sostanze nocive con un teschio e la scritta «veleno» e a predisporre il luogo di
lavoro in modo tale da ridurre al minimo livello I'inalazione di sostanze. I proprietari delle aziende
avevano il dovere di aspirare vapori, odori, polveri e gas nocivi dai luoghi di lavoro. La vigilanza
era affidata ai Circoli di ispezione del Lavoro, fondati nel 1913 e afferenti al Ministero
dell'Economia Nazionale che nel 1929 approvo la lista delle lavorazioni che imponevano di
sottoporre gli operai a visite mensili o periodiche.?’

Le ragioni delle lotte operaie condotte sessant'anni piu tardi autorizzano a credere che né il
regolamento del 1923, né le norme successive fossero stati recepiti dalla direzione.

Anche la Convenzione del 1929 tra dirigenza della Rumianca e Ospedale di Domodossola per
l'assistenza medico-ospedaliera delle maestranze e dei propri familiari, sembra essere nata piu dalla
volonta di mantenere buone relazioni con le autorita comunali che da interesse verso la salute delle
maestranze. Il tariffario della convenzione prevedeva il pagamento di 15 Lire per ogni giorno di
degenza degli operai e dei loro familiari, 10 Lire per ogni defunto e «artifizio medico» , la tariffa
minima stabilita dall'Ordine dei Medici per l'assistenza a operai infortunati, eventuali prestazioni

radioscopiche o radiografiche.?

27 M. Ruzzenenti, Op. Cit., p.7.
28 ACPYV, 1937 cartella 18, Sanita ed igiene Servivi vari — Regolamenti.
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1.4.3 Rischio professionale

La mancanza di documentazione sui processi produttivi e le mansioni non permette di entrare nel
merito dei rischi meccanici e fisici a cui erano sottoposti gli operai. Sappiamo che gli impianti
attivati alla Rumianca erano all'avanguardia, ma non conosciamo né le modalita con cui gli operai si
rapportassero ad essi in termini di sforzo muscolare e scheletrico, né le condizioni di igiene che
prevedessero.

In relazione al rischio fisico si pud accennare alla presenza sul luogo di lavoro di polveri ferrose di
pirite*” originate dal processo di produzione dell'acido solforico.

Le attuali conoscenze medico-scientifiche indicano che il rischio chimico dei lavoratori della
Rumianca ando via, via aumentando tra il 1915 e il 1930, in particolare, in seguito alla produzione
di tetracloruro di carbonio (sospetto cancerogeno di classe 2B secondo lo IARC) e di benzene
(cancerogeno di classe 1) e a causa del massiccio uso di amianto (cancerogeno di classe 1) nella
coibentazione degli impianti 1 cui processi produttivi richiedevano temperature molto alte

(Elettrolisi, centrali termiche e termoelettriche) o molto basse (centrale frigoriferi).

Tabella 3: Principali agenti chimici pericolosi a cui i lavoratori sono potenzialmente esposti*’

Effetti cronici a cui i lavoratori sono

Anno Processo produttivo h .
potenzialmente esposti

Agenti secondari
Tracheobronchite, congiuntivite, Vapori e fanghi di mercurio,

Cloro o e
dermatite irritativa da contatto, acne diossine

Disturbi mentali, della memoria, della parola;
effetti sui reni; possibili effetti tossici a livello
riproduttivo. Sindrome cerebellare
extrapiramidale (tremore, atassia, diplopia),
encefalopatia tossica, polineuropatia periferica,
nefropatia, gengivostomatiti.
1915 Inadeguata evidenza cancro a sistema nervoso
centrale

L_Mercurio

Blefarocongiuntivite, odontopatie,
Acido solforico periodontopatie, bronchite, sindrome da Poveri di ossidi di ferro
disfunzione reattiva delle vie aeree

Psicosindrome organica, polineuropatia
sensitiva motoria arti inferiori, arteriosclerosi
distretti coronarico, cerebrale, arti inferiori,
renale, retinico, ipertensione arteriosa

Solfuro di carbonio Zolfo, carbonio

Asbestosi polmonare, placche o ispessimento
della pleura. Mesotelioma pleurico e carcinoma

o .
& Amianto polmonare, tumori del tratto gastro-intestinale e

della laringe
1916 Fosgene Tracheobronchite, dermatite irritativa da Monossido di carbonio e

contatto, edema polmonare tardivo acido cloridrico

29 La pirite ¢ un minerale comune composto di disolfuro di ferro. Lo zolfo prodotto durante l'arrostimento delle piriti
veniva impiegato per produrre acido solforico, mentre 'ossido di ferro che si produceva nel processo di combustione si
accumulava nelle ceneri.

30 Fonti e quadro completo nella Tabella agenti e sostanze usate nello stabilimento chimico a p.222.
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Provoca dermatiti, altera il sistema endocrino ed
Tetracloruro ¢ neurotossico.
di carbonio Sospetto cancro a sistema linfatico, fegato,
ghiandole mammarie e ghiandole surrenali

Acido cloridrico, cloro,
fosgene, PCDD/PCDF e altri
composti velenosi clorurati

1919 Ammoniaca Tracheobronchite, congiuntivite

Pancitopenia di tipo iporigenerativo.

Puo essere letale in caso di ingestione e di
penetrazione nelle vie respiratorie. Provoca
grave irritazione oculare e cutanea. Trapassa la
placenta.

Leucemie e linfomi

Benzene Bifenili, idrogeno

1920

Bronchiti croniche e corrosione dei denti.
Sospetto mutageno.

Inadeguata evidenza cancro a polmoni, laringe,
cervello e reni

Acido cloridrico Vapori acidi, cloro

Cloro, diossido di cloro,

Ipoclorito di sodio Irritazione della pelle . . .
acido cloridrico, ossigeno

La diagnosi di rischio chimico elevato ¢ confermata anche dalle conoscenze dell'epoca tant'e che
l'art.6 del Regolamento Generale di Igiene del Lavoro prevedeva che i lavoratori esposti a mercurio,
clorati-alcalini, cloro e acido cloridrico, tetracloruro di carbonio, derivati e clorurati degli
idrocarburi benzenici, fossero sottoposti a visite mediche mensili o periodiche.

Inoltre l'intossicazione da mercurio (idragismo), nota dal 1906, era stata inserita nel 1927 tra le
malattie professionali riconosciute dall'Organizzazione Internazionale del Lavoro®' e 1'anno
successivo Nebuloni e colleghi della Clinica del Lavoro di Milano avevano scoperto che il benzene

provoca «anemie prolungate» ovvero leucemie™.

31 G. MoNTANI, Evoluzione storica del sistema tabellare, storage.aicod.it/portale/ausl/montani.pdf, ultima consultazione
1 marzo 2012.
32 M. Ruzzenenti, Op. Cit., p.7.
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2. I1 fase bellica e II fase di ricostruzione industriale 1930-1950

2.1 Produzione bellica, Resistenza e nuovo mercato chimico

Dopo la colossale espansione del 1923/1927 (aumento di 12 volte della produzione), negli anni '30
l'industria della soda ¢ colpita dagli effetti della depressione economica: il mercato interno ¢ saturo,
quello estero reagisce negativamente alla manovra di stabilizzazione della Lira, aumenta il costo
dell'energia elettrica e diventa difficile collocare il cloro.

L'isolamento internazionale dell'ltalia fascista complica la situazione e spiana la strada alle piu
disparate iniziative autarchiche.

L'industria chimica ¢ chiamata dal regime a fornire fertilizzanti e anticrittogamici per la rivoluzione
agricola che dovrebbe rendere autosufficiente il paese.

La Rumianca in cerca di materie prime si trasforma in Societa chimico-mineraria e acquisisce la
Societa Anonima Miniere di Valle Antrona (1935), le miniere dei Cani di Vanzone e Battigio in
Valle Anzasca, dove i minerali vengono semilavorati, e le miniere della Val di Toppa (1936).

Nel 1936 la Societd Anonima Stabilimenti di Rumianca, la Viset* e le Miniere di Antrona si
fondono nella «Anonima Stabilimenti di Rumianca»,**a cui nel 1939 si aggiunge lo stabilimento di
prodotti chimici agricoli costruito ad Avenza (MC) con i contributi governativi.

Successivamente la Societa viene quotata in borsa (1938), muta denominazione in «Rumianca
S.p.a.» e suo scopo sociale diviene «l'esercizio di qualsiasi industria elettrica, chimica e mineraria»
(1941)*.

Durante la guerra un Reparto del Servizio Chimico Militare*® (SCM) insedia un laboratorio e degli
impianti presso lo stabilimento di Pieve Vergonte, che entra cosi a far parte del gruppo di industrie
scelte da Mussolini per produrre migliaia di tonnellate di sostanze tossiche a uso bellico.

Le principali sostanze «attinenti all'efficienza delle nostre armate in guerra» prodotte nel 1940 a
Pieve Vergonte sono: anidride arseniosa (unici produttori in Italia da 4 anni per il SCM); soda
caustica per la fabbricazione di DCA (prodotta per le Industrie Chimiche di Melegnano); cloro
liquido per la realizzazione di esplosivi, aggressivi chimici, strumenti di bonifica dagli aggressivi
chimici (per ACNA di Cengio e Societa Farmaceutici di Settimo Torinese); acido cloridrico (per
Societa Bianchi di Rho); cloruro di calcio (per SCM, Aeronautica, Arsenale, ecc.); cloroformio (per

Societa Elettrochimica del Toce di Villadossola); tetracloruro di carbonio usato in parte per gli

33 La Viset, con sede a Borgaro Torinese, produceva saponi, dentifrici, profumi e altri prodotti per l'igiene personale.
34 Pieve Vergonte, Societa Rumianca S.p.a. n°15929, ARINO.

35 Ibidem.

36 La sede e il reparto sperimentazioni del Servizio Chimico Militare Centrale si trovavano a Roma presso l'ospedale
militare del Celio.

www.iskralab.it 18


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

artifizi fumogeni e in parte destinato alla creazione di maschere anti-gas (per Pirelli, FRIGT e
Spasciani).’’

Alcuni dossier del National Archive inglese, individuati dal giornalista Gianluca de Feo, attestano
che a Pieve Vergonte si producevano composti a base di arsenico da miscelare con armi nelle ogive,
fosgene per bombe e proiettili da cannone, fumi nebbiogeni. Sembra che le nebbie utilizzate per
nascondere il segretissimo centro di ricerca missilistica nazista di Peenemiinde in Pomerania
fossero prodotte proprio qui.

L'esportazione all'estero di un carico di 500 t di nebbiogeno nell'agosto del 1943 ¢ documentata da
una missiva inviata dalla Prefettura di Novara al Comune di Pieve Vergonte. >

Dopo 1'8 settembre 1943 e sino alla Liberazione lo stabilimento viene «protetto» dalle armate
germaniche occupanti il Nord Italia e continua a produrre materiale bellico per 1 nazisti.

Terminata la guerra la Rumianca decide di indirizzare le sue produzioni verso il settore agricolo e
quello della chimica di base e costruisce un moderno Laboratorio di studi e ricerche. Per non
vanificare gli investimenti in mezzi produttivi € necessario che le sostanze chimiche usate per
I'armamentario bellico trovino un uso civile.

La parentesi mineraria si chiude tra il 1949, data in cui il cianuro di sodio presente nello
stabilimento di Pieve Vergonte ¢ trasportato a Bacu Loci in Sardegna®, e i primi anni'50 quando la
Rumianca rinuncia alle concessioni minerarie in Ossola per via degli alti costi di estrazione.

Nel periodo 1950/54 in Italia il consumo di cloro aumenta del 18% e per la prima volta nella storia
supera la richiesta di soda caustica. Oltre ad essere impiegato nella produzione di diserbanti, il cloro
¢ utilizzato nel settore emergente delle plastiche.

Nel 1953 al gruppo originario degli Stabilimenti di Rumianca S.p.a. si sono aggiunti lo stabilimento
minerario e le miniere di pirite arsenicale e piombifera di Villaputsu (Cagliari), le miniere di argille
ametiche a Nurallao-Laconi (Nuoro), l'ufficio filiale di Milano e 1'ufficio tecnico agrario di Roma.
Tra il 1953 e il 1954 il rinnovamento dell'apparato produttivo dello stabilimento determina una
crescita del 10% della produzione ¢ un aumento del 54% del fatturato*’. Grazie alla collaborazione
dei Consorzi agrari, la produzione di fertilizzanti brevettati, che si prevede sara triplicata entro il
1956, ¢ stata completamente venduta. Per soddisfare le richieste degli agricoltori, non coperte dalla

capacita produttiva del gruppo, sono stati stretti accordi con altre ditte.*'

37 ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo 1.

38 ACPYV, 1940 cartella 32, Costruzione acquedotto nella frazione Megolo -La Prefettura chiede di riferire al Servizio
Chimico Militare che ¢ stata concessa l'autorizzazione all'esportazione.

39 ACPYV, 1948 cartella 55, Sicurezza pubblica, Polveri e materiali esplodenti.

40 A fronte di un'esposizione di 50 milioni con i fornitori degli impianti e di 290 milioni con le Banche.

41 Resoconto dell'Assemblea generale degli azionisti del 12 aprile 1955- ARINO.

www.iskralab.it 19 [G3) & v-ric-rio |


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

2.2 Tecnologia

Tabella 4: Impianti e prodotti avviati/dismessi (1) dal 1930 al 1950*

Anno Impianti e linee Prodotti
Piriti Anidride arseniosa e anidride
L Forni rotativi Lurgi solforica
Anidride solforica, acido solforico Esplosivi, agente solforante della
L Impianto Oleum sostituzione elettrofila aromatica
. . Anticri co (funeici
Reme fisc, acido solforicn batercids, alghieda) ferlzzant
IDES L Impianto solfato di rame 38 ’ ’
reagente chimico
Cianuro di sodio e potassio, ceneri di pirite (oro, argento, Cqmplesm solublh. metalli, reagent,
rame) sali per placcatura; componente
. . . . antiparassitari, complessi a base di
L Cianurazione minerali . Lo ; .
cianuri e nitrili, pulitura metalli
Triossido di arsenico, acqua . . L s
. . h Preparazione insetticidi e pesticidi
L Impianto acido arsenico
Impianto di litargirio Prodotti anticrittogamici
1937 Naftalina, idrogeno, nichel Solvel'lte di resinff » COTC, g.r?SSi
. . . (tetralina e decalina), additivo
L Impianto tetralina e decalina . .
carburanti (decalina)
Slhcatl. . Raffinazione oli, industria tessile
L Impianto terre decoloranti
Potenziato impianto cloro-soda
L Reparto frigoriferi Cloro liquido
Potenziato impianto fosgene
Nuovo impianto clorobenzene
Anilina, glicerolo Componente funghicidi e battericidi
L Impianto ossichinolina antiparassitari
Idrogeno, arsenico o composti, cloro . .
L Impianto dicloroarsina Aggressivo bellico
Cloro, arsenico, gruppo fenilico (benzene) Aggressivo bellico
1939 L Impianto difenilarsina

Zolfo, anidride solforosa, ossigeno, catalizzatore vanadio
L Impianto acido solforico a contatto

Cloruro di sodio liquido, acqua, catodo mercurio

L Impianto sodio metallico

Ossido di carbonio, idrossido di sodio, acido solforico
L Impianto acido formico

Fumogeni, nebbiogeni, ed esplosivi,
solventi apolari e acidi da laboratorio,
agente disseccante, componente base
solfato di ammonio (fertilizzante),
dell'acido fosforico e idrofluorico

Produzione di esteri e composti
organici, saponificazione, liquido
raffreddamento, disincrostazione,
purificazione metalli

Insetticida, conservante e
antibatterico nei mangimi per animali

42 Cfr. la Tabella impianti e produzioni suddivise per fase ciclo di vita e matrice BCG ap.211.

43 «... in detto stabilimento vengono usati bruciatori di oli combustibili per la produzione di vapore e per
l'alimentazione di forni di essiccamento, relativi alla produzione di arseniati ed arseniti ed infine per la concentrazione
della soda caustica e cloruro di calcio, nonché per la fusione di rame occorrente per la preparazione di solfato di rame e
ossicloruro di rame (polvere Rumianca)» - ACPV, 1946 Faldone 48, Finanze, Imposte comunali sulle industrie.
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1940

1941

1946

1948

1949

1951

1954
1957

Centrale termica

Cloro, metano
L Impianto tetraclorometano

Centrale idroelettrica di Megolo

Anidride fosforica o fosforiti, acqua, ammoniaca
L Impianto fosfammonio

Ossido rameico, cloruro
L Impianto ossicloruri di rame

Cloro, benzene, radiazioni UVA
L Impianto isomeri esaclorocicloesano

+ Impianto cloroformio

+ Impianto fluoruro di deuterio

Centrale idroelettrica di Ceppo Morelli
Nuova Elettrolisi a celle Krebbs

Acido solforico, ammoniaca
L Impianti solfato d'ammonio

Sodio, anidride carbonica
L Impianto acido ossalico

Forni Dorr-Oliver per arrostimento piriti

Anidride solforica, acido cloridrico
L Impianto cloridrina solforica

Metano, idrogeno
L Impianto ammonica sintetica alimentato con idrogeno
prodotto da cracking di metano

Etanolo, cloro
L Impianto cloralio

Monoclorobenzene, cloralio, oleum
L Impianto DDT

Benzene, cloro
L Impianto ortodiclorobenzene
T Cianurazione minerali

Acido fosforico, nitrato, solfato di ammonio, urea,
superfosfato, cloruro, solfato di potassio
L Impianto PK e NPK

Centrale termoelettrica a nafta lungo canale Toce

Centrale termoelettrica a oli combustibili

Vapore e acqua estratta dal sottosuolo

Produzione freon 10 (in piccole
quantitd) e freon 22, solvente

Energia elettrica

Fertilizzanti

Componenti funghicidi e repellenti

Insetticida Toxin

Produzione acido deuteroflorico
(carburante per aerei II guerra
mondiale, pulizia metalli e altri
materiali)

Energia elettrica

Fertilizzanti

Fertilizzante correttore di acidita,
antiruggine, sbiancante

Acido solforico

Fumogeni, intermedio farmaci e
coloranti

Esplosivi, produzione acido nitrico,
fertilizzanti (urea e ammonio),
refrigerante, nylon e fibre sintetiche,
plastica, solvente, sbiancante,
detergente

Intermedio del DDT e altri prodotti
chimici, uso medico

Insetticida
Insetticidi e fumiganti, intermedio

agro-chimico e farmaceutico,
solvente, additivo lubrificanti e colori

Fertilizzanti complessi

Energia elettrica

Energia elettrica

Nel 1935 la capacita dell'impianto per la produzione di solfuro di carbonio ¢ aumentata di 9

tonnellate.
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Nello stesso periodo lo stabilimento inizia a produrre anticrittogamici* i cui componenti principali
sono rame, zolfo e sali di arsenico ricavati dalle piriti. Entrano in funzione gli impianti per la
produzione di solfato di rame (1935) e di acido arsenico (1937).

L'anidride arseniosa necessaria alla produzione dei sali di arsenico proviene dalle piriti arsenicali
delle miniere aurifere, in particolare dalla Miniera dei Cani di Vanzone.* Dal passaggio delle piriti
ossolane in forni rotativi Lurgi si ottengono anche zolfo, per la produzione di acido solforico e
Oleum™®, e infine dalle loro ceneri si estraggono metalli. Nel nuovo reparto minerali le ceneri sono
sottoposte prima a un procedimento di torrefazione clorurante e poi alla classica cianurazione,
garantendo rese di oro, argento e rame dell'85%.

Nel 1937 l'installazione dell'impianto di tetralina-decalina ¢ completata e giunge il permesso di
produrre con lo stesso impianto anche ammoniaca sintetica.

Nel 1939 entra in funzione I'impianto di acido solforico a contatto e Carlo Maimeri, tornato alla
Rumianca per dirigere il laboratorio di ricerca, progetta l'impianto della beta-ossichinolina e suoi
sali usati in ambito farmaceutico.

Per coprire le necessita del Centro Chimico Militare viene installato un moderno impianto di
Elettrolisi dalla potenza di 6000 kW con 68 celle Krebbs a mercurio, capace di produrre 300 g/g di
soda caustica al 100% e 270 g/g di cloro. Contemporaneamente sono installati gli impianti per la
produzione di clorurati aggressivi (diclorofenilarsina e difenilarsina)*’, quelli per la produzione di
acido formico e sodio metallico, mentre 1'impianto del benzene ¢ potenziato.

I nuovi impianti impongono l'entrata in funzione di una centrale termica (1940), per la produzione
di vapore e l'approvvigionamento di acqua dal sottosuolo, e della centrale idroelettrica di Megolo
(1941) sul fiume Toce.

Nel 1942/43 la rubrica Note agricole de «La Stampa» consiglia ai contadini 'uso di trattamenti a
base di prodotti Rumianca come Cupramina (difesa della vite), Polisolfol (contro ticchiolatura e
cocciniglie degli alberi da frutto) e Orione (contro la peronospora della vite).

Concluso il secondo conflitto mondiale lo stabilimento, che pure ha riportato danni di guerra nel
1940%, si rimette presto in sesto. La gamma degli anticrittogamici si arricchisce con l'impianto degli

ossicloruri di rame (1946). Iniziano le prime ricerche nel campo dei fertilizzanti complessi nutritivi

44 Dai primi funghicidi del'30 si passa nel '40 agli insetticidi organo-fosfati.

45 «Dalla miniera dei Cani si estrassero complessivamente 100 mila tonnellate di fout-venant che vennero passate agli
impianti di arricchimento per ottenere un concentrato al 14%15% di As. Detto concentrato veniva trasportato a mezzo
camion allo stabilimento di Pieve Vergonte per esser bruciato in un impianto Lurgi a forni rotativi per la produzione di
anidride arseniosa». B.GARZENA. Op.Cit. p.9.

46 Le piriti di ferro della Miniera di Ogaggia in Valle Antrona erano le piu ricche di ferro.

47 In B.Garzena dicloroarsina e difenilarsina vengono indicate come «DCA (dicloroarsina)» e «DFA (difenilarsina)»; in
E.P.Maimeri si cita I'impianto di «DCA (difenilarsina)». In entrambi i casi gli acronimi sono errati.

48 Nell'attivo del bilancio sociale del 1954 ¢ riportata la voce «Danni di guerra valutazione 1940» corrispondente a
155.952.691 milioni. G. Trinchieri cita la distruzione dell'impianto di acido solforico ¢ Oleum.
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e correttivi con l'installazione degli impianti di fosfammonio (1946), solfato di ammonio e acido
ossalico (1948). Entrano in produzione i primi diserbanti selettivi clorurati a base di isomeri
dell'esaclorocicloesano (7oxin, 1946), di orto e paraclorobenzeni e di DDT (1948). Insieme
all'impianto di DDT ¢ realizzato quello del suo intermedio cloralio.

Nel 1948 viene inaugurata la centrale idroelettrica di Ceppo Morelli sull'Anza.

I1 crescente fabbisogno di ammoniaca e acido solforico per i prodotti agricoli, determina la
realizzazione di un impianto di cracking metano per la produzione della miscela azoto-idrogeno e di
un grande impianto di acido solforico con forni Dorr Oliver a letto fluido.

Nel 1951 sia ad Apuania che a Pieve Vergonte inizia la produzione dei fertilizzanti granulari
complessi fosfo-potassici (PK) e azoto-fosfo-potassici (NPK)*, miscele a base di acido fosforico,
nitrato, solfato di ammonio, solfato di potassio, urea, superfosfato, cloruro, presto brevettate ed

esportate in tutto il mondo.

Tabella 5: Materie prime, reagenti, intermedi e prodotti nel 1953

Stabilimento di Pieve Vergonte acido cloridrico sintetico, acido tannico all'etere, acido arsenico, anidride

arseniosa, acido solforico, acido clorosolfonico, acido formico, alcoolato di

cloralio, ammoniaca, arsenico metallico, cloruro di calcio (liquido, fuso, anidro),

clorobenzene, cloruro di zolfo, DDT tecnico puro, idrogeno compresso,

prodotti chimici industriali ipoclorito di sodio, litargirio, oleum, orto-ossichinolina e solfato di orto-
ossichinolina, paradiclorobenzene-ortodiclorobenzene, sodio metallico, sodio
solfato, solfuro di carbonio, soda caustica (liquida e fusa), tetracloruro di
carbonio, toxin tecnico puro (isomeri esaclorocicloesano)

Arbosan, arseniato di piombo, arseniato di calcio, arseniato di sodio, Arsicida,
Cupramina extra 12,5% di rame, Coccitox (olio), Cuscutox, Fruttasan,
fertilizzanti fosfo-azotati e fosfo-azotati-potassici, Fitormoni, Insetticida PR15,
Insetticida PR20, Granovit, Nicosol, Polvere Rumianca 16% di rame, Polisolfol
47% di zolfo, Ramital extra 12,5% di rame, R12 (DDT), solfato di rame
microcristallino, Toxin, verisin, Vertox agricolo, Weedone 40

prodotti chimici per 1'agricoltura

Stabilimento di Borgaro Torinese profumi, saponi e affini prodotti

Stabilimento di Apuania carburo di calcio, tricloroetilene, tetracloroetano, terre decoloranti attivate
prodotti chimici industriali chimicamente
prodotti chimici agricoli Flotal, Superfosfato

Nel 1954 per coprire le richieste del mercato, in particolare di quello agricolo, la capacita produttiva
dell'impianto cloro-soda € estesa a 250.000 t°' annue e viene costruita una nuova centrale
termoelettrica a nafta pesante sul canale del Toce.

Nell'agosto 1957 sono in fase si realizzazione una centrale termoelettrica Breda che consuma 6 m?

all'oradi oli combustibili, 2 depositi di oli minerali combustibili dalla capacita di 8000 m*e un

49 Concimi organo-minerali.
50 Denuncia di modifica del 19 giugno 1953 presentata presso la Camera di Commercio di Novara- ARINO.
51 G.TRINCHIERI, Industrie Chimiche in Italia, Arvan Mira Venezia 2001.
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deposito di petrolio.*
Nel 1959 gli impianti della Rumianca producono circa 1.750.000 quintali annui di concimi e la

capacita di stoccaggio dei magazzini € di 150.000 quintali.>

2.3 Aspetti organizzativi e di gestione del personale

Negli anni '30 per effetto dell'apertura degli

Numero lavoratori

stabilimenti minerari il numero delle maestranze ¢ 1200
quasi raddoppiato. Gli addetti al settore minerario 1000 1000 .
sono circa 400. Prima della costruzione delle due 800 800 N 836
centrali idroelettriche di Megolo (1940) e Ceppo 600 4o
Morelli (1948) la manodopera interna allo a0 4
stabilimento ¢ impiegata in modo flessibile anche a 200

0

causa della scarsita di energia elettrica nei mesi 1920 1938 1942 1949 1952 1959
invernali. L'aumento delle commesse di guerra

determina un picco di occupati nel 1942. Il calo dei primi anni '50 ¢ probabilmente connesso alla
dismissione delle attivita minerarie, mentre la successiva ripresa ¢ collegata al momento di maggior

sviluppo produttivo dello stabilimento. Negli anni '30 tra il personale figurano sia donne che

ragazzini.
b Capitale sociale Estensione perimetro stabilimento in metri quadrati
10 10’b°° 456000
500000 I
o 8 400000 |
= 300000 200000
T 6
° 200000
]
g 4 100000
9 1,660 0
8’014 0,150 mq 1939 mq 1959
1931 1941 1948 1957

Gli aumenti di Capitale sociale sono proporzionali all'espansione della capacita produttiva e del
relativo fabbisogno energetico.

Tra il 1939 e il 1959 la superficie dello stabilimento passa da 200.000 m? a 456.000 m?.

52 ACPV, 1958 cartella 94, Governo.
53 Cfr. B. GARZENA.
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Tabella 6: Copertura del fabbisogno energetico nella fase di sviluppo

1940 Centrale termica per produzione vapore ¢ approvvigionamento acqua dal sottosuolo

1941 Centrale idroelettrica di Megolo

1948 Centrale idroelettrica di Ceppo Morelli

1953 Allacciamento a rete metano

1954 Centrale termoelettrica a nafta pesante lungo il canale del Toce

1958 Centrale termoelettrica a oli combustibili minerali ed espansione capacita riserve oli minerali e benzina

1960 Centrale termoelettrica ed espansione capacita riserve oli minerali

Ilustrazione 3: Maestranze negli anni '30, archivio privato di Ugo Medali

2.3.1 Cultura organizzativa

Anche se sotto la dirigenza di Carlo Maimeri lo spirito patriottico antigermanico e la fame allentano
momentaneamente le distanze tra classi sociali, 1 valori gerarchici che reggono lo stabilimento dalla
fondazione non mutano. Questo allentamento, e forse le speranze nel nuovo sistema politico
repubblicano, potrebbero avere dato a operai e impiegati il coraggio di rivendicare i propri diritti
con lo sciopero nel dopoguerra.

Da una missiva indirizzata al Prefetto di Novara per risolvere il problema degli approvvigionamenti
alimentari si evince che nel dicembre 1943 gli operai e gli impiegati erano organizzati in
Commissione Interna®. La proprieta dell'azienda aveva dunque riconosciuto il cosiddetto patto
Buozzi-Mazzini, stipulato il 2 settembre sotto il governo Badoglio, che prevedeva la reintroduzione
della Commissione Interna nelle fabbriche in qualita di organo rappresentante dei lavoratori.

Nel primo dopoguerra la debole iniziativa sindacale, concentrata intorno a Cisl e Uil, non permette

54 ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo 1.
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di ottenere né un contratto collettivo aziendale, né miglioramenti sostanziali dell'ambiente di lavoro.
Il 12 marzo 1953 1'United States Information Service invia del materiale di propaganda sindacale a
supporto della CISL di Pieve Vergonte chiedendo di essere informato sulla modalita con cui i

lavoratori e le correnti sindacali lo accoglieranno.>

2.3.2 Clima organizzativo

Per favorire il senso di affiliazione delle maestranze alla proprieta e far percepire lo stabilimento
come una sorta di grande famiglia patriarcale chiamata a svolgere un compito superiore, vengono
edificati il Villaggio Rumianca e alcune villette per 1 dirigenti.

La pianificazione del tempo libero delle maestranze contribuisce a temerle lontane dalle
rivendicazioni salariali e sociali percio negli anni '30 viene allestito il «Dopolavoro aziendale
Enrico Toti», dagli anni '40, dotato di albergo e cinematografo, il «Cinema Teatro Rumiancay”’.
Nel perimetro dello stabilimento vengono costruite una moderna infermeria, docce e spogliatoi e
una palestra. Viene ampliata anche la mensa aziendale e si da vita ad uno spaccio aziendale con
annessa macelleria®.

Tra gli anni '20 e '30 nasce la squadra di calcio aziendale. Il primo campo sportivo ¢ ricavato nello
spazio poi destinato al reparto prodotti agricoli, il secondo si trovava di fronte alla stazione
ferroviaria in quella che oggi ¢ 1'area di ingresso dei mezzi pesanti.

Nel gennaio del 1942 la Rumianca chiede al Podesta di poter ottenere la cessione gratuita di un
pezzo di terreno comunale in regione Marmazza per farvi sorgere un «villaggio operaio composto di
diverse casette di quattro e piu alloggetti cadauna».™ I 90 alloggi divisi in una ventina di palazzine
appena un anno dopo erano gia totalmente occupati tanto da non poter ospitare 1 dipendenti della
Rumianca sfollati da Torino, Apuania e dalla Calabria.®

Durante la guerra sia operai che dirigenti patiscono la fame. Nei giorni successivi alla
proclamazione della Repubblica dell'Ossola (8 settembre/ 22 ottobre 1944) 'assenza di viveri causa

la chiusura della mensa per impiegati e dirigenti e della mensa per operai. '

55 ACPV, 1953 cartella 68, Classe 3° Leva e truppa.

56 Divenuto nel dopoguerra il Circolo Enail degli impiegati.

57 ACPV, 1942 cartella 41, Oggetti diversi.

58 ACPYV, 1940 cartella 34, Assistenza Sanitaria, Ostetrica e Zooiatrica.

59 1l Podesta ¢ d'accordo per il valore irrisorio dei terreni e i futuri introiti da tassazione delle famiglie che vi
risiederanno (circa 80), ma la Prefettura sostiene di non poter autorizzare la cessione gratuita e suggerisce che la
Rumianca paghi la modesta cifra ipotizzata (30,30 centesimi al mq) - ACPV, 1940 cartella 36, Lavori pubblici poste e
telegrafi, Cessione terreno alla S. A. Stabilimenti di Rumianca per costruzione villaggio operaio.

60 ACPYV, 1946 cartella 49, App.to idrico f. Rumianca.

61Cfr. E. MAIMERI PAOLETTI, La staffetta azzurra, Mursia, 2002.
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2.3.2.1 Gruppi dirigenti e tecnici

A partire dal 1936 giungono alla Rumianca numerosi tecnici € montatori, perlopiu di origine
tedesca, ma pure francesi e belgi®, per la costruzione e I'avviamento dei moderni impianti in
dotazione dell'azienda. Tecnici e dirigenti hanno cosi modo di confrontarsi con omologhi di culture
diverse e in alcuni casi di stringere amicizia.

La proprieta a fine anni '30 costruisce alcune villette per i dirigenti poste a Sud dello stabilimento.
La villa piu grande, realizzata in localita «Lanche» nel 1938, ¢ quella del direttore in carica
Giuseppe Cajone.*

Mentre le presidenza del gruppo Rumianca resta saldamente nelle mani di Riccardo Gualino dal
1941 sino alla sua morte nel 1964 ¢ il ruolo di amministratore delegato ¢ affidato a Ferdinando
Ravazzi dal 1931 al 1962, il tournover dei dirigenti di Pieve Vergonte si mantiene su livelli discreti.
Nel 1941 vengono designati direttore tecnico l'ingegner Carlo Paoloni e direttore amministrativo il
dottor Emilio Gagliardini.®* Dopo la fuga di Paoloni in Svizzera (1944) subentra come direttore
tecnico il chimico Carlo Maimeri, finché nel 1947 gli succedono 1'ingegner Guido Garzena e
Daniele Braghieri. Garzena resta in carica sino al 1962.

Tra il 1944 e il 1945 i dirigenti e 1 tecnici rimasti a Pieve Vergonte, insieme a tutti gli altri
lavoratori, sono fatti oggetto dell'arroganza nazifascista in piu di un'occasione. Oltre ad assistere a
soprusi commessi a danno della societa®, su di loro grava il rischio di essere arrestati o giustiziati

come forma di ritorsione contro l'attivita delle bande partigiane dei dintorni.

2.3.2.2 Gruppo impiegati

Non sembra che tra gli anni '30 e '40 gli impiegati siano entrati in conflitto con dirigenti e operai.
Partecipano con interesse alle iniziative del Dopolavoro e le loro richieste esigenze lavorative
vengono prese in considerazione dalla direzione. Nel marzo del 1944 il Presidente della Provincia di
Novara scrive al capo compartimento delle FS di Torino per chiedergli di prendere in «benevola
considerazione» la richiesta di variazione orario sulla linea Domodossola-Arona di alcuni impiegati
della Rumianca.®’

Nel dopoguerra i rapporti con la dirigenza mutano e gli impiegati scendono in sciopero con gli

operai nel 1947 e nel 1950.%®

62 ACPV, 1935-36 cartella 14, Giustizia , Autorita Giudiziaria, Soggiorno degli stranieri.

63 ACPV,1937 cartella 20, Lavori pubblici Poste e Telegrafi, Domanda S.A.di Rumianca per costruzione di una casa di
abitazione.

64 ACPV, 1942 cartella 39, Grazie giustizia e culto.

65 Nel novembre del 1943 la Rumianca scrive al Prefetto di Novara per avere notizie di vagone di soda caustica diretto
ad Alessandria che si ritiene sequestrato dai tedeschi - ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo I.

66 Testimonianza di Ester Maimeri a p.108.

67 ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo I.

68 La Tenenza di Domodossola della Legione territoriale Carabinieri Torino comunica a Prefettura, Questura e
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2.3.2.3 Gruppo operai
In un articolo del 18 aprile 1940 della Stampa si racconta che durante la visita di Dino Gardini e del
Federale di Novara alle Miniere del Monte Rosa «le maestranze della Rumianca» avevano accolto

con grandi applausi le autorita fasciste.
Ilustrazione 4: Comizio fascista presso la
Casa del Littorio (futuro Dopolavoro),
archivio privato Ugo Medali

[...] Il dottor Gardini ha espresso agli operai minatori
le provvidenze che ad essi rivolge costantemente il
Duce, mentre il Federale rileva l'opera cameratesca di
assistenza per essi da parte del Fascismo ... In
occasione della visita agli operai venne concessa la
doppia paga giornalieray.

Cronaca di regime a parte nello stesso anno la proprieta
minaccia di lasciare a casa 2/3 degli operai dello
stabilimento per la scarsita di energia elettrica nei mesi
invernali® e nel 1941 la chiusura del reparto fumogeni
provoca il licenziamento di 36 donne.” Nel 1936 le stesse
autorita fasciste si dicono preoccupate per la diffusione
dell'alcoolismo tra gli operai di Pieve.”'

Se nel ventennio la perdita del potere di acquisto dei salari
aveva peggiorato le condizioni di vita degli operai, durante
la guerra questi si trovano a dover affrontare il
razionamento dei viveri e la fame, il timore di essere
bombardati, 'intensificazione dei ritmi di lavoro e l'estensione degli orari per le produzioni belliche,
il ricatto di essere rimpiazzati dall'oggi al domani da chiunque accetti condizioni salariali piu basse.
Una testimonianza della poverta operaia e della distanza tra classi sociali, viene fornita da G.Monga
che racconta un aneddoto relativo alla sua infanzia. Durante la guerra i dirigenti della Rumianca
solevano far allevare ai dipendenti alcuni animali da carne, fornendo loro sia I'animale che la pula di
riso per nutrirlo. Il padre di Giancarlo, operaio alla Rumianca dal 1940 sino al 1957 quando mori di

cancro allo stomaco, fu incaricato di allevare un maiale, ma invece di pascerlo uso gli scarti a lui

Carabinieri di Novara e a Carabinieri Verbania che gli impiegati della Rumianca hanno sospeso lo sciopero. Sono in
corso trattative tra sindacati ¢ Unione Industriali e 'ordine pubblico ¢ in condizioni di normalita - ASNO, Fondo
Prefettura Gabinetto, cartella 115, fascicolo 1.

69 La Rumianca comunica al Prefetto che a causa dell'interruzione di energia elettrica da parte della Dinamo ridurra di
2/3 le maestranze dello stabilimento di Pieve Vergonte e richiede l'intervento urgenze del Ministero delle Corporazioni.
Dato che la Rumianca si ¢ rifiutata di pagare il sovrapprezzo imposto all'energia fornita in surplus rispetto ai contratti
del 1933/36, la Dinamo I'ha citata in tribunale. I problemi sono iniziati dopo che il Regio Decreto Legislativo n°1746
del 5 ottobre 1936, relativo al blocco dei prezzi di fornitura per le aziende di guerra, ¢ entrato in vigore - ASNO, Fondo
Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo 1.

70 ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo I.

71 ACPYV, 1935-36 cartella 14,Giustizia, Autorita giudiziaria.

www.iskralab.it 28


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

destinati per far sopravvivere la famiglia.

Dato che lavorare per uno stabilimento ausiliario comportava l'esonero dalla leva e permetteva di
uscire nelle ore di coprifuoco per recarsi al lavoro, a partire dal 1943, piu di un oppositore al regime
nazi-fascista si fece assumere alla Rumianca.

I1 giovane comunista Guglielmo Giusti racconta che nello stabilimento gli operai vicini ai partigiani
cercavano di boicottare le produzioni dirette in Germania, mentre i militi fascisti li tenevano sotto
stretto controllo accusandoli di essere degli imboscati.

Lo sviluppo di una certa coscienza di classe ¢ testimoniato da gesti come la deposizione di una
corona di fiori degli operai della Rumianca sulla tomba del comandante partigiano Gianni Citterio. "

La testimonianza di E. Maimeri e quella di G. Giusti lasciano ipotizzare che gli operai piu attivi a

livello politico e un gruppo di tecnici raccolto intorno al direttore Maimeri abbiano collaborato in

senso antigermanico, Ilustrazione 5: Festa per il pensionamento di alcuni operai a fine anni '40,
. archivio privato di Ugo Medali
A guerra conclusa il rifiuto Sino agli anni '80 gli operai che avevano maturato 25 anni di lavoro

venivano premiati con una medaglia d'oro

della direzione a concedere il
premio di produzione
previsto dal Contratto
Nazionale dei Chimici” porta
gli operi a scendere in
sciopero il 17 aprile 19477,
Tra il 1949 e il 1950 si
tengono altri due scioperi, il
secondo di mezza giornata,

per chiedere la revisione dei

salari.

2.3.2.4 Gruppi stakeholder esterni

Similmente a quanto accade alla SNIA, amministrata da Franco Martinotti”, la Rumianca mantiene
buoni rapporti con le autorita fasciste e cerca di sfruttare al meglio le opportunita offerte
dall'adesione al modello autarchico.

In varie lettere inviate alle autorita la dirigenza mette in luce I'impegno dello stabilimento per il

72 http://anpi-lissone.over-blog.com/article-ricordando-giovanni-battista-stucchi-a-trent-anni-dalla-sua-morte-
54773947 .html, ultima consultazione giovedi 1 marzo 2011.

73 11 Contratto prevedeva anche il premio di anzianita e i compensi speciali per le aziende insalubri.

74 «La Stampay, 17 aprile 1947.

75 Riccardo Gualino nel 1931 era stato mandato al confino a Lipari per dissapori con il Duce.
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benessere e la crescita della nazione e in alcuni casi si congeda con «Saluti fascisti».

A livello comunale il direttore G. Cajone sottoscrive la richiesta del podesta di assumere con corsia
preferenziale 1 padri di famiglia meritevoli, per risollevare le sorti del paese «ove le bare superano
di gran lunga le culle»™.

I rapporti con il podesta sono sufficientemente buoni da impedire tensioni allorquando la Rumianca
manda in fumo il suo progetto di realizzare un Consorzio Medico a Pieve Vergonte. L'aumento delle
spese di degenza collegate alla Convenzione stipulata con l'ospedale di Domodossola impedisce alla
societa di stipendiare un medico per dar vita al Consorzio.”’

Del resto il Comune di Pieve Vergonte dal 1934 comincia a beneficiare di una parte delle imposte
pagate dalla Rumianca secondo quanto stabilito dal Testo Unico per la finanza locale™ . La quota di
ripartizione di reddito assegnata il 15 marzo 1939 ¢ 1.584.200 Lire.”

I1 2 dicembre 1939 I'impatto delle produzioni belliche dello stabilimento si fa sentire sentire
addirittura fuori regione. Le ammorbanti esalazioni nebbiose provocate dalla produzione di
fumogeni interrompono la trasmissione di energia elettrica dell'impianto Toce-Devero-Ovesca della
Societa Volta e mandano fuori servizio le linee elettriche dirette a Novara, Milano e in Liguria. La
Rumianca, le Industrie Elettrochimiche dell'Ossola e la Galtarossa di Domodossola sono costrette a
fermare la produzione.*

A causa degli stravolgimenti naturali e dei disagi provocati dalla costruzione delle centrali
idroelettriche, 1 rapporti tra la Rumianca e la popolazione locale cominciano a incrinarsi.

Nel 1938 il parroco di Megolo guida la protesta dei suoi concittadini che lamentano la scarsita e la
cattiva qualita delle acque. Il Prefetto interviene ingiungendo al podesta di far costruire a spese della
Rumianca due fontanelle di acqua pubblica a Megolo Cima e Megolo Mezzo, ma nel dicembre
1940 1 tubi di Eternit, ordinati per realizzare I'acquedotto di Megolo a scopo riparatorio, sono
ancora in lavorazione a Casale Monferrato.®'

Nello stesso anno alcuni cittadini pievesi, rappresentati dal geometra Alfredo Rovaletti, presentano
un esposto perché temono che lo scarico delle acque del Marmazza nel Toce e la costruzione di un
canale derivatore per la centrale di Megolo possano provocare un effetto diga con conseguenti

allagamenti. Anche se il Prefetto in questo caso decide di non intervenire, il geometra Rovaletti non

76 ACPYV, 1935-36 cartella 14, Giustizia, Autorita Giudiziaria, Denunce assunzioni operai.

77 «Gli Stabilimenti di Rumianca dal 1° luglio 1933 ad oggi hanno pagato all'Ospedale di San Biagio di Domodossola
per il ricovero di cittadini di codesto Comune n°206 giornate per un importo di L.2884 [...] Aggiungendo a queste le
spedalita pagate per il ricovero dei cittadini dei vicini Comuni, si ha che in otto mesi circa ¢ quasi completamente
esaurito il fondo stanziato per l'esercizio 1933/34» - ACPV, 1937 cartella 18, Sanita ed igiene, Servivi vari —
Regolamenti.

78Regio decreto n.1175 del 14 settembre 1941.L'altra parte delle imposte resta a Torino dove ha sede la societa

79 ACPYV, 1939 cartella 27, Finanze, Imposte e tasse.

80 ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo I.

81 ACPV, 1940 cartella 32, Costruzione acquedotto nella frazione Megolo.
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demorde e nel 1941 presenta un nuovo esposto in cui sostiene che lo stabilimento si ¢ espanso su
terreni di proprieta comunale, non ha ancora pagato i terreni comunali su cui ¢ sorta la centrale
idroelettrica di Megolo, ha tagliato con un muro di cinta la strada che collega Pieve Vergonte a
Vogogna, ha provocato il franamento delle lastre di vari ponticelli di Loro durante la realizzazione
del canale idroelettrico, non ha ancora realizzato un tombino prescritto dal Genio Civile nel 1939. %

Nel 1942 a Fomarco l'acqua

Illustrazione 6: Disalveo degli inerti della diga di presa della centrale

per usi domestici e per il idroelettrica di Ceppo Morelli 2001, archivio privato di Ugo Medali
L'ultimo abitante del paese di Quarazza sommerso dalla diga

bestiame inizia a racconta che le case furono indennizzate con pochi soldi

scarseggiare a causa di una
deviazione operata dalla
Rumianca.® Nel novembre
dello stesso anno la rottura
del canale idroelettrico della
centrale di Megolo provoca
ingenti danni ad alcuni
terreni coltivati di Megolo
Cima e Mezzo.

I problemi proseguono anche nel dopoguerra® contribuendo a peggiorare le relazioni fra la nuova
autoritd amministrativa locale e lo stabilimento.

A fine anni '40, quando tutta 1'Ossola e Pieve Vergonte sono gravemente afflitti dalla
disoccupazione, la Rumianca blocca le assunzioni perché invalidi civili e di guerra e pensionati
hanno saturato I'organico.®

In questo contesto il sindaco Ermenegildo Rovaletti arriva a scontrarsi con il Prefetto per il rifiuto di
concedere la residenza a un lavoratore emigrante. In paese ci sono un centinaio di disoccupati giunti
dalla Calabria e iscritti presso il collocamento per essere assunti alla Rumianca, dare a tutti costoro
la residenza significherebbe andare contro agli interessi dei disoccupati locali e dello stesso Comune
che vedrebbe gravare sul suo bilancio le spese di degenza di questi spiantati.®

Nel 1948 la decisione della Rumianca di offrire a tutto il paese il servizio di trasporto in corriera a

82 ACPYV, 1943 cartella 44, Societa Rumianca, Lavori, pendenze, danni vari, Danni ai terreni arrecati dalle esalazioni
dei gas tossici della Soc. Rumianca.

83 ACPYV, 1942 cartella 40, Lavori pubblici poste e telegrafi.

84 Nel 1946 la Rumianca rifiuta di allacciare all'acquedotto la Frazione di Megolo Fondo. Nel 1947 i proprietari dei
terreni collocati a valle della costruenda centrale idroelettrica di Ceppo Morelli subiscono dei danni che la societa si
dice pronta a risarcire -ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo I.

85 ACPV, 1948 cartella 55, Agricoltura Industria Commercio.

86 ACPV, 1947 cartella 50, Stato civile Censimento Statistica.
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Domodossola degli alunni delle scuole medie®*” contribuisce a stemperare, per poco, le tensioni.
Infatti il 30 giugno 1950 il sindaco di Pieve Vergonte cita in giudizio la Rumianca per ottenere il
pagamento dei terreni comunali occupati dal 1938.

Nella requisitoria presentata dalla rappresentanza legale del Comune davanti al Tribunale Civile di
Pallanza si legge:

Vero ¢ che la societa ha portato in tutta la zona lavoro, benessere, puzza e isterilimento. Siam
persuasi anche noi che dopo qualche anno di esalazioni non solo i prati e i pascoli ma anche i
polmoni degli abitanti varranno poche lire al metro quadro [...] Sembra aleggiare intorno alle
azioni della Rumianca un ritornello sotto inteso, che cio¢ quanto essa faccia, nel territorio del
Comune di Pieve, sia a tutto beneficio degli abitanti, e ama raffigurasi, la Societa come una
benefica fata solo curante dell'altrui e niente del proprio interesse. Potremmo, volendo,
constatare questa illusoria visione che la Societa ha di se stessa, nella zona, con ben precise
documentazioni circa l'entita dei danni subiti dal Comune e dai suoi abitanti per la semplice
presenza dello Stabilimento.*®

La societa reagisce a queste accuse divenendo meno permissiva nei confronti degli abitanti locali
che tagliano legna e pascolano animali sui suoi terreni,® finché nell'estate del 1951 la giunta
comunale chiede all'amministratore delegato Ing. Ravazzi di trovare un accordo. Cosi il 31 agosto il
consiglio comunale accetta di vendere i terreni occupati dalla Rumianca tra il 1938 e il 1942
(centrale di Megolo, collegati a centrale di Ceppo Morelli, espansione stabilimento) al prezzo medio
di Lire 25 al m? e di recedere dalla «lite giudiziaria in corso». In totale il Comune incassa 2.054.500
Lire.

Chiusa la questione dei terreni comunali trascinatasi dall'anteguerra, si apre contro la Rumianca il
fronte delle rivendicazioni per la salubrita e la tutela dell'ambiente.

I1 12 novembre 1951 il sindaco di Pieve Vergonte, Luigi Grassi, scrive alla Rumianca per chiedere
che intervenga con sollecitudine nell'«opera di raccolta delle acque inquinate uscenti dal locale
stabilimento» e costeggianti le campagne. L'amministratore delegato della Rumianca risponde che il
ritardo ¢ dovuto alla necessita di adeguare il progetto presentato ai consigli e alle prescrizioni del
medico provinciale, che nel 1957 neghera la circostanza.” La Rumianca cerca di prendere tempo,
ma viene messa al muro da un'ordinanza ministeriale. Il 22 luglio 1953 il Prefetto di Novara
comunica che:

[...] il Ministero dell'Agricoltura e delle Foreste, a seguito delle lagnanze pervenute contro
gli inquinamenti del fiume Toce, in data 12 maggio scorso ha sospeso il rilascio
dell'autorizzazione prefettizia alla Soc. Rumianca per lo scarico dei propri rifiuti industriali
nel predetto fiume.

Con la stessa il citato Ministero ha disposto ulteriori accertamenti in merito da parte del

87 Lettera della direzione della Rumianca del 18 giugno1948 inviata al sindaco - ACPYV, 1948 cartella 55, Agricoltura
Industria Commercio.

88 ACPV, 1952 cartella 66, Finanze, Pratica cessione terreni occupati dalla Soc. Rumianca.

89 ACPV, 1951 cartella 62, Polizia urbana e rurale.

90 ACPYV, 1957 cartella 86, Categoria IV Sanita ed igiene.
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Direttore del laboratorio chimico provinciale, il quale viene sollecitato in data odierna
affinché faccia conoscere l'esito di detti accertamenti.”!

Nel giugno 1955 una commissione composta dal sindaco e da alcuni consiglieri comunali viene
ricevuta dalla Rumianca per discutere i seguenti punti: riapertura della passerella sul Toce; fumi
nocivi emanati dalle ciminiere dello stabilimento; rumori molesti prodotti da alcuni impianti. >

Sul fronte dello smaltimento dei prodotti tossici bellici € possibile che alcuni prodotti fossero stati
stoccati nel rifugio antiaereo dello stabilimento similmente a quanto documentato dal giornalista De
Feo per altre fabbriche di guerra (Acna, Rumianca, Stabilimenti di Bussi, ecc.) e futuri Siti di

Interesse Nazionale.

2.4 Aspetti psico-sociali

2.4.1 Clima di sicurezza

Dal 1936 il Pretore di Pallanza giunge piu volte a Pieve Vergonte per svolgere inchieste sugli
infortuni occorsi presso lo stabilimento chimico. Uno di questi incidenti coinvolge I'Ingegner
Giovanni Leskovic.”

I ritmi produttivi imposti dalle produzioni belliche causano un aumento di incidenti tra gli operai: il
26 gennaio 1939 Luigi Andreotti di Calasca, addetto alla scaricamento dei materiali, muore nel
recinto degli Stabilimenti Rumianca scacchiato da un rimorchio®®; il 3 novembre 1939 muore
l'operaio Antonio Tomola mentre I. Zanoli riporta ustioni di 2° e 3° grado su avambracci, collo,
viso;” il 17 ottobre spira sul posto di lavoro il manovale Angelo Oligini;* tra il gennaio e il
settembre del 1942 si infortunano gli operai Secondo Zanoli, Angelo Romerio, Giuseppe Barba
(reparto minerali), Carlo Piretti (reparto minerali);”” il 26 marzo 1943

l'operaio «aggiustatore meccanico» Angelo Magnani di Travedona (Va) muore di asfissia
nell'infermeria degli stabilimenti;*® il 28 agosto 1943 l'operaia trentacinquenne Aurelia Giovannone
muore carbonizzata;” il 23 novembre 1943 si infortuna 1'operaio Pierino Baccaro.'®

Dopo 1'8 settembre 1943 lavoratori, tecnici e dirigenti condividono il timore per possibili

bombardamenti ed eventuali sabotaggi in particolare ai serbatoi di cloro liquido. Per i dirigenti e gli

91 ACPV, 1953 cartella 71, Industria e lavoro.

92 ACPV, 1955 cartella 75, Amministrazione Ufficio Comunale.

93 ACPV, 1935-36 cartella 14, Giustizia, Autorita Giudiziaria.

94 «Stampa Sera», 26 gennaio 1939.

95 ACPYV, 1939 cartella 28, Finanze, Agricoltura - Industria Commercio ¢ Artigianato, Infortuni sul lavoro.
96 ACPYV, 1940 cartella 32, Agricoltura Industria Commercio e Artigianato, Industria e lavoro, Libretti di lavoro,
Infortuni sul lavoro.

97 ACPYV, 1942 cartella 40, Agricoltura industria e artigianato, Infortuni sul lavoro.

98 ACPYV, 1943 cartella 44, Pubblica sicurezza, Incolumita e sicurezza pubblica.

99 Ibidem.

100 ACPV, 1943 cartella 44, Pubblica sicurezza, Infortuni sul lavoro.
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impiegati che abitano nelle case e nelle villette aziendali intorno allo stabilimento il rischio ¢
costante. Tra il 1941 e il 1945 viene costruito un rifugio antiaereo collocato nell'ala Nord dello
stabilimento.

Dato tale contesto ¢ possibile supporre che tra il '35 e il '50 gli operai percepissero I'alto livello di
rischio, ma come gruppo non avessero la capacita di rivendicare né il proprio diritto all'integrita

fisica, né la partecipazione alle scelte sulla loro salute.

2.4.2 Sicurezza e prevenzione

Insieme all'espansione dello stabilimento e delle sue produzioni, si allarga il numero di operai
esposti al rischio di incidenti fisici e chimici. Per questa ragione si procede alla costruzione di
un'infermeria aziendale dotata di un dottore e si costruiscono nuovi servizi per l'igiene personale.
Nel 1946'" le maestranze hanno a disposizione 2 aree doccia e spogliatoio collocate una nel reparto
prodotti agricoli (zona Sud-Ovest) e I'altra nei pressi del deposito di arsenico e dell'impianto di
tetracloruro (zona Ovest). E' probabile che le attivita che si svolgevano intorno a queste aree
rendessero necessaria una parziale decontaminazione dei lavoratori a fine turno.

La zona Sud-Est dove sono collocati gli impianti DD Tox, 7oxin e 1'ex impianto di Fluoruro di
Deuterio non ¢ invece dotata di servizi igienici.

Egidio Casadei ricorda di avere sentito dire che gli operai che durante la seconda guerra
producevano i 7ox diventavano tutti rossi e lasciavano la loro impronta sul cuscino anche dopo
essersi lavati.

A livello nazionale, in concomitanza con l'esplosione di incidenti nelle fabbriche di guerra, nel 1938
si registra la fondazione dell'Ente Nazionale Prevenzione Incidenti (ENPI), deputato alla
propaganda contro gli infortuni sul lavoro e le malattie professionali. '

Lo stato repubblicano interviene nel settore della prevenzione e della sicurezza solo a meta degli
anni'50 quando sono emanati i Decreti della Presidenza della Repubblica n°547 Norme per la
prevenzione degli infortuni sul lavoro e n°158 Norme per la prevenzione degli infortuni sul lavoro
nelle costruzioni. Il primo DPR , in vigore dal 27 aprile 1955, identifica i soggetti responsabili
dell’organizzazione del lavoro e della loro sicurezza (datori di lavoro, dirigenti e preposti), fornisce
ai lavoratori indicazioni puntuali sui comportamenti da adottare per la prevenzione degli infortuni e

stabilisce le sanzioni per tutti i soggetti considerati inadempienti, compresi gli stessi lavoratori. ' 11

101 Vedi planimetria dello stabilimento nel 1946 a p.205.

102 Nel 1975, dopo la nascita delle Unita Sanitarie Locali che acquisiscono i compiti dell'Ispettorato del Lavoro,le
attivita di E.N.P.I. e A.N.C.C. (Associazione Nazionale Controllo Combustione) vengono assorbite dall'l.S.P.E.S.E.L.
(Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza sul Lavoro).

103 Con questa prima applicazione la norma si preoccupa soprattutto di tutelare le condizioni di sicurezza nei luoghi di
lavoro, considerando rischi di tipo quasi esclusivamente infortunistico, identificati sulla base delle caratteristiche
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secondo, attivo dal 19 marzo 1956, mira a combattere le cause di insalubrita collegate all'ambiente

fisico e ai materiali presenti sul posto di lavoro.

2.4.3 Rischio professionale

Nel periodo compreso fra il 1930 e il 1950 il numero di sostanze tossico-nocive a cui i lavoratori

sono potenzialmente esposti cresce in modo impressionante. Accanto al benzene, nella lista degli

agenti cancerogeni certi (classe 1 IARC) si aggiungono arsenico (e derivati), ossido di etilene e

tricloroetilene; tra i sospetti cancerogeni (2B TARC) esaclorocicloesano, paradiclorobenzene e DDT.

Tabella 7: Nuovi agenti chimici pericolosi a cui i lavoratori sono potenzialmente esposti

104

Effetti cronici a cui i lavoratori sono

Anno Processo produttivo . . Agenti secondari
potenzialmente esposti
Anidride carbonica Tracheobronchite, asma bronchiale
Anni'30  Anidride solforosa Tracheobronchlte,.conglqntlwte, . Osmgenlo, zolfo e zolfo
broncopneumopatia cronica ostruttiva monossido
Anidride solforica Tracheobronchite, asma bronchiale Anidride solforosa, ossigeno
1935 Reparto minerali

L Cianuro di potassio

L Cianuro di sodio
Reparto prodotti agricoli
L Arsenico

L_acido arsenico
L_arseniati e arseniti

Sindrome parkinsoniana, sindromi
cerebellospastiche, quadri epilettici,
tracheobronchite, congiuntivite, dermatite
irritativa da contatto

Cianuri, ossidi di azoto,
ossido di potassio

Sodium acetylide, azoto,
cianuro di idrogeno

Congiuntivite, rinite, perforazione del setto
nasale, epatopatia cronica, anemia emolitica,
polineuropatia periferica, cheratosi palmo-
plantare, ulcere, melanoderma. Cancro a
polmoni, pelle, epatocarcinoma, angiosarcoma
epatico

Orletto gengivale di Burton, gastroduodenite,
colica saturnina, polineuropatia periferica,

L Piombo encefalopatia, nefropatia, anemia. Potrebbe
L litargirio causare danni al feto ed sospettato di
danneggiare la fertilita. Possibile
cancerogenicita a encefalo, stomaco, rene
L_Rame Congiuntivite, rinite, asma bronchiale, dermatite
L solfato irritativa e allergica da contatto, epatopatia Ossidi di zolfo
granulomatosa
L Zolfo Bronchite, febbre da fumi metallici
L_cloruro Biossido di zolfo, cloro

specifiche degli ambienti, del funzionamento di impianti, macchine e attrezzature, dell’uso di materiali altamente

pericolosi.

104 Fonti e quadro completo nella Tabella agenti e sostanze usate nello stabilimento chimico a p.222.
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1939

1940

1946

1948

L_solfato
Nitrocellulosa
Arsine

Ossichinolina

L Anilina

Decaidronaftalene

Acido fosforico

Acido formico

L Sodio formiato

Acido clorosolfonico

Triclorometano

Ossido di etilene

Tricloetilene

Etanolo

Acido deuteroflorico

Esaclorocicloesano

Solfato di ammonio

Solfato di potassio

Acido ossalico

Cloralio

www.iskralab.it

Ossidi zolfo

Cefalea vascolare, dermatite allergica da
contatto, ulcere sottounguenali

Vedi arsenico

Effetti sul fegato e sulla retina.
Inadeguata evidenza cancro ai polmoni

Puo causare la formazione di corpi di Heinz e

anemia, mal di testa, stanchezza, disturbi della

sensibilita, deficit visivo, e problemi Gas nitrosi
gastrointestinali, eruzioni cutanee. Inadeguata

evidenza cancro

Dermatiti
Ossidi di fosforo

Tracheobronchite, congiuntivite, dermatite
irritativa e allergica da contatto, epatopatia

Monossido e diossido di
carbonio, ossido di sodio

Acido cloridrico, anidride

Effetti sui polmoni e corrosione dei denti .
solforica

Tracheobronchite, congiuntivite, dermatite
irritativa da contatto, epatopatia tossica,
nefropatia, polineuropatia periferica.
Inadeguata evidenza cancro a vescica, retto e
colon

Acido cloridrico, cloro,
fosgene e tracce di diossine

Allergie cutanee per contatto. Asma per
inalazione. Possibili effetti sul sistema nervoso.
Puo causare danni genetici alle cellule germinali
umane. Tumori del sistema linfoemopoetico

Metano, monossido di
carbonio, idrogeno, etano,
etene, fuliggine

Dermatiti, problemi a sistema nervoso centrale,
fegato e reni.

Linfoma di Hodgkin, tumore al fegato, alle vie
biliari, tumore del rene, tumore della cervice
uterina

Brucia il grasso della pelle. Ha effetti sulle alte
vie respiratorie e sul sistema nervoso centrale
(mal di testa, irritazione, fatica, difficolta di
concentrazione). L'ingestione cronica causa
cirrosi

Fumi tossici di fluoro
Possibile cancerogenicita umana Fosgene e acido cloridrico

Ammoniaca, ammonio
idrogeno solfato, ossidi di
zolfo, gas nitrosi, acido
solforico

Ossidi di zolfo, ossido di
potassio

Irritazione agli occhi. Granulomatosi polmonare

Monossido e diossido di

Dermatiti ed effetti sui reni .
carbonio, acqua

Irritazione pelle, occhi e alle vie respiratorie;

effetti su sistema nervoso, sistema cardio-
vascolare, fegato e reni; disordini e disfunzioni
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cardiache, stati di incoscienza.
Inadeguata evidenza cancro ai polmoni

Effetti su sistema nervoso e fegato. Possibili
effetti tossici sulla riproduzione e lo sviluppo
DDT umano. Alteratore endocrino e del sistema DDD e DDE
immunitario. Sospetto cancro a pancreas e
mammella

Cloro, acido cloridrico,

Ortodiclorobenzene Inadeguata evidenza azione cancerogena fosgene

Dermatiti. Possibili effetti su sistema nervoso Fosgene, acido cloridrico,
centrale (perdita di memoria), su fegato e reni.  monossido di carbonio,

Tricloroetilene Linfoma di Hodgkin, tumore del fegato e delle  cloro, dicloroacetilene,
vie biliari, tumore del rene, tumore della cervice diossine policlorurate, altri
uterina composti tossici del cloro

Nitrati Sospetto cancro a encefalo, stomaco, laringe

Ammoniaca, gas nitrosi,

Urea Sy .

1951 acido isocianurico

Acido diclorofenossi- Tracheobronchite, congiuntivite, dermatite

acetico irritativa e allergica da contatto, epatopatia

Nafta Dermatite irritativa e allergica da contatto,

1954 dermatite follicolare acneiforme. Inadeguata
evidenza cancerogenicita
19? Fosforiti 28Uranio

A partire dal 1952 I'elevato rischio chimico a cui sono esposti i lavoratori della Rumianca deve
essere ben noto a dirigenti, proprieta e autorita, visto che la legge n°1967 riconosceva come malattie
professionali indennizzabili a fine lavoro quelle provocate da esposizione a: piombo, leghe e
composti (da 2 anni a 4 anni in caso di nefrite); mercurio, amalgame e composti (2 anni); fosforo e
composti (3 anni); arsenico e composti (1 anno); cloro e alogeni (1 anno); anidride solforosa e acido
solforico (1 anno); ossido di carbonio e miscele gassose che lo contengono (6 mesi); cloruro di
carbonile (6 mesi); solfuro di carbonio (1 anno); idrocarburi benzenici e omologhi (1 anno); derivati
alogenati del benzene (1 anno); naftalina e omologhi (da 1 anno a 10 anni in caso di cancro);
derivati alogenati degli idrocarburi alifatici (1 anno); acido formico (1 anno); alcali caustici sulla
pelle (da 2 mesi a 10 anni in caso di cancro).

Nelle fasi di espansione dello stabilimento la costruzione di nuovi impianti e relative centrali
termoelettriche per coprire 1 fabbisogni energetici, aumenta il rischio di incidente industriale. A fine
anni '50 sono presenti 1 deposito di petrolio, 3 distributori di benzina, 3 serbatoi, cassoni e fusti vari
di oli combustibili minerali dislocati presso la centrale termica, il reparto concentrazione soda, il
reparto prodotti agricoli (forno per fusione rame da utilizzare per produrre ossicloruro) e nell'area
dei magazzini generali. Nella relazione allegata alla richiesta di espansione della capacita dei

serbatoi indirizzata al Prefetto di Novara, 1'ingegner Garzena afferma che lo stabilimento «dispone
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di un servizio pompieristico costituito da elementi particolarmente addestrati alle dipendenze di un

esperto capo tecnico».'”

105 ACPV, 1958 cartella 94, Governo.
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3. Dall'era dei fertilizzanti a quella dei diserbanti clorurati 1960-1970

3.1 Boom economico e passaggio al gruppo SIR

Nel 1960 la Rumianca viaggia a gonfie vele, I'Assemblea Generale del 21 aprile manifesta
compiacimento per i buoni risultati ottenuti I'anno precedente: 'utile ¢ stato di 271 milioni, il
dividendo del 10% e 750 milioni sono stati accantonati nel fondo profitti e perdite.

In seguito all'approvazione della Legge n.623 del 1959, che concedeva ampi finanziamenti alle
aziende disposte a localizzarsi al Sud, la Rumianca tenta la carta dell'espansione nel settore
petrolchimico in Sardegna.

L'impianto per la produzione di PVC, nato con la collaborazione della statunitense Naugatuck,
inizialmente previsto per Pieve Vergonte, viene realizzato ad Assemini dalla consociata Quirinia.
Nel 1962 a Machiareddu in provincia di Cagliari nasce lo stabilimento Rumianca Sud.

Nello stesso anno 1'art.4 dello Statuto sociale ¢ modificato per ampliare lo scopo del gruppo
all'esercizio di applicazioni industriali elettriche, all'acquisto e all'esercizio di brevetti e processi di
fabbricazione, al prestito di fideiussioni, avvalli e garanzie a favore di terzi.'* L'Assemblea
Generale del 19 settembre offre infatti agli azionisti la possibilita di versare anziché contanti una
vasta gamma di titoli elettrici valutati a circa il 75% del valore di indennizzo fissato da Enel. Con
tali titoli la Rumianca intende rimborsare 1 prestiti concessi dal Credito Industriale Sardo e dalla
Banca Europea.'”’

Nel 1964 la Rumianca ¢ in forte espansione, apre delle consociate all'estero e guarda come modello
alle multinazionali americane. Un anno dopo il clima sembra perfetto per festeggiare il
cinquantenario di attivita, ma dando un'occhiata al bilancio dell'anno prima si scopre che
l'indebitamento verso banche e istituti di credito superava il capitale sociale.

Nel 1966 il venir meno del supporto tecnico e finanziario promesso dal gruppo americano
Pittsburgh Plate Glass Co. allo stabilimento Rumianca di Cagliari-Assemini e la concorrenza nel
settore dei fertilizzanti da parte delle industrie chimiche di Stato, provocano gravi perdite ai titoli
azionari del gruppo.

Nel 1967 il Gruppo SIR di Nino Rovelli, pur essendo a conoscenza della disastrosa situazione
finanziaria della Rumianca, ¢ costretto dal Credito Industriale Sardo a salvarla acquistando il 45%
delle sue azioni.

L'Assemblea Generale del marzo 1969 si concentra sulla necessita di raddoppiare la produzione

106 Pieve Vergonte, Societa Rumianca S.p.a. n°15929, ARINO.
107 «La Stampay, 22 settembre 1963.
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dello stabilimento di Cagliari, dove si producono acrilonitrile ed etilene (dal 1965). A questo scopo
¢ approvato un aumento di 55 miliardi del capitale sociale.'*®

I1 1970 si caratterizza come un anno negativo per l'industria chimica italiana. Alla sovrapproduzione
di superfosfati U.S.A., che determina la caduta dei prezzi dei fertilizzanti, si aggiungono un
aumento del costo del lavoro del 16-17% e una serie triennalE di scioperi.

I1 gruppo Rumianca decide allora di abbandonare il mercato dei fertilizzanti'®

puntando a
migliorare la sua posizione sul mercato dei fitofarmaci.

I1 20 dicembre 1972 i complessi industriali sardi di Rovelli confluiscono nella Rumianca Sud S.p.a.
Gli stabilimenti di Pieve Vergonte e Apuania diventano sempre pitu marginali.

L'espansione al Sud non ¢ pero il frutto di un sano programma di investimenti. Rovelli si aggiudica
il 32% degli investimenti approvati dallo Stato nel Mezzogiorno indebitandosi all'inverosimile. '
Nel verbale dell'Assemblea Generale del 1973 si accenna alla necessita di ristrutturare gli
stabilimenti di Pieve Vergonte e di Avenza, ma i tempi e i modi della ristrutturazione vengono
delegati a Governo e Regioni interessate.'"!

A fine dicembre il mancato sblocco di alcuni finanziamenti da parte del Comitato Interministeriale
per la Programmazione Economica (CIPE) e la carenza di virgin naphta provocano la messa in
cassa integrazione di 1200 dipendenti alla Rumianca di Assemini. '

Nell'aprile 1974 il gruppo SIR annuncia il raggiungimento dell'accordo con il Sindacato per la
ristrutturazione dello stabilimento di Pieve Vergonte. Saranno investiti 37 miliardi per convertire
l'indirizzo produttivo verso la chimica fine e per istallare impianti di coloritura delle resine, creando
150 posti di lavoro. Unico neo la mancanza di finanziamenti che la SIR spera di poter ottenere a

113 ¢ che non arriveranno.

tasso agevolato
L'l1 settembre 1975 infatti 90 operai, impiegati nella sala Krebbs e nel reparto acido ossalico,
vengono messi in cassa integrazione per le difficolta di vendita di cloro e acido ossalico. '

Nel resoconto dell'Assemblea Generale del 28 ottobre si accusano le autorita di ostacolare i piani di
ristrutturazione degli stabilimenti di Pieve Vergonte e Avenza per cui sono stati investiti nel 1974
1.169.717.826 miliardi. A proposito di Pieve Vergonte si parla di un aumento della produzione dello
0,1% rispetto all'anno precedente (298.000 tonnellate di prodotti).

Dopo un incontro in novembre tra il Ministro del Lavoro Donat Cattin, Rovelli, i segretari nazionali

108 «La Stampay, 30 marzo 1969.

109 Nel 1969 la quota mercato nazionale della Rumianca nel settore fertilizzanti era pari all'l1%, quella nel mercato dei
fitofarmaci al 2,3%.

110 Nel 1977 I'istituto Immobiliare Italiano vanta un credito di 1069 bilioni verso il gruppo Rovelli.

111 «La Stampay, 29 aprile 1973.

112 «La Stampa», 29 novembre 1973.

113 «La Stampa», 17 aprile 1974.

114 «La Stampa», 11 settembre 1975.
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11541 20 dicembre 1 lavoratori sottoscrivono

dei sindacati e il Consiglio di fabbrica dello stabilimento
un nuovo contratto che prevede 77 miliardi di investimenti (53 per interventi sulla produzione e 24
per interventi eco-ambientali) nel periodo 1976/80. A Pieve Vergonte si produrranno gli intermedi
chimici per 1 fitofarmaci realizzati ad Avenza. Gli occupati raggiungeranno le 734 unita a fine
programma e nella fase di smantellamento degli impianti obsoleti ¢ prevista la cassa integrazione
per 50 lavoratori. Ogni 6 mesi Consiglio di fabbrica e FULC"® controlleranno che i lavori per i
nuovi impianti rispettino le leggi regionali in materia di protezione ambientale. Anche in questa
occasione la realizzazione del piano € subordinata all'ottenimento di alcuni benefici di legge. "’

I1 26 aprile 1976 1'Assemblea degli azionisti inserisce tra gli obiettivi a medio termine del gruppo la
«ristrutturazione degli stabilimenti di Pieve Vergonte e di Avenza con particolare riferimento alla
nuova produzione di fine chemicals e di nuovi formulati per I'agricoltura». Nella relazione si dice
anche che il fatturato del 1975 dello stabilimento di Pieve Vergonte ha subito una contrazione
dell'8% e la produzione ¢ scesa a 290.242 t annue (da 315.175 t).'"®

Ulteriori informazioni sull'andamento dello stabilimento di Pieve si trovano nella Relazione
semestrale degli amministratori presentata nel settembre 1976.

Lo stabilimento di Pieve Vergonte ha subito, e non poteva essere altrimenti, le
conseguenze della crisi di mercato, ma in ridotta misura ... ha contratto la propria
produzione totalizzando nel primo semestre 1976 Tonn. 127.700 ... Ad aggravare
negativamente il non brillante stato di fatto ha ... contribuito la crisi internazionale che ha
colpito la soda, con notevole contrazione del volume delle vendite e ha praticamente
bloccato il DDT.

Effetto rilevante, ma non drastico, ha avuto la crisi del freon sulla nostra produzione di
tetracloruro, le cui vendite si sono comunque ben riprese nella seconda meta del primo
semestre con una svolta decisa e positiva in quest'ultimo scorcio dell'anno.

Procede con continuo incremento la vendita dei mono e dicloro derivati del benzolo, la
cui produzione ¢ stata recentemente potenziata e attivata a Pieve Vergonte.'”

Di fatto a fine anni '70 la crisi della chimica di base italiana e la crisi europea di sovrapproduzione
di fibre tessili travolgono completamente il gruppo SIR-Rumianca e lo portano lo stabilimento di

Pieve Vergonte sull'orlo del fallimento.

115 «La Stampay, 11 novembre 1975.

116 La Federazione Unitaria Lavoratori Chimici ¢ stata costituita nel 1972 da CGIL, CISL e UIL

117 ACLNO-VB, contrat 50, 7-254 "Tabelle retribuzioni aziende superiori a 500 dipendenti", Indagine conoscitiva dei
livelli retributivi e delle relative strutture del salario nelle aziende con piu di 500 dipendenti in provincia di Novara a
cura di CGIL CISL UIL.

118 «La Stampay, 4 maggio 1976.

119 «La Stampa», 24 ottobre 1976.
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3.2 Tecnologia

Tabella 8: Impianti e prodotti attivati/dismessi (1) dal 1960 al 1970'*°

Anno Impianti e linee Prodotti
1960 Centrale termoelettrica a oli minerali Energia elettrica
Nuovo impianto Elettrolisi con celle De Nora

Nuovo impianto soda caustica

1961
Nuovo impianto DDT
Nuovo impianto mono ¢ diclorobenzeni
Nuovo impianto tetracloruro di carbonio
1963 Ampliamento impianti acido formico e acido ossalico
1965 T Impianto solfuro di carbonio
1968 Cloro, toluene Pe.sticidi e priodotti farmaceutici,
L Impianto mono e diclorotolueni acido cloridrico
1970 Nulla osta apparecchio contenente Ni63

Zolfo, aria essiccata
1972 L Forno a zolfo Acido solforico
L T Forni Dorr Oliver per arrostimento pirite

1973 + Impianto acido arsenico

1974 T Impianti ammoniaca, acido ossalico, solfato di ammonio
1976 + Fertilizzanti complessi

1978 Modernizzazione reparto DDT

Agli inizi degli anni '60 gli impianti caratterizzanti vengono rinnovati e ampliati. In particolare nel
reparto Idrolisi vengono introdotte le prime celle De Nora, che nel 1974 mandano definitivamente
in pensione le celle Krebbs.

Dal 1965 la produzione di solfuro di carbonio viene interrotta e il quantitativo di tale sostanza
necessario alla produzione di tetracloruro di carbonio viene acquistato all'esterno.

L'interesse per il settore dei pesticidi si consolida nel 1968 con l'installazione dell'impianto di mono
e diclorotolueni.

I1 4 maggio 1968 i processi produttivi dello stabilimento vengono rallentati in seguito ad un
alluvione che provoca 150 milioni di danni, mette fuori uso le centrali elettriche, allaga magazzini e

depositi e distrugge un argine.'”!

120 Cfr. la Tabella impianti e produzioni suddivise per fase ciclo di vita e matrice BCG ap.211.
121 La Stampa, 4 maggio 1968.
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Tabella 9: Materie prime, reagenti, intermedi e prodotti nel 1968'*

materie prime acetaldeide, cloro, benzene, carbonio solfuro, idrogeno, metano, olio
combustibile, sodio idrato (anidro e soluzione), zolfo

altre sostanze e composti acido cloridrico, acido solforico, acido ossalico, amalgama sodio mercurio,

impiegati nella lavorazione anidride solforica, anidride solforosa, antimonio tricloruro, alluminio tricloruro,

calcio ossido, carbonio ossido, diclorotolueni, ferro tricloruro, meta-
diclorobenzene, metil pirollidone, monoclorobenzene, orto-clorotoluene, orto-
diclorobenzene, paraclorotoluene, para-diclorobenzene, zolfo monocloruro,
zolfo bicloruro.

prodotti acido clorosolfonico, acqua ossigenata, aldeide tricloroacetica, ammoniaca
anidra, ammoniaca soluzione, carbonio tetracloruro, cloroformio, DDT, idrazina
idrato, oleum, sodio cloruro, sodio ipoclorito

Nel 1972 i forni Dorr Oliver sono smantellati e I'acido solforico inizia ad essere prodotto con un
forno a zolfo. L'anno successivo sia per l'uscita delle piriti dal ciclo produttivo, sia per la messa al
bando di alcuni composti arsenicali, tra cui l'arseniato di sodio per le erbe infestanti e 1'arseniato di
calcio per le patate, chiude 1'impianto di acido arsenico.

Nel 1974 la chiusura degli impianti di ammoniaca, acido ossalico e solfato di ammonio prelude alla

dismissione del reparto fertilizzanti.

Tabella 10: Materie prime, reagenti, intermedi e prodotti nel 1976'>

materie prime acetaldeide, azoto, cloro, benzene, solfuro di carbonio, metano, zolfo

amalgama sodio mercurio, acido cloridrico, sodio cloruro, anidride solforosa,
ossido carbonio, zolfo monocloruro, anidride solforica, calcio ossalato, aldeide
tricloroacetica, sodio formiato

altre sostanze e composti
impiegati nella lavorazione

Tra il 1977 e 11 '78 il reparto DDT ¢ sottoposto a ristrutturazione, con relativo blocco della
produzione, per aderire alla normativa in materia di scarichi ambientali e inquinamento. L'impianto
passa da ciclo discontinuo a continuo. A partire dal 12 ottobre 1978 con Decreto del Ministero della
Sanita viene revocata l'autorizzazione a produrre e importare 1 seguenti prodotti DDT 25 SE,

Didisol, Fruttasan P, Micro DDT 75, R 50.

122 Schede di sicurezza chimica anno 1968 conservate dall'operaio Mario Rinaldi.
123 ACPYV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.
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3.3 Aspetti organizzativi e di gestione del personale

Nella periodo 1960/1975 della fase di maturita della 900 Numero lavoratori
C s . .. . . 836 200
Societa il numero dei lavoratori si mantiene stabile ?gg L
intorno alle 800 unita. 600 640 ggp—
500 497
Nei primi anni'70, anche a causa dell'aumento del costo 400
300
del lavoro, si rafforza la pratica delle assunzioni esterne 200
o .. 124 ) 100
tramite ditte appaltatrici (Folghera, A.p.s.a.,'** Salviato, 0

s . . 1959 1969 1973 1977 1979
Nuova Ossolana ecc.) simili alle attuali agenzie

Capitale sociale

interinali.
. . . . . . 70 66‘59
Dopo il 1975 la crisi finanziaria del gruppo ¢ ormai 60
. . . 25
conclamata e, come tutte le consociate, la Rumiancadi = 4525
S 40
Pieve Vergonte subisce dei contraccolpi. Gli impiantie  § 4 33,07
le produzioni dismesse non vengono rimpiazzati da 201z
.. ) . . 10
nuovi investimenti e la manodopera risulta eccedente. .
Tra il 1967 e il 1977 il piano di espansione in Sardegna 1962 1967 1972 1977

porta al raddoppio del Capitale sociale e, a causa del debito galoppante, pone gli azionisti in una

situazione di grave rischio.

3.3.1 Cultura organizzativa

Sino al 1970 il microcosmo compreso tra lo stabilimento, le villette di dirigenti e impiegati e il
Villaggio Rumianca sembra immutato: i lavoratori fruiscono delle iniziative del Dopolavoro, del
trasporto gratuito in corriera a Domodossola degli alunni delle scuole medie e della distribuzione
natalizia di regali ai propri figli. L'interesse per lo Sport e le manifestazioni sportive, in particolare
ciclistiche e calcistiche, accomuna tutte le categorie sociali dello stabilimento.

Lo stile direzionale ¢ sempre autoritario e la nascente iniziativa sindacale ¢ debole e remissiva.

A fine anni '60 gli operai cominciano a percepirsi come una componente autonoma dotata di
propria dignita. Si spezza il legame di sudditanza con lo stabilimento percepito come una sorte di
padre padrone a cui tributare biblico rispetto.

Da questo momento la cultura organizzativa operaia fa da contraltare a quella dirigenziale. G.
Monga, parlando dell'occupazione della fabbrica nel '69, descrive gli operai come 1 veri conoscitori

e tutori dello stabilimento. L'imperizia dei dirigenti crumiri e delle truppe di studenti e operai inviati

124 1l nome della A.P.S.A. compare in ACPYV, Faldone 109, Classe Unica a proposito della denuncia di infortunio di 2
operai il 9 settembre 1960.
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da Torino per sostituire gli scioperanti, avrebbe provocato seri danni ai mezzi produttivi dello

stabilimento e all'ambiente se gli operai non li avessero cacciati.

3.3.2 Clima organizzativo

Alla fine degli anni' 60 vari fattori sociali uniti alla crisi del settore chimico determinano il tramonto
del particolare modello organizzativo a meta strada tra falansterio autoritario e fabbrica taylorista.
L'obsolescenza dei mezzi di produzione, oltre ad acuire i problemi igienici e di sicurezza, mette in
luce il disinteresse della proprieta per le attivita dello stabilimento e contribuisce ad azzerare il
livello di fiducia generale dei lavoratori verso 1 dirigenti.

Le condizioni strutturali del lavoro obbligano gli operai a mettere velocemente da parte il senso di
smarrimento per procedere a una revisione critica della loro situazione. Cassa integrazione,
licenziamenti e disinteresse dirigenziale per le piu elementari misure igieniche, sono buoni motivi
per rischiare e rompere con il passato. Tutta I'[talia ¢ del resto scossa da una rivoluzione politica e
culturale tesa ad estirpare l'autoritarismo dalle relazioni .
Ilustrazione 7:
familiari, lavorative e istituzionali. Questionario di gruppo omogeneo
Mentre alla Rumainca Sud, dove si afferma il sindacato
maoista, e in altre grandi aziende, 1 tre sindacati
confederali vengono duramente contestati, a Pieve

Vergonte prevale la corrente piu avanzata della CGIL. Lzza .‘ e

LE FAS| DEL PROCESSO PRODUTTIVO

Con il Consiglio di fabbrica e la figura del delegato di IN CUl OPERA

3 GRUPPO

. . ] IFATTORI NOCIVI PRESENTI
gruppo Operalo Omogeneo la rappresentanza puo @ 9 SECONDO L SCHEMA DE', 4EWJf| D) FATTORY

. . | e | ey
diventare davvero espressione della base. : pnasione | | o
e y NEAGEVOL! | RESrSARILTA

gu} sran ;SLLA :::wreic@ig NE DERIVANO
[INFoRTUNI [ PTSTeeel £ ]
~ RIVENDICA .
l'abbattimento dello stato borghese. Nel 1977 1 | MODIFICHE DELLE CONDIZION!  susumzions i

DI LAVORO DA RICHIEDERE seveat
~ ALL'AZIENDPA VISITE ED ESAM|

Lo stabilimento non viene toccato dalla diffusione di

posizioni politiche incentrate sulla lotta di classe e

lavoratori esprimono pubblico cordoglio per l'uccisione

da parte delle BR del giornalista della Stampa Carlo

Casalegno.

3.3.2.1 Gruppi dirigenti e tecnici

Nel 1963 alla direzione di Guido Garzena subentra quella di Ettore Grillo che si trova a fronteggiare
in prima persona il mancato adeguamento dello stabilimento alle leggi contro l'inquinamento
atmosferico e lo scarico di reflui inquinanti in acqua.

Grillo resta in carica sino al 1976 quando la procura per lo stabilimento di Pieve Vergonte viene
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affidata a Pasquale Paviglianiti, Augusto Ravaglia, Elio Blardone e Giovanni Deda.

La testimonianza dei fratelli Tagini parla di direttori «sostituiti perché accusati di avere fatto morire
1 pesci del Lago Maggiore».

Prima dello sciopero del 1969 i rapporti tra operai e dirigenti sono improntati alla massima
subordinazione. Per rendere I'idea di come fosse considerato il direttore dagli operai G. Monga lo
paragona a un Papa raramente presente. Quando un caporeparto obbligava uno o piu operai a
pesanti straordinari, magari anche in periodo festivo, chi si lamentava veniva minacciato di essere
messo al cancello e la cosa finiva li.

Dopo I'occupazione gli operai acquistano maggiore sicurezza e rispetto per sé stessi, ma E. Casadei
spiega che una certa deferenza e timore verso i dirigenti non vengono meno. Gli operai si sentono
un po' meno sudditi, pongono domande ai dirigenti ma la distanza resta.

M. Savaglio, durante la sua esperienza di operaio assunto tramite ditta esterna tra il 1973 e il 1975,
parla di dirigenti molto severi, attenti al rispetto delle regole di sicurezza e pronti a recepire le
indicazioni degli operai su problemi o malfunzionamenti. Chi trasgrediva le regole veniva
immediatamente segnalato e allontanato.

Probabilmente la denuncia presentata nel 1972 dal Consiglio di Fabbrica all'lIspettorato del Lavoro
per violazione della legge regolante i rapporti di lavoro in appalto, induceva i dirigenti alla massima

attenzione.

3.3.2.2 Gruppo impiegati

Nei primi anni '60 gli impiegati sono sempre il gruppo piu attivo e coinvolto nelle iniziative del
Circolo del Dopolavoro aziendale.

Nel 1969 non prendono parte agli scioperi per il miglioramento delle condizioni salariali,
previdenziali e ambientali e per questo il loro rapporto con gli operai peggiora.

Gli operai guardano agli impiegati come a una componente reazionaria interessata a compiacere la
proprieta. G. Monga ricorda che durante 1'occupazione della fabbrica ad un certo punto si diffuse la
voce che qualche impiegato voleva entrare per fare breccia.

Nonostante 1 segni della crisi del gruppo SIR tocchino anche la loro categoria, come dimostrato dal
trasferimento in blocco a Milano degli amministrativi della sede di Torino, gli impiegati di Pieve

Vergonte non si sentono minacciati.

3.3.2.3 Gruppo operai
G. Monga e di E. Casadei descrivono i rapporti tra operai nei primi anni '60 come improntati alla

competizione e alla mancanza di solidarieta. I nuovi arrivati ricevevano delle informazioni
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sommarie sul lavoro da svolgere e nessuno dei vecchi (gli operai nati prima della seconda guerra
mondiale) era disposto a trasmettergli la propria esperienza. C'erano operai che per prendere piu
soldi in busta paga degli altri e vantarsene chiedevano di lavorare nei reparti dove si percepiva
l'indennita di nocivita.

Lo sciopero del 1969 e I'affermazione della rappresentanza sindacale, riconosciuta per legge con lo

Statuto dei lavoratori (1970),

Illustrazione 8: I lavoratori Rumianca sfilano a Novara
Foto tratta dalla «Gazzetta del Popolo» del 3 ottobre 1969,
archivio privato di Ugo Medali

contribuiscono a mettere da parte gli
atteggiamenti egoistici della vecchia
leva e favoriscono le relazioni di
solidarieta intergruppo. Un esempio
del nuovo clima ¢ la vertenza per la
parificazione dei diritti e
l'assunzione dei lavoratori delle ditte
appaltatrici. Nel 1972 il Sindacato

presenta un esposto all'Ispettorato

del Lavoro e nel 1973, dopo il
licenziamento di circa 60 lavoratori
esterni, l'intero stabilimento scende in sciopero al loro fianco.

Veniamo ora alla cronaca della «Rivoluzione» del 1969 e delle successive mobilitazioni nel solco
delle politiche nazionali di categoria.

A partire dal 29 giugno gli operai della Rumianca danno vita a una catena di scioperi per il rifiuto
dell'azienda a concedere 1) 1'aumento del premio di produzione, 2) il pagamento della
quattordicesima, 3) il pagamento dei giorni di sciopero, 4) la riduzione dell'orario di lavoro, 5) la
creazione di una commissione per la verifica e il miglioramento delle condizioni di lavoro, 6)
l'indennita oraria e una quota una tantum di nocivita, 7) la riorganizzazione delle qualifiche, 8) la
mensa gratuita'®.

[...] I dipendenti giudicano antiquati e pericolosi gli impianti«Dobbiamo maneggiare
sostanze come acido solforico e ossido di carbonio, senza che esistano le necessarie
garanzie di sicurezza». Dicono che dopo una serie di casi di avvelenamento ¢ stato
necessario chiudere per un certo tempo uno dei reparti, «ma nulla ¢ cambiato, e il lavoro
¢ ripreso senza che fossero state modificate le apparecchiaturey. '*

G. Monga racconta che Rovelli non era assolutamente intenzionato a concedere quanto richiesto

dagli operai e per non fermare i lavori della fabbrica aveva spedito da Torino un gruppo di studenti e

125 «Stampa Sera», 29 giugno 1969; «La Stampay, 1 ottobre 1969.
126 P. SQUILLERO, «La Stampay, 9 ottobre 1969.
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O Industria chimica del Ticino Marano 80
addetti

I Montefibre Pallanza 3100 addetti

O Rumianca Pieve Vergonte 590 addetti

O Montedison Domodossola 100 addetti

100%

100%

altro personale a supporto dei crumiri.
Gli scioperanti presidiavano pacificamente lo stabilimento giorno e notte (era stata allestita una
tenda), guardati a vista dalla polizia politica arrivata da Novara.
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Per sollecitare l'interessamento del Prefetto alla vertenza fu organizzato un corteo di auto, a cui
prese parte anche il sindaco di Pieve Vergonte, diretto alla Prefettura di Novara. Inspiegabilmente la
«Gazzetta del Popolo» del giorno successivo scrisse cose infamanti sul comportamento degli operai.
TraI'l e il 2 ottobre l'ennesima provocazione verbale dei crumiri accampati con brande nella loro
fabbrica spinge gli operai ad occupare lo stabilimento. Una squadra di cento scioperanti entra nello
stabilimento e si da il turno per far funzionare gli impianti a ciclo continuo.

A questo punto il Prefetto tenta una mediazione e convoca una riunione a Novara tra proprieta e
rappresentanti sindacali. I1 9 ottobre il tavolo di trattativa sembra i, 1i per saltare, ma il giorno
successivo si trova l'accordo e gli operai ottengono: 1) la quattordicesima, 2) un premio una tantum
di 25.000 lire, 3) 2.500 lire di indennita nocivita mensili, 4) la nomina di una Commissione di
operai per il controllo sul lavoro. L'11 ottobre, dopo circa 10 giorni di occupazione, la fabbrica torna
ad essere produttiva.'?’

La riduzione dell'orario di lavoro dei turnisti a 37 ore e 20 minuti settimanali arriva dopo gli
scioperi del 1970/71'%, mentre il riconoscimento dell'indennita di nocivita a tutti i lavoratori,
l'abolizione della 3°categoria operai e il pagamento delle giornate di sciopero sono un dato di fatto
nel 1976, come testimoniato dalla tabella salari della Rumianca inviata alla Federazione Sindacale
Provinciale di Novara nell'ambito di un indagine provinciale su livelli retributivi e strutture di
salario. Dalla stessa indagine si constata che gli stipendi base (categoria 2° operai 4/10 anni | 3°
impiegati 4/10/20 anni) dei lavoratori dello stabilimento di Pieve Vergonte erano piu o meno in

linea con quelli del settore almeno a livello provinciale. '

127 «La Stampay, 10 ottobre 1969.

128 Una relazione della Camera del Lavoro di Novara sulle principali cause degli scioperi nel comparto chimico
provinciale mette al primo posto le rivendicazioni salariali, seguite da quelle su ambiente di lavoro e qualifiche e poi da
orari di lavoro, diritti sindacali ¢ mensa.

129 ACLNO-VB, contrat 50, 7-254 «Tabelle retribuzioni aziende superiori a 500 dipendenti», Indagine conoscitiva dei
livelli retributivi e delle relative strutture del salario nelle aziende con piu di 500 dipendenti in provincia di Novara a
cura di CGIL CISL UIL.
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Dal 1973 1 rapporti tra dirigenza e lavoratori della Rumianca si fanno sempre piu aspri insieme agli
effetti della crisi industriale generale.

I1 29 settembre il Comitato Direttivo Provinciale della FULC di Novara riunito in congresso per
affrontare lo spinoso problema della perdita di 2000 posti lavoro nel giro di 5 anni, cita il caso della
Rumianca.

RUMIANCA- Pieve Vergonte

640 addetti

11 blocco delle assunzioni ha determinato una riduzione di circa 130 unita.

In incontri tra sindacato e azienda avvenuti nei mesi scorsi, € stato preannunciato lo
smantellamento pressoché totale dello stabilimento o la possibilita di investimenti sostitutivi
per circa 30 miliardi in chimica secondaria e lavorazioni finali di materie plastiche.

Il Comitato sottolinea che la ristrutturazione ha inciso sulla condizione dei lavoratori di tutta la
provincia di Novara aumentando il carico di lavoro oltre le ore contrattuali e auspica che il
problema dell'ambiente di lavoro acquisti respiro anche fuori dalla fabbrica, nei Consigli di Zona,
per costruire strumenti di reale e costante controllo quali 1'Unita Sanitaria di Base.'*

Nel maggio 1974 anche la Federazione Sindacale Provinciale (Cgil Cisl Uil) convoca una riunione a
Villadossola per esaminare urgentemente i problemi e le prospettive dei piani di ristrutturazione e
investimenti previsti dall'accordo SIR."!

I1 18 ottobre 1975 la tensione con la dirigenza, che parla di fabbrica ingovernabile, sale alle stelle.
Un operaio fuochista, che aveva chiesto di essere sostituito e non aveva ricevuto risposta, dopo un
turno di 10 ore ha un crollo nervoso e spegne la centrale termoelettrica bloccando tutti gli impianti
ad eccezione del reparto ammoniaca e acido solforico.'* Nei giorni seguenti arriva la decisione di
sospendere dal lavoro a zero ore 100 operai e il 21 ottobre ha luogo uno sciopero con assemblee
zonali. Il Presidente della Regione Piemonte tenta di mediare con i dirigenti.'*

Nel giugno del 1978 operai e impiegati sono costretti ad attendere lo stipendio di maggio e appare
sempre piu chiaro che le promesse di nuovi investimenti (ampliamento reparto DDT, sostituzione
vecchie lavorazioni con fitofarmaci) sono destinate a rimanere sulla carta. Si incomincia a temere
che la proprieta voglia smantellare lo stabilimento. Il 18 giugno gli operai prendono parte allo
sciopero generale dei chimici.'*

Nel gennaio 1979, mentre il Ministro dell'Economia Romano Prodi elabora il piano di salvataggio

130 ACLNO-VB, Studi 33, 4 — 161, FILCEA contrattazione, Convegno provinciale della Federazione Unitaria
Lavoratori Chimici di Novara.

131 ACLNO-VB, CORR 23, 4 — 18, “N°9 Corrispondenza con sindacati diversi”, Corrispondenza con la CdL di
Borgomanero, Verbania - Intra, Domodossola.

132 «La Stampay, 19 ottobre 1975.

133 «La Stampay, 22 ottobre 1975.

134 «La Stampay, 10 ¢ 18 giugno 1978.
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dei chimici, gli operai attendono tredicesima e stipendio di dicembre. '**

In aprile in occasione della settimana di mobilitazione della FULC provinciale si tiene un Consiglio
Comunale aperto a Pieve Vergonte.

I1 2 ottobre tutta 1'Ossola sciopera per 4 ore contro la crisi dell'industria.

I1 9 dicembre la direzione della Rumianca consegna ai lavoratori buste contenenti ritagli di giornali
sulla crisi al posto dello stipendio e la protesta si riaccende. Dopo il licenziamento di 10 addetti di
una ditta appaltatrice le maestranze dichiarano lo sciopero ¢ il blocco degli straordinari e solo la
promessa giunta dal Presidente del Consiglio dei Ministri di creare una task force per il salvataggio

della Rumianca ferma un picchettaggio davanti alla Cassa di Risparmio di Domodossola. '*

3.3.2.4 Gruppi stakeholder esterni Tllustrazione 9: L'inizio della
Una fotografia dell'impatto quotidiano che la Rumianca aveva tombatura del Marmazza, 2011 5. G-
sull'abitato di Pieve Vergonte tra gli anni '60 e '70 viene fornita
da alcuni testimoni diretti. D. ed E. Tagini, figli di un capo reparto
della Rumianca'®’, raccontano che tra il 1958 e il 1967, il tanfo
delle produzioni dello stabilimento si avvertiva da Premosello a
15 Km di distanza. Abitando nelle villette degli impiegati di
fronte al serbatoio del cloro, la loro madre non poteva coltivare
alcun fiore. Ogni tanto le fuoriuscite di cloro obbligavano alla
fuga verso Piedimulera e al ritorno si trovavano campi gialli e

gatti morti. I bambini che vivevano intorno allo stabilimento si

divertivano a ricercare il mercurio all'inizio del sottopasso del

Marmazza o a sguazzare con gli stivali nella zona dei fanghi. La
popolazione circostante percepiva in modo molto grossolano la
pericolosita delle lavorazioni. G. Monga e E. Casadei ricordano che le polveri di pirite erano sparse
ovunque e una volta all'anno era necessario cambiare i parafanghi delle bici perché si
arrugginivano. L'acqua del Toce, poi, rendeva immangiabili anche i pesci piu pregiati che sapevano
di ammoniaca. M. Rinaldi spiega che la sirena dello stabilimento una volta suonava di notte e di
giorno e quando il reattore dell'ammoniaca era in funzione i vetri delle case circostanti tremavano.

Con questi problemi e in seguito all'avvento della crisi produttiva, il ruolo degli amministratori

135 «La Stampay, 18 gennaio 1979.
136 «La Stampay, 9 e 18 dicembre 1978.
137 1 genitori dei fratelli Tagini sono morti entrambi di tumore al polmone in eta avanzata.
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comunali, chiamati a mediare tra differenti esigenze e interessi di abitanti e lavoratori si fa sempre
piu delicato.

Agli inizi degli anni '60 la passione per lo Sport contribuisce a migliorare i rapporti tra Comune e
direzione della Rumianca. Il 18 gennaio la Giunta delibera di chiedere alla Societa la disponibilita
di un terreno da destinare a campo sportivo da permutarsi con altro terreno comunale. '*®

Con l'approvazione della Legge n.615 Provvedimenti contro l'inquinamento atmosferico, 1o
stabilimento viene messo sotto osservazione speciale .

I1 17 febbraio 1970 1'Ufficiale Sanitario e il Medico Provinciale propongono di ridurre la
produzione nel mese di febbraio e di fare installare alla ditta dei rilevatori quotidiani di tetracloruro
di carbonio e monocloruro di zolfo, ma la direzione interviene promettendo un potenziamento
dell'apparato di ventilazione. Nella Relazione sullo stabilimento di Pieve Vergonte dell'l settembre
1970 I'Ufficiale Sanitario si dice scettico circa i provvedimenti illustrati dalla direzione perché
l'impianto di ventilazione deve essere rinnovato e non potenziato.

... Si precisa che il fumo dei reparti «tetra» e «solforico», ¢ pur sempre dannoso (vedasi la
relazione della composizione chimica fornita dalla ditta stessa) ... Tali fumi sono definiti di
difficile disperdimento anche in ambienti ventilati. La situazione ¢ resa peggiore
dall'elevato tasso di umidita dell'anno in corso...

All'uopo si ritiene opportuno un intervento di un ufficio competente quale il Laboratorio
Provinciale di Igiene e Profilassi.'”

A pochi giorni di distanza dalla relazione del Medico Provinciale, Aldo Salsa, Capo Stazione di
Pieve Vergonte, scrive al Sindaco per lamentare il fatto che la stazione da qualche mese e in
particolare nelle ultime due settimane, ¢ «continuamente investita da folate di tetracloruro di
carbonio che esce in continuazione da un reparto ubicato nelle vicinanze»'*. Le rimostranze
presentate al dirigente dello stabilimento non hanno avuto seguito. Piu di una volta il personale di
manovra ¢ macchina ha dovuto sospendere il proprio lavoro per mettersi al riparo. Lo scrivente, che
abita nell'alloggio sopra la stazione, ¢ costretto a tenere le finestre chiuse anche in estate e teme per
la salute della propria famiglia.

114 dicembre 1970, in mancanza di risposte dalla Societa, il Sindaco di Pieve Vergonte diffida il
direttore e informa Medico Provinciale e Prefetto della relazione dell'Ufficiale Sanitario da cui «si
evince che la situazione di inquinamento atmosferico creato dalle esalazioni di tetracloruro di

carbonio e di derivati di zolfo creano nocumento alla salute pubblica»'*!

138 ACPYV, 1961 Faldone 116, Sicurezza pubblica, Atti e documenti concernenti il campo sportivo.

139 ACPV, Legge 319/1966 Faldone I, Ordinanza a carico della Rumianca.

140 Ibidem.

141 Ibidem Sorgenti di inquinamento atmosferico del reparto tetracloruro: vapori con tracce di cloro libero (da
cloruratori), piccole quantita di CS? (solfuro di carbonio), Ccl* (tetracloruro), S*CI? (da colonne di distillazione €
rettifica), vapori di S*CI%, Hel, H?S (da separazione e purificazione zolfo). Scarichi atmosferici dai camini delle torri dei
reparti a acido solforico ed Oleum: fumi di SO* e SO°. Reparti vari: si scaricano nelle fogne prodotti acidi, basici e solidi
(ceneri di pirite) neutralizzati con lo scarico di ammoniaca nel Marmazza; gli acidi del reparto acido solforico e
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11 direttore, dottor Grillo, risponde al Sindaco sostenendo che la concentrazione di tetracloruro negli
ambienti di lavoro «¢& contenuta nei limiti delle vigenti normex»'** ¢ si sta lavorando per apportare
dei miglioramenti.

In dicembre il Medico Provinciale incarica il reparto chimico del Laboratorio Provinciale di Igiene
e Prevenzione (LPIP) di controllare la situazione dell'inquinamento prodotto dalla Rumianca
mettendo in copia conoscenza il Prefetto, mentre una delibera consigliare istituisce la
«Commissione di Controllo sullo Stato dei Lavori Antinquinamento presso la Societa Rumiancay.
I tecnici del LPIP durante il sopralluogo non osservano «alcun inconveniente atmosferico» e
convengono con il direttore Grillo che le emissioni vistose dei mesi da ottobre a novembre erano
dovute a impianti guasti ora ripristinati. L'Ufficiale Sanitario ammette il miglioramento generale,
ma sostiene che a certe ore di sera, notte e mattino «permane ancora nell'abitato una situazione di
disagio (emissione di tetracloruro di carbonio, monocloruro di zolfo, ecc.)».'*

11 29 gennaio 1971 la Commissione di controllo, composta da Sindaco, Ufficiale Sanitario, dal
tecnico Dr. Enzio, e da un rappresentante per sindacato (CGIL, CISL, UIL), visita lo stabilimento,
prendendo atto delle misure adottate e auspicando 1'uso della pompetta Drédger per determinare lo
stato di inquinamento atmosferico.'*

I1 direttore Grillo tenta di rassicurare il Sindaco Dionigi Bassi sulla non nocivita del DDT
inviandogli un articolo tratto dal «Corriere della Sera» del 13 febbraio 1971.'*

A meno di 2 mesi di distanza dalla seconda riunione della Commissione di Controllo, il 7 giugno
1971, si apre il primo processo per inquinamento del Toce. Il Pretore di Verbania assolve Ettore
Grillo dall'accusa di avere immesso nelle acque del Toce scarichi industriali nocivi.

I risultati delle rilevazioni di anidride solforosa eseguite dal LPIP su richiesta del Medico
Provinciale nel novembre 1971, indicano che in condizioni meteorologiche favorevoli le

concentrazioni medie giornaliere di SO? nei pressi dello stabilimento sono apprezzabili.'*

tetracloruro di carbonio, prima di entrare nel Marmazza, giungono a due lanche di sedimentazione; ceneri di pirite del
reparto acido solforico dai bacini di decantazione al Toce.

142 Ibidem.

143 ACPV, Legge 319/1966 Faldone I, Ordinanza a carico della Rumianca.

144 Ibidem Reparto tetra: eseguiti al 100% lavori inerenti i sistemi di abbattimento e il camino di sfiato dei clorurati, la
costruzione di un sistema di separazione dello zolfo monocloruro e l'installazione di due pompe zolfo, l'installazione di
un nuovo granulatore; prossima installazione colonna abbattimento vapori. Reparto acido solforico: eseguiti al 100%
camino Oleum per abbattimento SO?, costruzione separatore di gocce e suo collegamento a camino (installazione entro
fine febbraio); approvvigionamento materiale modifica torre lavaggio (lavori eseguiti al primo blocco). Scarichi liquidi:
approvata spesa di 25 milioni per impianto dissoluzione calce, vasca di decantazione, sistema regolamentazione
automatico della immissione del latte di calce (o acido solforico) regolato dal pH dell'acqua scaricata in fogna.

Ceneri di pirite: costruzione di un nuovo bacino di decantazione da 3000 mc (stato avanzamento 90%) in alternativa a
pulizia bacini.

145 L'Organizzazione Mondiale della Sanita riconosce l'elevata tossicita di piccole dosi di DDT per crostacei e pesci,
con relative conseguenze sugli uccelli che si nutrono di pesce, ma sostiene che il DDT ¢ fondamentale per la lotta alla
malaria e non esistono prove di suoi effetti mutageni e cancerogeni sull'uomo.

146 «Durante il periodo 8-12 novembre, in condizioni meteorologiche avverse, si sono riscontrate concentrazioni medie
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Gli abitanti di Azola e Megolo protestano per una fuga di gas'?’, liquidata da un dirigente della
Rumianca come un'imprevedibile ostruzione a una tubatura, e nel febbraio 1972 il Sindaco di
Piedimulera chiede a quello di Pieve Vergonte di adottare 1 provvedimenti previsti dalla legge per
porre fine al grave inquinamento dell'aria provocato dalla Rumianca. '**

Nell'agosto 1972 Il Medico Provinciale trasmette al Comune di Pieve la relazione di perizia del
LPIP sulle acque di scarico della Rumianca: «L'analisi praticata ha messo in evidenza la presenza di
indici chimici che depongono per un insufficiente trattamento di depurazione». Gli scarichi
provengono dai reparti soda caustica, acido formico, pesticidi, ammoniaca, tetracloruro di carbonio
e acido solforico. L'acqua dello scarico generale, leggermente rosata, fortemente aromatica e priva
di residui di mercurio, pur presentando singoli indici conformi ai limiti approvati dal Consiglio
Provinciale di Sanita, dopo 14 ore, esplica un'azione tossica (bassa tossicita) nei confronti della
fauna ittica (DDT e pesticidi). Per evitare danni alla fauna il carico inquinante deve essere ridotto di
5 volte."”

I1 27 gennaio 1973, quando il Comune di Pieve Vergonte per Decreto Ministeriale viene classificato
come «zona di controllo A» ai fini della prevenzione del controllo dell'inquinamento atmosferico'*,
la giunta riunita in sessione straordinaria decide di richiedere all'Ufficiale Sanitario una relazione
medico sanitaria sugli effetti prodotti dall'inquinamento atmosferico e invita i tecnici del Comitato
Regionale contro 1'Inquinamento Atmosferico Piemonte (CRIAP) a un sopralluogo per determinare
lo stato degli impianti della Rumianca.'*!

I1 6 settembre la Rumianca consegna a Comune ¢ CRIAP la Relazione Tecnica richiesta dalla legge

n°615 .

giornaliere di SO? praticamente nulle, senza apprezzabili oscillazioni di valori intorno alle stesse.

Dal periodo 13-21 novembre, in presenza di apprezzabili concentrazioni medie giornaliere, con punte di variabile durata
e frequenza nelle 24 ore ...» - ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.

147 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

148 Inquinamento che a Piedimulera provoca «gravi inconvenienti per la salute pubblica, con emissioni di fumi e vapori
irritanti ¢ di danno anche per la circolazione stradale» - ACPV, Legge 319/1966 Faldone I, Ordinanza a carico della
Rumianca.

149 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

150 «Ai fini della prevenzione dell'inquinamento atmosferico, il territorio nazionale ¢ suddiviso in due “zone” di
controllo, denominate rispettivamente zona A e zona B. La zona A comprende i Comuni dell'Italia centro settentrionale
con popolazione da settantamila e trecentomila abitanti, ovvero con popolazione inferiore, ma con caratteristiche
industriali o urbanistiche o geografiche o meteorologiche particolarmente sfavorevoli nei riguardi dell'inquinamento
atmosferico, secondo il giudizio della Commissione Centrale di cui all'articolo 3» - Legge ordinaria del Parlamento n°
615 del 13/07/1966 Provvedimenti contro l'inquinamento atmosferico.

151 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
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Impianto
Cloro

Soda

Acido Ossalico

Tetracloruro di carbonio

Zolfo

Acido solforico e oleum
Cloridrina

Acido cloridrico
Fertilizzanti

Sfiato granulatore
Camino reattore
Camini di sfiato circuiti
abbattimento

Sfiati rulli

Sfiato magazzino
confezionamento
Ammoniaca

Cloralio

DDT

Cloralio
Anidrificazione

Clorobenzolo

Diclori

Solfato Ammonico

Tabella 11: Dati sugli impianti attivi nel 1972

Tonn/anno

40000

45000

3500

34000

14000

100000

7000

16000

0

22000

2700

5500

950

12000

Tempi arresto
No

Dopo 1 ora
Immediato

30 minuti

30 minuti

2-3 minuti
Non necessario
Immediato

5 minuti

2-3 minuti

5 minuti

1 minuto
Pochi secondi
5 minuti

5 minuti

5 minuti

2 minuti
5 minuti

5 minuti

Sostanze inquinanti dopo abbattimento
0

0

50 g/Nmc di polvere di ossolato sodico

Hcl 50 ppm, Tetra 75 ppm, CS2 13ppm,
cloro 2,5 ppm max

Hel 50 ppm, SO2 20 ppm

SO2 1800 ppm, SO3 10 ppm

Hcl 50 ppm, SO3 50 ppm

0

Ammoniaca 500 ppm, cloro 50 ppm,
NO/NO2 10-15 ppm

Ammoniaca 250 ppm

Ammoniaca 100 ppm, polveri 0,2 ppm
0,5 g/mc polveri di fertilizzante
CO2 4%

MCB 20 ppm, CO 50 ppm

CO 50 ppm, cloroformio 10 ppm
CO 50 ppm

CO 100 ppm, Cloralio 5 ppm, cloroformio
10 ppm

Benzolo 100 ppm
0

MCB 10 ppm, diclori 5 ppm

Un mese dopo, i risultati delle determinazioni di SO? effettuate con apparecchio Drdiger dal

personale della fabbrica all'esterno dello stabilimento, concludono che 1'SO? ¢ «abitualmente assente

e solo eccezionalmente presente in misura bassa». Nella seconda meta di settembre 1 valori «un

poco alti» sono stati causati da un guasto all'impianto dell'acido solforico poi fermato per revisione.

I1 problema sembra risolto, ma nel gennaio 1975 ulteriori indagini del LPIP portano il Comitato

Regionale a sostenere che i limiti delle immissioni di SO* della Rumianca sono largamente superati

anche in periodo favorevole alla dispersione degli inquinanti in particolare a causa della centrale
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termica e delle casse di catalisi per la produzione di acido solforico.

I1 Comune di Pieve Vergonte, su indicazione del CRIAP, ordina alla Rumianca di presentare entro
tre mesi un progetto per abbattere le immissioni e renderle compatibili con la legge. La relazione
inviata al CRIAP a fine aprile indica come soluzione il passaggio dell'alimentazione della centrale
termica da olio combustibile a metano, la diminuzione SO? prodotta dall'impianto di acido solforico;
la sostituzione dei camini di sfiato catalisi con un unico camino di sezione minore.

I1 20 marzo 1975 le analisi del LPIP individuano la causa di una vasta moria di pesci segnalata dal
Consorzio Interprovinciale Obbligatorio Tutela Pesca Lago Maggiore nella presenza in un solo
campione, su 4, di una certa quantita di DDT (4,20 mg/1).

Per poter tenere costantemente sotto controllo il problema dell'inquinamento atmosferico il Comune
di Pieve Vergonte chiede di essere incluso nel piano regionale di stazioni automatiche di
rilevamento inquinamento previste dalla Legge Regionale n°52 del 1976.

A fine gennaio 1976, in seguito alla denuncia del Consorzio Tutela Pesca relativa all'inquinamento
da mercurio e pesticidi del Lago Maggiore il Presidente della Provincia di Novara revoca per breve
tempo la concessione di scarico nel Toce della Rumianca. '

I1 10 luglio il disastro di Seveso porta in primo piano il problema delle industrie pericolose e la
Regione Piemonte decide di istituire una commissione per analizzare il problema degli erbicidi e
sottoporlo al Ministero della Sanita.'*

La professoressa Livia Tonolli, direttrice dell'Istituto Italiano di Idrobiologia e presidente del
Consorzio Interprovinciale Obbligatorio Tutela Pesca Lago Maggiore, scrive all' Assessore per
'Ecologia del Piemonte e al Presidente dell' Amministrazione Provinciale per chiedere un intervento
risolutivo al problema dell'afflusso di DDT dallo stabilimento di Pieve Vergonte al Lago Maggiore

[...] E' a tutti noto che la maggiore pericolosita ¢ data da composti che possono essere
accumulati negli organismi di una catena alimentare che termina con lI'uvomo: questo rende
ancora piu grave questa mia denuncia che, se non sara oggetto di attenzione nel piu breve
tempo possibile, si trasformera in una denuncia diretta alla Procura della Repubblica.'**

Nuovi sopralluoghi e analisi del LPIP sugli scarichi della Rumianca vengono eseguiti nel dicembre

1976, in seguito all'esposto dell'Istituto diretto dalla professoressa Tonolli, e nel gennaio 1977, su

152 ACPV, Legge 659/79 Faldone I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.

153 11 9 settembre 1'Assessore alla Sanita del Piemonte Enrietti ha incontrato i responsabili degli enti preposti alla salute
pubblica per parlare del pericolo industriale. Al momento il Comune rilascia licenzia edilizia e abitabilita e la Regione
una speciale licenza per gli scarichi liquidi, ma tutto il resto non ¢ regolamentato. Anche se il codice prescrive che le
industrie pericolose etichettino i loro prodotti, il segreto sul brevetto di produzione fa rischiare la denuncia per
spionaggio industriale.ll censimento regionale delle industrie pericolose non ¢ ancora completato, ma esiste gia un
elenco con 50 aziende nelle quali sarebbe opportuno un sopralluogo. 19 sono in Provincia di Novara e 1 si trova a Pieve
Vergonte - «La Stampa», 10 settembre 1976.

154 ACPV, Legge 659/79 Faldone I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.
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richiesta della Regione motivata dall'esposto dell' Associazione Volontaria Montanari Ossolani.'
Nel febbraio lo stabilimento migliora i sistemi di scarico del reparto cloro-soda e DDT,'*ma il
Sindaco giudicando incompleta la documentazione fornitagli diffida la Rumianca dall'eseguire
nuovi scarichi sul territorio comunale.
L'11 marzo 1977 le analisi del LPIP mostrano che i campioni di acqua prelevati dal Marmazza
all'uscita dello Stabilimento presentano «caratteristiche alcaline» e livelli di mercurio «lievemente
superiori» al limite massimo accettabile stabilito dalla tabella C della legge n°319 del 10 maggio
1976 (0,0005 mg/1)."*"Tuttavia un'altra relazione commissionata dalla Provincia al LPIP rivela che
tra il 3/12/75 e il 9/2/1977 il mercurio scaricato dalla Rumianca nel Toce ¢ stato progressivamente
abbattuto passando da 0,040 mg/1 a 0,004 mg/1.
Tra aprile e maggio si apre un nuovo fronte di battaglia ~ Illustrazione 10: Foglio di polietilene allegato
alla Relazione sulle caratteristiche tecniche dei
perché la Rumianca non intende costruire le vasche di residui dalle lavorazioni da depositare
stoccaggio dei fanghi secondo le modalita richieste dal T =

Comune'®.

In giugno la situazione precipita e la Giunta municipale
convoca un'Assemblea Pubblica per prendere delle
decisioni sugli scarichi inquinanti della Rumianca e dalla

Societa Metallurgica Tonolli. Alla riunione oltre a

cittadini ed assessori sono presenti l'assessore regionale
all'ecologia, alcuni funzionari provinciali, I'Alleanza
Contadini e i rappresentanti dei Consigli di fabbrica delle aziende sotto accusa.

A riprova dell'adesione alla politica della FULC di portare la questione ambientale fuori dalla
fabbrica, il Consiglio di fabbrica della Rumianca il 20 giugno 1977 invia alle autorita e alle
organizzazioni presenti la piattaforma rivendicativa nazionale del gruppo SIR-Rumianca chiedendo
il loro supporto per concretizzarla.

Nel documento si propone di usare il settore ecologia della SIR per elaborare soluzioni rispettose

della salute e dell'ambiente e a proposito di sicurezza degli impianti chimici e di risanamento

155 Gia nel maggio 1972 1'Associazione Montanari Ossolani aveva denunciato la moria di trote provocata dalla
Rumianca in seguito allo scarico nell'Anza delle acque si pulitura della diga del Lago delle Fate nei pressi di
Macugnaga.

156 Ibidem Nel reparto cloro-soda l'installazione di un impianto di refrigerazione delle acque, a detta dei tecnici,
permette una serie illimitata di operazioni di raffreddamento delle celle elettrolitiche con il semplice reintegro dell'acqua
di evaporazione, senza dar luogo a scarichi liquidi. Nel reparto DDT, ancora fermo, ¢ stato predisposto un trattamento
delle acque mediante flocculante per separare tramite precipitazione il DDT dalle acque.

157 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

158 11 LPIP sostiene che i fanghi, seppur stabilizzati, devono essere immessi in vasche impermeabilizzate ubicate in
localita accuratamente scelte. La Rumianca sostiene che per rendere sicure le vasche sia sufficiente impermeabilizzarle
fogli di polietilene.
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ambientale si legge:

[...] Per questa strada la battaglia in fabbrica per la tutela dei lavoratori si salda con quella
piu generale sull'assetto del territorio e I'equilibrio generale delle aree interessate |...]
Tossicita presenti nelle lavorazioni

Le direzioni aziendali comunicano ai Cdf ed alle USSL (unita socio sanitarie locali) il
grado e il tipo di tutte le sostanze (materie prime, intermedi di reazione, impurezze di
reazione e prodotti finiti) alle quali sono esposti i lavoratori e le popolazioni del
comprensorio ove ¢ situata la fabbrica [...]

Residui di lavorazione

I residui delle lavorazioni provenienti dai cicli di produzione, dai lavoratori e dai servizi,
devono essere specificati e comunicati in forma scritta di C.d.F. ed alle USSL nella loro
qualita, quantita, forma di recupero o distruzione (caratteristiche tecniche del processo di
recupero o di distruzione) nonché luogo e nome della societa che effettua il recupero o
distruzione dei residui stessi.

Introduzione o uso di nuove sostanze nei cicli produttivi, nei laboratori e nei servizi

Le direzioni aziendali devono comunicare preventivamente in forma scritta ai C.d.F. ed alle
USSL le nocivita o tossicita, i rischi potenziali prodotti dalle nuove sostanze immesse negli
ambienti di lavoro. Inoltre devono comunicare sempre in forma scritta gli Enti o i tecnici
sia a livello nazionale che internazionale che hanno effettuato ricerche e sperimentazioni

dalle quali risultino i dati relativi alle nuove sostanze immesse negli ambienti di lavoro.*’

I1 9 giugno 1977 il Comune di Pieve Vergonte, in accordo con 1'Ufficiale Sanitario, scrive alla
Commissione Tecnica Regionale per bocciare la proposta della Rumianca di impermeabilizzare con
polietilene le vasche temporanee di stoccaggio solidi e fanghi'®. Si propone la costruzione di vasche
di cemento armato idrofugo rivestite all'interno e all'esterno con materiale bituminoso

impermeabilizzante, la copertura delle vasche e il mantenimento di una vasca su due vuota.

Illustrazione 11: La freccia rossa indica la zona fanghi nel 1977

] g

- ? Centrale fermo elettrica’d - -
Stazione FS wibe e 4l

Vasca depurazione acque

159 ACPYV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.

160 I residui solidi sono costituiti da solfato e ossolato di calcio; i residui liquidi sono fanghi nerastri originati dalla
purificazione del sale costituiti da un 30% di sodio cloruro e da un 10% di solfato di calcio, idrossido di magnesio,
idrossido di ferro e grafite, ossidi di mercurio. Nella Relazione sulle caratteristiche tecniche dei residui dalle
lavorazioni da depositare la Rumianca sostiene che questi residui non presentano alcun pericolo per I'ambiente.
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I1 Comune ricorda che recenti indagini hanno rivelato la presenza di mercurio sul terreno esterno
allo stabilimento e chiede come debba procedere nel frattempo, visto che la societa scarica
regolarmente su vasche in terra fanghi contenenti mercurio e cloruro di sodio.

Mentre la stampa locale si occupa della situazione inquinamento a Pieve Vergonte paventando il
rischio di una nuova Seveso, il 21 giugno un autocisterna della Rumianca si sfascia e riversa 9000
litri di tetracloruro di carbonio nel fiume Scrivia provocando il divieto di balneazione lungo tutto il
Po.

I1 5 luglio la regione autorizza la Rumianca alla temporanea installazione di alcune vasche per la
raccolta fanghi dello stabilimento. Le vasche dovranno essere di cemento armato, sollevate da terra
e opportunamente impermeabilizzate. Anche il terreno sottostante dovra essere impermeabilizzato e
in pendenza per permettere la raccolta di eventuali perdite in un pozzetto. L'autorizzazione prevede
che I'amministrazione Provinciale di Novara realizzi un'indagine geologica ed idrogeologica della
zona e una campagna di analisi e controlli delle acque sotterranee per individuare eventuali
inquinamenti delle falde. I1 9 settembre pero gli incaricati dichiarano che i sondaggi e i carotaggi
per stabilire il grado di inquinamento delle falde idriche profonde possono essere effettuati solo dai
pozzi interni allo stabilimento e inoltre definiscono la zona interessata dai fanghi, almeno per la
parte superficiale, «ad una certa filtrazione».'"'

Nei mesi seguenti le analisi sul latte e il foraggio di alcune fattorie rivelano la presenza di mercurio
e piombo in alcuni campioni prelevati. Cosi la Regione Piemonte dispone il prelievo volontario di
sangue per 1 bambini dai 9 ai 12 anni e poi il Sindaco chiede agli abitanti e agli agricoltori di
Fomarco e Loro e ai lavoratori degli stabilimenti di sottoporsi anch'essi volontariamente a delle
analisi.

L'T1 maggio 1978 il reparto DDT viene riattivato e il LPIP si impegna a eseguire un sopralluogo di
controllo.

I1 9 giugno il direttore del Laboratorio Provinciale di Igiene e Profilassi Reparto Chimico di Novara,
dopo avere visionato i risultati delle analisi effettuate dall'Istituto di Chimica Agraria dell'Universita
degli Studi di Milano, su alcuni campioni di terreno, fieno, ecc. raccolti a Pieve Vergonte, segnala la
necessita di predisporre un piano di indagini da effettuarsi tramite gli Organi Sanitari del Comune. '%

In agosto la valle d'Ossola viene colpita da un alluvione, la Rumianca subisce circa 2 miliardi di

161 ACPV, Legge 659/79 Faldone I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.

162 11 Direttore dell'Istituto di Chimica Agraria dell'Universita degli Studi di Milano segnala i dati relativi al contenuto
di cadmio, mercurio e piombo. Le acque analizzate presentavano risultati anomali (legge 319 del 10/05/1976) per il
valore di pH e il contenuto di rame. Nel latte il valore del piombo supera quello medio stabilito dall'O.M.S. - ACPYV,
Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
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danni e si parla di rischio cassa integrazione.'®

I1 25 ottobre arriva un'altra doccia fredda per il Sindaco di Pieve Vergonte. Al LPIP non risulta che
la Rumianca abbia provveduto ad apportare modifiche o cambiamenti agli impianti generanti
inquinamento atmosferico come accertato dai rilevanti del 1974.'* L'Assessore all'lgiene e Sanita
della provincia di Novara chiede al Direttore del reparto chimico del LPIP di effettuare con una
certa sollecitudine un sopralluogo per accertare il numero di scarichi e il relativo recapito della
Rumianca. Intanto la direzione dello stabilimento comunica che il valore medio dei propri scarichi
nel Toce, pari a 1.400.000 m?, rientra nei limiti della tabella C della Legge n°319 10/5/1976.'%

Nel 1979 diminuiscono gli scambi di missive finché il 17 ottobre Pieve Vergonte viene investita da

un'eccezionale emissione di fumi provocata dalla rimessa in marcia di un impianto di produzione. '

Illustrazione 12: La Rumianca nel 1966 e nel 1977, archivio privato di Ugo Medali
[2 5
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163 «La Stampay, 9 e 23 agosto 1978.
164 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
165 ACPV, Legge 659/79 Faldone I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem

Sintesi S.p.a.
166 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
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3.4 Aspetti psico-sociali

3.4.1 Clima di sicurezza

Quando M. Rinaldi entra a lavorare alla Rumianca come manovale esterno nel 1964 al posto degli
indumenti speciali da lavoro gli vengono forniti degli abiti militari. I dispositivi di protezione
personale (guanti e maschere a musetto con diversi filtri) devono essere richiesti ai capo reparto e
riconsegnati dopo 1'uso.

Contrariamente a quanto previsto dal Contratto nazionale dei chimici nel 1966 presso la Rumianca
non viene istituito alcun «Comitato Aziendale per la Prevenzione e per la Sicurezzay.

Prima degli scioperi del 19609 tutte le testimonianze concordano nell'asserire che le condizioni di
sicurezza degli operai erano pessime. La Relazione sull'ambiente di lavoro - Stabilimento Rumianca
di Pieve Vergonte, realizzata dalla Commissione di Nocivita nel gennaio 1971, le definisce «a dir
poco disastrose».'?’

Nel 1967 sostare in alcune aree dello stabilimento per un bisogno fisiologico impellente poteva
essere letale, come accaduto al caporeparto A. Cotroneo, morto di asfissia nel reparto prodotti

168

agricoli.

A fine anni '60 I'emergenza eco-sociale Illustrazione 13: G. Marri, Come difendersi dalle nocivita

P . .
provocata dall'inquinamento industriale e dell'ambiente di lavoro, maggio 1972, INCA CGIL

lo sviluppo di movimenti come Medicina i S

MEW:I

Democratica e i gruppi di non-delega di ﬂfﬁ’
G.Marri e P. Oddone spronano il sindacato \ ,_,,_,,,_

.. . ' . - LAVDI‘!D s’
a una visione piu completa dell'esperienza @@
lavorativa. In un contesto ambientale dove FORZA LAVORO /mmo Inm sam:rs

UNA *DISECONOMIA® DI 4,000 MILIARDI DI LIRE L'ANNG |

la salute ¢ quotidianamente minacciata

NFORTU MALATTIE INVALIDITA

fuori e dentro la fabbrica, appare chiaro che

F

le rivendicazioni economiche sono |
insufficienti a migliorare la qualita della

vita dei lavoratori. Il benessere capitalistico, inteso come condizione di agio e possesso di beni,
rivela 1 suoi limiti e inizia a cedere il passo all'idea di benessere come stato psico-fisico armonico.

Dalla richiesta di intervento diretto dei Consigli di fabbrica sull'ambiente di lavoro con I'istituzione

167 ACLNO-VB, Studi 13, 2 — 159 Convegno ambiente, Atti del convegno unitario sull'ambiente di lavoro tenuto a
Novara nel febbraio 1971, Relazione della commissione nocivita allo stabilimento Rumianca di Pieve Vergonte.

168 11 20 giugno 1967 il caporeparto Angelo Cotroneo, intorno alle 2.30 viene trovato morto nel reparto fertilizzanti,
concimi e insetticidi (esattamente tra il reparto compressori e DDT). Altri 3 operai e un carabiniere sono stati colti da
malore. Scartata 1'ipotesi dell'infarto si ipotizza la fuga di qualche sostanza tossica. La salma ¢ stata sottoposta a perizia,
pare che la morte sia dovuta ad asfissia - «La Stampay, 21 giugno 1967.
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dei registri dei dati ambientali e biostatistici e dei libretti sanitario e di rischio contenuta nel
Contratto Nazionale FULC del 1972 si arriva cosi alle rivendicazioni contrattuali de 1974 che
prevedono l'istituzione delle Unita Sanitarie di Base.

Questa nuova sensibilita ¢ sicuramente presente tra gli scioperanti della Rumianca che nel 1969
rifiutano la commissione nocivita paritetica di tecnici proposta dalla proprieta per ottenerne una
composta di soli operai e nel 1970 eleggono accanto al Consiglio di fabbrica i delegati di reparto o

gruppo omogeneo.'?

3.4.2 Sicurezza e prevenzione

Nel 1971 la commissione di nocivita ¢ dotata di 5 rappresentanti (anziché 3), si riunisce
bisettimanalmente o quando i delegati operai ne fanno richiesta e le sue relazioni vengono esposte
in bacheca. In poco piu di un anno di esistenza la Commissione dichiara di avere ottenuto: 1'acquisto
di un'autoambulanza per gli infortunati; le visite periodiche preventive del medico di fabbrica («che
praticamente prima d'ora non erano mai state fatte»'”"); il cambio di reparto prescritto dal medico
per gli operai predisposti ad ammalarsi; la sistemazione di scale, passerelle, ringhiere malsicure o
non a norma; rilievi del grado di illuminazione con un progetto di modifica dell'impianto; relazione
di rumorosita dei vari reparti effettuata da un tecnico Montedison e, dove possibile, riduzione e
schermatura (cabine schermate in 2 reparti) del rumore alla fonte o e uso di cuffie antirumore; rilievi
trisettimanali della concentrazione di sostanze tossiche nella fabbrica in collaborazione con Ufficio
Antinfortunistico; riduzione a 6 ore di lavoro (a parita di salario giornaliero) nei reparti dove non ¢
stato possibile intervenire sul problema della polverosita; possibilita che il capo turno sospenda la
produzione per migliorare la situazione ambientale nei reparti con ciclo produttivo particolare o
condizioni anomale di funzionamento; rilievo statistico dei reparti dotati di locali per il consumo dei
pasti per 1 turnisti e progettazione servizio igienico con spogliatoio e doccia.

Le conquiste della Commissione sono senza dubbio rilevanti, ma c'¢ ancora molto da fare sul piano
della formazione alla sicurezza personale e di gruppo. Gli operai devono tradurre il nuovo
atteggiamento in pratiche concrete dimostrandosi all'altezza dell' empowerment rivendicato a
proposito di sicurezza ambientale e salute anche perché alcune parti delle istituzioni dimostrano di
non avere ancora recepito lo spirito della legislazione a tutela del lavoro degli anni '50.

Nel maggio del 1972 il processo per la morte del manovale Salvatore Sorrentino, decapitato dalle

pale di una puleggia mentre eseguiva lavori di manutenzione, si conclude con l'assoluzione del

169 ACLNO-VB, Studi 14, 2 — 159, Risoluzione del Comitato centrale FILCEA CGIL sulle politiche e le strutture del
sindacato unitario; documento unitario FILCEA.

170 ACLNO-VB, Studi 13, 2 — 159 Convegno ambiente, Atti del convegno unitario sull'ambiente di lavoro tenuto a
Novara nel febbraio 1971, Relazione della commissione nocivita allo stabilimento Rumianca di Pieve Vergonte.
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vertice aziendale e una generica condanna contro «il progresso e la conseguente automazione degli

impianti».'”

3.4.3 Rischio professionale

Nell'estate 1960 il rischio di potenziale incidente industriale aumenta in seguito alla costruzione di
un'ulteriore centrale termica e alla triplicata capacita dei serbatoi di oli minerali (si passa da 8000 a
24000 m?).

Dalla fine degli anni'60 il deterioramento di una parte dell'apparato produttivo dello stabilimento
peggiora le condizioni igieniche generali e aumenta il rischio di incidenti di varia natura.

Nel 1972 I'eliminazione delle piriti dal ciclo produttivo dell'acido solforico pone fine allo
spargimento indiscriminato delle venefiche polveri rosse contenenti arsenico e metalli pesanti'’, ma
lo zolfo da cui sono sostituite causa nuovi problemi di inquinamento atmosferico (esalazione di
monossido e biossido di zolfo).

Salute e igiene traggono giovamento anche dalla chiusura del reparto prodotti agricoli dove erano
presenti depositi di arsenico e di minerali fosfatici (fosforiti) naturalmente ricchi di ***Uranio.

I composti chimici maggiormente pericolosi per la salute introdotti tra il 1960 e il 1979 sono
I'ldrazina (classe 2B IARC, sospetto cancerogeno), il triclorometano (o cloroformio), il toluene, il
meta e il para diclorobenzene (classe 3 IARC, inadeguata evidenza cancerogenicitd) e il N-Metil
pirrolidone (tossico per la riproduzione).

173

Tabella 12: Nuovi agenti chimici pericolosi a cui i lavoratori sono potenzialmente esposti

Effetti cronici a cui i lavoratori sono

Anno Processo produttivo . . Agenti secondari
potenzialmente esposti
Diclorobenzeni Psicosindrome organica, epatopatia
1963 L Metadiclorobenzene Acido cloridrico
) Inadeguata evidenza azione cancerogena Cloro. acido cloridrico
L Paradiclorobenzene ’ ’
fosgene
1968 Antimonio tricloruro Acido cloridrico

Mono e diossido di carbonio,
gas nitrosi, cianuro di
idrogeno

T Danni alla pelle, irritazione a mucose e

N-Metil pirrolidone . . .
membrane. Tossico per la riproduzione

Dermatiti allergiche da contatto.

Idrazina . .
Sospetto cancro a sistema nervoso, fegato, reni

Toluene Brucia il grasso della pelle. Psicosindrome
organica. Effetti sul sistema nervoso centrale.
Possibile tossicita su riproduzione e sviluppo
umano. Inadeguata evidenza cancro a cervello,

171 «Stampa Sera», 8§ maggio 1972.
172 ACPYV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.
173 Fonti e quadro completo nella Tabella agenti e sostanze usate nello stabilimento chimico a p.222.
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sistema nervoso centrale, polmone, colon retto

L Ortoclorotoluene Acido cloridrico

Tracheobronchite, congiuntivite, dermatite

irritativa da contatto, epatopatia tossica, Acido cloridrico, cloro,
nefropatia, polineuropatia periferica. Inadeguata fosgene e tracce di diossine
evidenza cancro a vescica, retto € colon

1973 Triclorometano

Monossido e diossido di

1976 Sodio formiato carbonio, ossido di sodio

Qualche dato sulla condizione di salute dei lavoratori dello stabilimento e dei loro familiari negli
anni tra il 1961 e il 1963 ¢ contenuto nelle pratiche INAM'™ conservate presso I'ACPV. I ricoveri
ospedalieri di persone collegate alla Rumianca sono in media il 31% dei ricoveri totali degli abitanti
di Pieve Vergonte. Nel 1961 tra i lavoratori si registrano 6 casi tra fratture, traumi e schiacciamento
(3 con stati di shock) verosimilmente sul posto di lavoro, 2 casi di infezioni dell'apparato oro-
faringeo, 1 ulcera, 1 infarto, 1 emiplegia e 1 stato di paralisi. Nel 1962 si hanno 2 fratture,1 ustione
e 1 ferita di probabile origine lavorativa, 1 caso di infarto e 1 di scompenso cardiaco, 1 polmonite e
un eczema diffuso (interessante una lavoratrice donna). Nel 1963 si hanno 2 casi di frattura e ferita
di probabile origine lavorativa, 1 ulcera, 1 infarto, 1 polmonite, 1 emottisi, 1 addome acuto, 1
stenosi uretrale, 1 colica renale e 1 emiparesi. Tra i famigliari nel corso dei 3 anni ricorrono con piu
frequenza i ricoveri causati da parto distocico, problemi cardio circolatori, coliche, addome acuto e
metrorragia.'”

P. Corda ricorda che nel reparto Elettrolisi le persone piu esposte al contatto con il mercurio erano
un gruppo di donne addette alle pulizie. A loro spettava il compito di recuperare il metallo sparso
nella sala Krebbs.

Dal punto di vista legislativo tra il 1965 e il 1975 le malattie professionali industriali riconosciute
passano da 40 a 49 e il periodo massimo di indennizzabilita per le neoplasie da agenti chimici da 10
a 30 anni'’®, mentre dal 1973 diventa obbligatorio denunciare sia gli infortuni sul lavoro, che le
malattie professionali causate da solfuro di carbonio, idrocarburi alifatici saturi e insaturi, ciclici e
non ciclici, alcoli, glicoli, eteri, chetoni, esteri organici e derivati alogenati, fenoli, aldeidi, benzene,

toluene, xilene, naftalene, decalina, tetralina.'”’

174L'Istituto Nazionale per I'Assicurazione contro le Malattie fu fondato nel 1943 per gestire le assicurazioni
obbligatorie che provvedevano alle cure medico-ospedaliere dei lavoratori dipendenti e loro familiari. Venne soppresso
nel 1977.

175ACPYV, 1961 Cartella 111, Opere di beneficenza; ACPV, 1962 Cartella 118, Assistenza; ACPV, 1963 Cartella 123,
Opere di beneficenza, Spedalita e ricovero degli inabili.

176 Testo unico delle disposizioni per [’assicurazione obbligatoria contro gli infortuni sul lavoro e le malattie
professionali, Decreto del Presidente della Repubblica n.1124 del 20 giugno 1965 e suo aggiornamento del giugno
1975. Tra le malattie professionali vengono incluse anche sordita (provocata da 9 tipi di lavorazioni), malattie della
pelle (6 lavorazioni) e malattie osteoarticolari da utensili ad aria compressa o ad asse flessibile.

177 Decreto 18 aprile 1973 del Ministero del Lavoro e della Previdenza Sociale.
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4. I fase di ridimensionamento 1980-1996

4.1 Passaggio forzato alla ENI e scandalo DDT

Nel febbraio 1980 ¢ ormai chiaro che il gruppo industriale SIR Rumianca ¢ al collasso. Quando il
segretario nazionale FULC incontra i delegati e i responsabili delle segreterie sindacali locali la
produzione risulta ovunque contratta. [ 470 dipendenti che rimangono a Pieve Vergonte curano

soprattutto la manutenzione degli impianti'”

e in agosto non ricevono né salario, né
quattordicesima.

Con la legge n. 784 del 28 novembre 1980 il Parlamento affida all'ENI il mandato di risanamento
della Societa SIR Finanziaria e la razionalizzazione del settore chimico italiano.

Art. 4
Entro il 31 luglio 1981 I’ENI, d’intesa con il comitato, forma un programma che prevede:

a) le idonee ristrutturazioni e gli utili completamenti degli impianti;

b) il rilievo, da parte dell’ente stesso, a valore di stima, delle partecipazioni, delle aziende
o impianti che, unitamente alle attivita chimiche gia inquadrate nell’ENI, consentano una
razionale ed efficiente gestione dell’industria chimica pubblica;

c) la cessione a terzi delle altre partecipazioni, aziende o impianti;

d) la liquidazione delle imprese o aziende non cedute né risanabili.
Durante la gestione fiduciaria I’ENI assicura il mantenimento dell’occupazione esistente
nonché 1’aggiornamento del programma complessivo.

Nel gennaio 1981 I'ENI propone la chiusura dello stabilimento di Pieve Vergonte perché la mole di
investimenti per rimetterlo in sesto ¢ giudicata antieconomica.'” Il 14 febbraio i lavoratori dello
stabilimento sono in testa al corteo di 4000 persone scese in piazza per chiedere uno sciopero
generale provinciale contro i licenziamenti nel VCO."?

In novembre dopo un incontro tra Ministero delle Partecipazioni Statali, ENI e FULC si apprende
che la ex Rumianca di Pieve Vergonte subira un forte ridimensionamento (entro il 1985 saranno
smantellati 5 reparti). La direzione aziendale ha gia presentato 60 richieste di prepensionamento e la
richiesta di mobilita interna. L'assemblea dei lavoratori invita al blocco degli straordinari e a
respingere la mobilita. '™

119 dicembre 1981 il D.L. n..721 trasferisce gli impianti petrolchimici, i beni e le dotazioni del
gruppo SIR a ENI, che nella primavera 1982 formalizza in presenza delle rappresentanze sindacali

il passaggio dello stabilimento di Pieve Vergonte alla sua controllata ANIC S.p.a.'® (Azienda

178 «La Stampay, 2 febbraio 1980.

179 «La Stampay, 27 gennaio 1981.

180 «La Stampay, 14 febbraio 1981.

181 «La Stampay, 19 novembre 1981.

182 Fondata nel 1936 con sede a Palermo. Nel momento dell'acquisizione dello stabilimento di Pieve Vergonte il
capitale sociale di ANIC superava i 339 miliardi e il suo indebitamento generale ammontava a 1000 miliardi.
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Nazionale Idrogenazione Combustibili) con sede a Palermo. I dipendenti sono licenziati e poi
riassunti mantenendo le qualifiche maturate in precedenza. Per 37 persone in esubero ¢ prevista la
cassa integrazione straordinaria per 2 anni. ANIC intende investire 16 miliardi per migliorare gli
impianti esistenti e promette nuove assunzioni a giugno.

L'11 ottobre la Rumianca S.p.a., che conta 74 lavoratori, entra in liquidazione volontaria. '*’

I1 18 luglio 1983 ANIC conferisce alla holding Enichimica Secondaria'®* I'intero stabilimento di
Pieve Vergonte (impianti clorurati organici e relativi servizi), il Centro ricerche di Borgaro Torinese,
l'intero stabilimento SIR di Sesto San Giovanni e lo stabilimento di chimica secondaria di Ravenna
al costo di 29 miliardi e 800 milioni. Una parte dei tecnici e dei ricercatori di Borgaro Torinese viene
ricollocata a Pieve Vergonte.

I1 26 settembre 1984 la ragione sociale di Enichimica Secondaria muta in Enichem Sintesi e 3 anni
dopo le proprieta di quest'ultima sono conferite a Enichem Synthesis S.p.a.

Nell'ottobre 1988 la minaccia di chiusura ritorna reale e una delegazione di sindacalisti locali si reca
a Roma per discutere della crisi del VCO.

In seguito allo scioglimento di Enimont'** nel 1991 Enichem Synthesis acquisisce lo stabilimento
Vinavil di Villadossola che viene gestito dallo stesso direttore di Pieve Vergonte.

Dopo la cessione del reparto resine etileniche della Vinavil alla ditta tedesca Vacher, una quarantina
di dipendenti Vinavil in esubero viene integrata a Pieve Vergonte e la proprieta presenta un piano di
investimenti da 60 miliardi (la meta dei quali destinati al risanamento ambientale) che prevede la
realizzazione di un impianto di fotoclorurati a Pieve Vergonte. '*¢

Nel 1992 il decreto legge n.333 trasforma 1'Eni da ente pubblico a Societa per azioni controllata dal
Ministero del Tesoro. Sotto la presidenza di Gabriele Cagliari la societa subisce un profondo
processo di ristrutturazione in vista della privatizzazione: le attivita marginali vengono cedute e la
chimica passa in secondo piano per dare priorita alle attivita collegate a petrolio e gas.

I1 16 marzo 1993 i lavoratori della ex Rumianca, dopo avere presidiato i cancelli dello stabilimento
nella mattinata, occupano per 2 ore il Municipio di Pieve e sono ricevuti dal sindaco Francesco
Spadone. Gli operai protestano contro la cassa integrazione e contro la decisione di affidare a
imprese appaltatrici 1 lavori di manutenzione dello stabilimento. La riconversione produttiva stenta a

decollare e a Pieve si continuano a produrre sostanze come il DDT e altri prodotti per 1'Acna di

183 Pieve Vergonte, Societa Rumianca S.p.a. n°15929, ARINO.

184 Costituita da Enichimica S.p.a. e dalla SOFID S.p.a. (Societa Finanziamenti Idrocarburi) con capitale sociale di 200
milioni il 3 agosto 1982.

185 1l tentativo di riordinare la chimica secondaria italiana in un polo pubblico (Enichem) e privato (Montedison) per
renderla pitl competitiva si traduce nel 1988 nella creazione di una societa mista, la Enimont appunto. In seguito al
fallimento della Montedison pero il progetto fallisce ed Enichem rileva tutte le aziende Montedison.

186 «La Stampay, 19 settembre 1991.
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Cengio."™ Dopo la vendita della ex Vinavil di Domodossola alla MAPEI (1994) oltre all'ipotesi
della chiusura dello stabilimento di Pieve si fa strada quella di affidarne la gestione a una societa
mista.

Nella primavera 1995, quando Enichem comunica che altri dipendenti saranno messi in cassa
integrazione, riesplode la protesta sindacale. I lavoratori chiedono investimenti per la riconversione
produttiva e il risanamento ambientale e ottengono la messa in programma di piccole prescrizioni
imposte dalla magistratura dopo la fuoriuscita di una nube tossica nel 1992.'%

I1 1 luglio 1995 Enichem Synthesis si fonde e viene incorporata da Enichem Partecipazioni Srl
dando il via al processo di privatizzazione dell'Eni.

Nel 1996 lo stabilimento di Pieve Vergonte viene messo in vendita e si fanno avanti per il suo
acquisto Caffaro, il gruppo Radici e la multinazionale Tessenderlo. Per il mantenimento
dell'occupazione ¢ necessario che il nuovo proprietario dia garanzia di non essere interessato alle
sole centrali idroelettriche di Megolo e Ceppo Morelli.

Mentre le trattative di vendita sono intavolate scoppia lo scandalo dell'inquinamento da DDT del
Lago Maggiore.

I1 6 giugno il Ministero dell'Ambiente invia i carabinieri del NOE (Nucleo Operazioni Ecologiche) e
altri funzionari a ispezionare lo stabilimento alla ricerca di elementi che lo colleghino alla
contaminazione del Lago Maggiore. Il 18 giugno, a due giorno dall'emanazione dell'ordinanza
ministeriale che bloccava per 90 giorni lo scarico dei reflui dell'impianto DDT nel torrente
Marmazza, Enichem decide di sospendere la produzione di DDT. Il 28 settembre un'altra ordinanza
ministeriale reitera di 6 mesi il blocco degli scarichi di DDT e impone 1'obbligo di dimezzare
rispetto alla Legge Merli le concentrazioni di tutte le sostanze chimiche scaricate.

Tra 1 lavoratori si diffonde 1l timore che i costi di eventuali interventi di risanamento ambientale
allontanino 1 potenziali acquirenti dell'azienda finché nella primavera 1997, durante una riunione
della Commissione tecnico-scientifica insediata dal Ministero dell'Ambiente per valutare il piano di
risanamento e rilancio produttivo dello stabilimento, Enichem dichiara di avere steso il piano di

rilancio in collaborazione la multinazionale franco-belga Tessenderlo.'®

187 «La Stampay, 17 marzo 1993.
188 «La Stampa», 5 marzo 1993.
189 «La Stampay, 5 aprile 1997.
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4.2 Tecnologia

Tabella 13: Impianti e prodotti attivati/dismessi (1) dal 1980 al 1996"°

Anno Impianti e linee Prodotti

Intermedio nella sintesi

Zinco, alcali, nitrobenzene . . . .
antiparassitaria, farmaceutica, tessile,

L Impianto pilota PDCB (benzidina)

1981 della plastica e degli inchiostri
Benzene, cloro, ferro tricloruro Componente funghicidi, composti
L Impianto pilota HCB (esaclorobenzene) pirotecnici e coloranti

T Impianto acido cloridrico di sintesi
T Cracking metano

1982 + Impianto ammoniaca
T Impianto ossalato di sodio

T Centrale termoelettrica

1985 Nuovo impianto mono e diclorotolueni
1990 + Impianto tetracloruro di carbonio
1992 Nuova linea mono clorobenzeni
1994 Impianto abbattitore SOx
Cloro, derivati del benzene, derivati del toluene Intermedi per prodotti agrotecnici e
1995 L Impianto pilota di fotoclorurazione farmaceutici
1997 T Impianti DDT e cloralio

Nel giugno 1980 i reparti ancor operativi dello stabilimento di Pieve Vergonte sono Elettrolisi, DDT,
acido formico e ossalico, ammoniaca, cloro benzolo, tetracloruro di carbonio, acido solforico-oleum,
soda caustica."’

Nella planimetria generale dei nuovi collettori di fogna del marzo 1981 compaiono gli impianti
pilota di benzidina ed esaclorobenzene.'**

Nell'aprile aprile 1982 quando la Rumianca S.p.a. conferisce alla ANIC S.p.a. lo stabilimento di
Pieve Vergonte la dotazione ¢ la seguente: centrali idro-elettriche di Megolo e Ceppo Morelli,
impianto ipoclorito, impianto cloro-soda, impianto acido solforico/cloridrico, impianto tetracloruro
di carbonio, impianto clorobenzoli, impianto diclorobenzoli, impianto ammoniaca soluzione,
impianto cloralio, soda concentrata, impianto DDT, centrale termica, aria compressa, acqua
industriale e potabile, metano SNAM, cabina elettrica, officine, stoccaggio fluidi, raccordo
ferroviario, laboratorio analisi, neutralizzazione acque di scarico, magazzini, fabbricati uffici-

mensa-portineria, pesa, movimento, servizio antincendio, fabbricato infermeria. '

190 Cfr. la Tabella impianti e produzioni suddivise per fase ciclo di vita e matrice BCG a p.211.

191 ACPYV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

192 ACPV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.

193 Pieve Vergonte, Societa Rumianca S.p.a. n°15929, ARINO.

www.iskralab.it 69


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

Nel periodo 1982/1985 la razionalizzazione dello stabilimento porta alla chiusura degli impianti di
ossalato di sodio, acido cloridrico, cracking metano e ammoniaca e allo smantellamento della
centrale termoelettrica a nafta costruita nel 1954.

Enichem sceglie di integrare la ex

Illustrazione 14: Montaggio delle colonne della nuova linea
monoclorobenzeni nel 1992, foto Ugo Medali

Rumianca nelle attivita del gruppo
attraverso la produzione di idrocarburi
policiclici aromatici clorurati. Nel 1985
avvia un nuovo impianto di mono e
diclorotoueni, nel 1992 espande la linea
dei monoclorobenzeni e nel 1995
realizza un impiantino pilota di
fotoclorurazione.'

Nel 1989 quando Enimont decide di

bloccare 1'esportazione di DDT verso i
paesi che lo importano come insetticida, lo stabilimento resta 1'unico produttore su tutto il territorio
nazionale. Il DDT di Pieve ¢ utilizzato come molecola intermedia nella sintesi del Dicofol, un
acaricida che trova largo impiego nei paesi produttori di agrumi (Paesi Mediterranei, Centro e Sud
America ed Estremo Oriente)'™”.

Nel 1990, un anno prima del regolamento CEE n.549/91 che impone I'eliminazione delle sostanze
implicate nella riduzione dello strato di 0zono, il reparto tetracloruro di carbonio viene chiuso. '
Nel 1997, dopo il blocco degli scarichi nel Marmazza imposto a partire nel '96 dal Ministero

dell'Ambiente, Enichem comunica la cessazione della produzione di DDT e cloralio .

4.3 Aspetti organizzativi e di gestione del

Numero lavoratori

500
personale ~on as3
. . . . . . . . 400
Il ridimensionamento delle attivita produttive tra il 1981 e il ggg 354 <0
1997 causa il quasi dimezzamento della forza lavoro. ggg 256
. . N . . 150
La situazione ¢ aggravata da un primo processo di 100
. . C 50
automatizzazione degli impianti. 0
1981 1984 1991 1997

La superficie produttiva, che nel 1987 ¢ pari a 242.000 m?, si

194 Clorurazione di composti organici per via fotochimica a temperature piuttosto basse con limitata formazione di
agenti secondari.

195 M. FOCARETE, Pesce al DDT nel Lago Maggiore, «Corriere della Sera» 15 giugno 1996.

196 Misure a tutela dell'ozono stratosferico e dell'ambiente, Legge 28 dicembre 1993, n.549 poi modificata con Legge
n. 179 del 16 giugno 1997.
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contrae ritornando a dimensioni precedenti la seconda guerra mondiale.

I flussi di capitale sociale di ANIC ed Enichem sono Capitale sociale

90
correlati all'andamento del riassetto dell'industria chimica ?g 0
secondaria italiana. Dopo il risanamento di fine anni '80 e i.’f) 28
la vicenda Enimont, si assiste ad una fase di sviluppo degli é gg 39,37
investimenti che interessa in prevalenza settori diversi dai = fg A
cloro-alcali. 0
1982 1987 1994

4.3.1 Cultura organizzativa

Nel 1980 la rete di attivita ricreative e di sostegno ai lavoratori, nate in periodo fascista, e le
relazioni sociali tra gruppi appaiono sgretolate dalla crisi.

119 ottobre 1982 il gruppo SIR Rumianca mette in vendita gli 84 alloggi del Villaggio Rumianca e
le circa 15 villette di dirigenti e impiegati che ENI ha rifiutato di acquistare.

La minaccia di sfratto di molti lavoratori, aggiuntasi a quella di licenziamento, viene superata grazie
alla costituzione della cooperativa di inquilini Deanna. '’

L'unico beneficio paternalistico rimasto sino al 1985-90, secondo la testimonianza di M. Rinaldi, era
la possibilita di chiedere 1'assunzione di un proprio famigliare dopo il pensionamento.

Durante il periodo di vacanza della proprieta tra il 1978 e il 1981, gli operai piu attivi danno vita a
una sorta di autogestione della fabbrica e prendono contatti con i politici legati alle correnti sindacali
di riferimento per evitare la chiusura dello stabilimento. Lo spirito della controcultura operaia del
'69 riemerge con differenti finalita e metodi.

Il passaggio dal modello culturale dell'azienda privata a quello dell'azienda pubblica di Stato porta
maggiore umanita nelle relazioni tra gruppi. Agli operai non vengono garantiti solo 1 diritti
conquistati con la contrattazione aziendale, ma pure quelli piu generali sanciti dai contratti nazionali

di settore.

4.3.2 Clima organizzativo

Gli ultimi momenti della gestione SIR sono caratterizzati da forti tensioni tra operai e dirigenti. Tra
uno sciopero e l'altro i salari dei lavoratori vengono consegnati in ritardo e anche 1 diritti sindacali
sono messi in discussione.'*®

I1 timore per la perdita del posto di lavoro e il senso di precarieta dell'esperienza lavorativa

197 Nel novembre 1983 la Coop. Deanna acquista le proprieta residenziali della ex Rumianca per la cifra di 1 miliardo
¢ 200 milioni (100 mila a metro quadro) - «La Stampay, 23 novembre 1983.
198 15 operai vengono sospesi per avere partecipato ad un'assemblea - «La Stampay, 2 agosto 1980.
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permangono dopo il passaggio ad ANIC. E' infatti chiaro che il mantenimento in vita dello
stabilimento non avviene per ragioni di business, ma per ragioni politiche e sociali.'”

L'inevitabile processo di downsizing € 1 continui passaggi di proprieta dello stabilimento
indeboliscono la fiducia organizzativa dei lavoratori.

U. Medali usa la metafora del bue venduto da un acquirente all'altro in fiera senza che il proprietario
se ne accorga, per esprimere lo stato d'animo dei lavoratori informati dei passaggi di proprieta solo a
conti fatti. In questa visione gli operai rappresentano i veri proprietari, o forse i padri, dello
stabilimento concepito come una sorta di bene collettivo in cui la memoria delle famiglie di
lavoratori di Pieve si stratifica e tramanda.

Passate le turbolenze iniziali, la gestione Enichem si caratterizza per una maggiore apertura, per la
capacita di ascolto e per l'attenzione alle misure di prevenzione.

Il sindacalista P. Corda definisce I'ambiente del periodo non idilliaco, per certi aspetti intransigente,

ma molto piu aperto alla logica della sicurezza.

4.3.2.1 Gruppi dirigenti e tecnici

I direttori del periodo Enichem vengono imposti dal quartier generale Eni di Milano e il loro operato
risulta piuttosto anonimo.

U. Medali, D. Rolandi e C. Picchetti parlano di direttori umani, ma privi di conoscenze sulla
fabbrica, non paragonabili a figure come Giovanni Deda, il direttore del personale che dal 1976
gesti la crisi dello stabilimento licenziando solo 2 persone.

L'ingegner Carlo Sacchetti di Domodossola ¢ ricordato come il direttore della fase di cogestione con
lo stabilimento Vinavil di Villadossola. Dopo di lui, secondo P. Corda, gli ultimi direttori definibili
come tali sono stati ladevaia e Tiragallo. In seguito 1 rapporti con le Rappresentanze Sindacali Unite
sarebbero stati delegati a intermediari privi di potere decisionale.

Dei 12 dirigenti Enichem rinviati a giudizio nel 1998, per violazione reiterata delle Leggi Merli e

Merli bis, solo 2 risiedevano stabilmente nel VCO.

4.3.2.2 Gruppo impiegati

Con l'abolizione delle categorie e dei mansionari e la parita normativa operai-impiegati, a fine anni
"70 lo status sociale degli impiegati viene ridimensionato.

I1 fatto che lo stipendio di un impiegato semplice fosse diventato piu basso di quello di un operaio
qualificato, insieme ai momenti difficili passati nel periodo di transizione della proprieta,

contribuiscono a rompere le storiche distanze di classe tra i due gruppi.

199 La crisi industriale tocca tutto il Verbano Cusio Ossola che si avvia a divenire un'area industrialmente depressa.
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Dagli anni '80 gli impiegati partecipano con maggiore interesse alle assemblee sindacali.
Secondo P. Corda la maggiore adesione degli impiegati agli scioperi si dovrebbe in parte addebitare
all'efficacia dei picchettaggi che dopo il '69 hanno sempre contraddistinto i momenti di astensione

collettiva dal lavoro.

4.3.2.3 Gruppo operai

A 1nizi anni '80 la terza generazione di operai locali, entrati in fabbrica da ragazzi, si avvicina alla
pensione e le conquiste salariali nazionali, come la contingenza, hanno portato maggior benessere
per tutti. L'involvement affettivo verso lo stabilimento, concepito come una comunita sociale
separata dalla proprieta, ¢ alto. Per questo la crisi e il ridimensionamento sono vissuti come un atto

iniquo e sleale, una violazione del contratto psicologico tra comunita dei lavoratori e proprieta.

E. Casadei racconta che quando decisero di chiudere il reparto fertilizzanti 1 prodotti realizzati alla
Rumianca erano i migliori in circolazione e i piu apprezzati. La loro qualita forse dipendeva dalle
vecchie di tecniche di lavorazione o forse, secondo G. Monga, dalle caratteristiche particolari

dell'acqua del Toce.

Lo shock del fallimento della Rumianca, i numerosi passaggi di proprieta sotto Enichem e i segnali
di allarme generale per la situazione occupazionale contribuiscono ad acuire negli operai il senso di

timore e smarrimento provocato dalla fine di un'epoca con 1 suoi valori e i suoi simboli.

La gestione non autoritaria e la maggiore centralita data ai bisogni psico-fisici dei lavoratori
dall'industria di Stato favoriscono la transizione verso un'organizzazione pit complessa e con valori

gia definiti, dove lo stabilimento di Pieve Vergonte ha un ruolo e una dimensione satellitare.

Sul piano delle relazioni tra lavoratori le divisioni politiche tra democristiani (Cisl), comunisti
(CGIL) e socialisti-socialdemocratici (UIL) si smorzano e UIL e CGIL si affermano come le sigle
piu rappresentative.

L'attivita sindacale interna porta alcuni miglioramenti economici: il premio di produzione aumenta
del 10% (parte fissa garantita a priori) e diventa mobile (parte variabile ancorata a livello
produzione) e la quota mensa dei lavoratori resta intorno al prezzo degli anni '60 (200 Lire) per tutti

gli anni '80.
4.3.2.4 Gruppi stakeholder esterni

La crisi economica e il forte ridimensionamento delle attivita industriali avvenuto in Ossola dalla

meta degli anni '70, rendono sempre piu preziosi i posti di lavoro garantiti dallo stabilimento di
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Pieve Vergonte anche agli occhi dei politici. Cosi nelle trattative per il passaggio della Rumianca a
Eni subentrano figure di primo piano come I'ex Ministro e sindacalista Cisl Carlo Donat Cattin
contattato dal senatore pievese Carlo Dal Ponte. Entrambi fanno parte dell'ala sinistra della
Democrazia Cristiana e con la loro azione forse intendono rimediare al nefasto favore riservato da
Andreotti al gruppo Rovelli.

A titolo di prova dell'importanza dello stabilimento chimico per il paese nel 1985 Carlo Dal Ponte
viene eletto sindaco di Pieve Vergonte, addirittura con il sostegno del sindaco comunista uscente
Silvano Rigotti.*®

Sul piano delle relazioni tra amministrazione comunale e stabilimento chimico in materia di
inquinamento industriale, 1'attivita legislativa della Regione Piemonte contribuisce a definire con
maggiore chiarezza i compiti di controllo delle diverse entita territoriali.

Nel giugno 1980 la Regione autorizza la Rumianca a costruire una discarica nel rispetto della legge
regionale 31/79*"' e approva il Programma dei lavori per ulteriore miglioramento degli scarichi
industriali dello stabilimento di Pieve Vergonte.*” 11 controllo degli scarichi e la verifica
dell'applicazione dell'art.2 della legge 650/79 spettano al Comune mentre 1 rilevamenti annuali delle
emissioni industriali sono a carico delle ditte che li producono.?

I1 29 gennaio 1982 il Consiglio Comunale di Pieve Vergonte delibera l'istituzione del «contributo
annuale di parziale compenso per i danni provocati dagli scarichi inquinanti dei complessi
produttivi»*** destinando gli introiti «ad opere di risanamento e di disinquinamento».**® In luglio
viene dato incarico all'Ing. Zanetta di Baceno di individuare i criteri attuativi per I'applicazione del
canone e il 30 agosto il Sindaco ordina che i legali rappresentanti di tutti gli insediamenti produttivi
versino il canone annuale. 11 16 dicembre la documentazione relativa alla Rumianca, che si rifiuta di
pagare, viene spedita all'avv. Correnti di Novara. La vicenda si chiude tra il gennaio e il marzo 1983
quando il Comune cede al Comitato per I'Intervento della SIR il credito sorto prima del 30
novembre 1980 vantato presso la Rumianca S.p.a. (274.313.634 di Lire) in cambio di 100 milioni e

la Rumianca paga la reversale di cassa n°88 di 114.935.366 milioni.**

200 «La Stampay, 23 maggio 1985.

201 Norme integrative e di attuazione dei criteri e delle norme generali di cui al punto E), n. 2, 3 dell’ articolo 2 della
legge n. 319/1976, in materia di liquami e fanghi.

202 Mercurio: le acque reflue della sottosala celle De Nora saranno pre-trattate con solfito e Hel per garantire che il
mercurio si fissi alle resine cationiche. Collettori acque reflue: le acque di tutti i reparti saranno convogliate verso
un'unica vasca di neutralizzazione. Collettori approvvigionamento acqua: installazione su ognuno dei 4 collettori dei
misuratori delle portate affluenti - ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

203 D.P.R. 15 aprile 1971 n.322.

204 Previsto dall'art.18 della Legge n.319 del 10/5/1976.

205 ACPV, Legge 659/79 Cartella II, Contributo annuale di parziale compenso per i danni provocati dagli scarichi
inquinanti (art. 18 L. 10/5/1976 n°319) 1985.

206 ACPV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Varie.
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Tabella 14: Canoni di compenso per lo stabilimento chimico incassati dal Comune di Pieve Vergonte

Anno Milioni di lire Societa
300000000
1982 174000000 ANIC
S : 200000000
1983 157080000 Enichimica secondaria 100000000
1984 223279200 Enichem Sintesi 0

1985 133269200 Enichem Sintesi 1983 1984 1985 1986

In seguito all'entrata in vigore del Decreto della Presidenza della Repubblica n.915 del
10/09/1982%%7, il 15 marzo 1983 ANIC S.p.a.. inoltra alla Regione Piemonte richiesta di
autorizzazione per la discarica aperta nel 1980.2%

Dalla documentazione si apprende che la discarica, collocata nell'area Sud-Est dello stabilimento,
occupa uno spazio di 8500 m? (volume disponibile 16000 m?) ed ¢ usata come destinazione finale di
attrezzature obsolete, contenitori, materiali di riempimento e imballaggio, corpi di riempimento
usati nelle lavorazioni industriali, materiali provenienti da demolizioni edili (materiali provenienti
da scavi, demolizioni, costruzioni). I rifiuti speciali dello stabilimento smaltiti dal 1980 sono circa
4000 m* (1500 m’ nel 1982).

I1 3 agosto 1984 la presenza di coli-batteri nel Marmazza porta il sindaco di Pieve Vergonte ad
emanare un'ordinanza in risposta della quale I'Enichem immette ipoclorito di sodio (candeggina) nel
Marmazza.

Tutto sembra procede bene finché 1'8 febbraio 1985 i tecnici del Servizio di Igiene Pubblica addetti
al prelievo di campioni istantanei del Marmazza riferiscono di avere notato durante un sopralluogo
una discarica definita «in base a una prima indagine visiva ... abbastanza allarmantey. I1 20 febbraio
il rapporto delle Guardie Urbane di Pieve Vergonte sulla discarica Enichem in localita Mezzo Toce
denuncia:

i rifiuti delle lavorazioni fuoriescono in forma di liquame denso di colore rosso, che in
occasione delle piogge si riversano nell'adiacente roggia che si immette nel torrente
Marmazza, con probabile inquinamento delle acque del fiume Toce.

Due giorni dopo, sulla base della relazione dell'Ufficio di Igiene Pubblica della U.S.S.L. 56 e del
rapporto delle Guardie Urbane, il Sindaco di Pieve Vergonte emana un'ordinanza con cui ordina a
Enichem Sintesi di mettere a norma la propria discarica che, in caso di pioggia, provoca lo

spargimento di rifiuti nei terreni circostanti e nel Toce.*”

207 Attuazione delle Direttive CEE n. 75/442 relativa ai rifiuti, n. 76/403 relativa allo smaltimento dei policlorodifenili
e dei policlorotrifenili e n. 78/319 relativa ai rifiuti tossici e nocivi. Il D.P.R. stabilisce le modalita di smaltimento dei
rifiuti distinguendoli in urbani, speciali e tossico-nocivi. Indica inoltre i soggetti preposti al controllo e il valore delle
contravvenzioni da comminare ai trasgressori.

208 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.

209 ACPYV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
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Illustrazione 15: Planimetria della discarica 1983, ACPV

I1 5 giugno 1 prelievi delle acque di scarico della Enichem e 1 campioni di suolo della discarica
raccolti dalla U.S.S.L. 56 non evidenziano «anomalie degne di notay (rispetto alla legge 319/76), ma
1 tecnici rilevano che le vasche di compensazione presenti all'esterno dell'edificio non sono a norma
perché impermeabili alle acque riceventi e prive di recinzione e di segnaletica.

Si segnala che nelle immediate vicinanze della discarica si trova un cantiere edile della ditta
Itinera ... Interpellati gli operai ... affermavano che durante l'installazione delle armatura,
venendo a contatto diretto con le parti esposte del corpo con il materiale depositato sul
suolo, ne avvertivano un bruciore e irritazione.

11 fondo delle vasche ¢ completamente ricoperto di materiali sedimentati ed anche il rio
d'acqua in uscita presenta sul fondo depositi di materiali di lavorazione, quali naturalmente
le ceneri di pirite e zolfo elementare. Il 7io stesso che collega le vasche al Rio Marmazza
(che misura circa 1 Km), non presenta alcun segnale di forma di vita vegetale ed animalé'’
ed il fondo € completamente pulito cioé privo della tipica vegetazione delle rogge "

I1 30 luglio il Sindaco di Pieve Vergonte intima alla Enichem Sintesi S.p.a. di provvedere a
eliminare le anomalie strutturali delle vasche di compensazione rilevate dalla U.S.S.L. 56 di
Domodossola.*?

I1 17 ottobre il referto sul campione istantaneo dello scarico all'uscita delle vasche di compensazione

21011 corsivo ¢ del redattore.
211 ACPYV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
212 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.
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(prelievo del 25 settembre) rileva la presenza di una quantita di pesticidi clorurati assai superiore ai
valori riscontrati negli ultimi tempi.*"

L'l1 novembre il Servizio Igiene Pubblica dell'U.S.S.L. 56 trasmette al Comune di Pieve Vergonte il
referto delle Analisi acqua di scarico industriale Enichem-Sintesi S.p.a. eseguite il 21 ottobre:

si fa presente che é opportuno che Enichem metta in atto misure idonee a evitare che le scorie
di pirite, stoccate vicino allo scarico industriale, possano cadere in acqua ed essere trascinate
a valle e si evidenzia «ancora una voltay la necessita di una bonifica dell'area circostante il
deposito.*"

Oltre ai problemi collegati alla discarica nel 1985 si verificano casi evidenti di inquinamento
atmosferico e un incidente industriale.

I1 9 marzo 2 tonnellate di benzene fuoriesco dal serpentino di riscaldamento forato di una
ferrocisterna di provenienza ungherese parcheggiata nel piazzale di scarico dello stabilimento.
Quando gli addetti dell'U.S.L. 56 giungono sul posto il piazzale ¢ gia stato bonificato. Il
responsabile ambiente di Enichem Synthesis spiega che il benzene, dopo essere stato raccolto in
parte sul piazzale e in parte in una vecchia fogna in disuso, ¢ stato aspirato mediante bonza. Le
analisi istantanee alle acque del Marmazza non rivelano valori anomali € non risultano morie di
pesci.??

L'11 novembre i Vigili del Fuoco di Pieve Vergonte chiedono alla U.S.L. 56 una relazione sui fumi
prodotti dalla Enichem.

Da quanto accertato da questo servizio, emerge che la situazione verificata ¢ certamente
dovuta ad una scarsa manutenzione di pulizia della caldaia che quindi nella prima fase di
avviamento da origine all'inconveniente riscontrato. Inoltre si ricorda che la direzione
dell'azienda e tenuta ai precisi obblighi, procedure e competenze in materia di
inquinamento atmosferico, espressamente citati agli art. 3 e 4 del D.PR. 15 Aprile 1971
n°322 e disattese dalla ditta Enichem in quanto non é stato comunicato nessuna delle
operazioni di fermata e riattivazione dell'impianto dell'Amministrazione Comunale di
Pieve Vergonte, tuttavia l'azienda nella persona del Dott. Nobile si € impegnata nel futuro,
ad attivare la normale prassi prevista dalla legge?'®

Quattro giorni dopo un articolo del «La Stampay» annuncia che anche la Rumianca sara coinvolta
nella ricerca per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro ordinata dal Ministero della Sanita
all'Istituto Superiore di Sanita (ISS). Tra gli scopi della ricerca c'¢ anche quello di elaborare una
serie di misure precauzionali per le popolazioni residenti nei pressi delle industrie dove si
producono o sprigionano sostanze cancerogene e tossiche.

Dal 1986 lo Stato italiano interviene per sottrarre alle Regioni il primato dell'iniziativa legislativa in

213 DDE 0,35 mh/l, DDT 3,17, cloruri 16 , mercurio non ricercato.

214 ACPV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.

215 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.

216 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.
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campo ambientale. Con la Legge n.349 del 18 luglio Istituzione del Ministero dell’Ambiente e
norme in materia di danno ambientale sono introdotti il concetto di area ad elevato rischio
ambientale e il principio del risarcimento del danno ambientale allo Stato.

Art.7 Gli ambiti territoriali e gli eventuali tratti marittimi prospicienti caratterizzati da gravi
alterazioni degli equilibri ambientali nei corpi idrici, nell'atmosfera o nel suolo, e che
comportano rischio per I'ambiente e la popolazione, sono dichiarati aree ad elevato rischio
di crisi ambientale [...] La dichiarazione di area ad elevato rischio di crisi ambientale ha
validita per un periodo massimo di cinque anni. [...]

Art. 18 1.Qualunque fatto doloso o colposo in violazione di disposizioni di legge o di
provvedimenti adottati in base a legge che comprometta I'ambiente, ad esso arrecando
danno, alterandolo, deteriorandolo o distruggendolo in tutto o in parte, obbliga l'autore del
fatto al risarcimento nei confronti dello Stato. [...]

Tra 1985 e 1987 I'Enichem di Pieve Vergonte torna ad alimentare la sua fama di principale fonte di
inquinamento del fiume Toce e del Lago Maggiore.?"’

Dal rapporto medico-micrografico del Laboratorio di Sanita Pubblica di Novara (LSP) del 5
dicembre 1985, che classificava le acque del Toce prelevate a Megolo di Mezzo come «nettamente
inquinate» (classe di qualita IV su V),?"® si arriva al rapporto LSP del 10 giugno 1987 in cui il fiume
¢ definito agonizzante (classe di qualita V):

[...] successivamente si ha un progressivo degrado fino a raggiungere la massima
compromissione in prossimita del centro industriale di Pieve Vergonte dove si registra la
situazione piu grave dell'intero bacino del Toce. In questo tratto il fondale del fiume ¢ spesso
ricoperto da un sedimento arancio-rosso, ogni forma di vita acquatica ¢ praticamente assente.

Per migliorare la sua immagine nel luglio Enichem, sollecitata dalle denunce della sezione Italia
Nostra di Domodossola, allaccia una collaborazione scientifica con il professor Roberto Marchetti
del Dipartimento si Biologia Sezione di Ecologia dell'Universita Statale di Milano «in merito al
problema della salvaguardia della fauna ittica del fiume Toce in localita Pieve Vergonte ».*"

Nel frattempo il neonato Ministero dell' Ambiente istituisce |' Inventario degli scarichi di mercurio
provenienti dall'Elettrolisi dei cloruri alcalini e il Comune di Pieve Vergonte chiede a Enichem di
fornirgli i dati necessari a compilare la scheda che la riguarda.**

A fine luglio1988 l'assessore regionale all'ambiente Elettra Cernetti rende noto che, una parte dei 13
miliardi stanziati dal CIPE (Comitato Interministeriale Programmazione Economica) per eseguire il

piano di disinquinamento del Po, serviranno a installare nuovi depuratori sul Toce per migliorarne la

condizione.?*!

217 «La Stampay, 10 giugno 1987.

218 Ibidem.

219 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

220 ACPV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem
Sintesi S.p.a.

221 «La Stampay, 21 luglio 1988.
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L'11 ottobre 1988 il Presidente della Provincia di Novara autorizza la sede Enichem di Pieve a
effettuare lo stoccaggio provvisorio in azienda di fanghi mercuriali nel rispetto di alcune
prescrizioni tra cui I'adozione di un registro di carico/scarico per 1 rifiuti tossico/nocivi, il prelievo e
il trattamento delle acque in apposito impianto di depurazione e la presenza dell'opportuna
segnaletica indicante nome e grado di pericolosita dei rifiuti sul luogo dello stoccaggio. >

I1 29 dicembre 1988, a qualche mese dal recepimento della cosiddetta Seveso 1**, la Regione
Piemonte avvia un'indagine per riclassificare le aziende in base al rischio di incidente industriale e
creare un database a disposizione delle U.S.L.

Nel dicembre 1989, in seguito alle continue lamentele dei pescatori di trote, Enichem e Italia Nostra
commissionano all'Universita di Milano un'indagine sullo stato del Toce.?**

L'8 giugno 1990 il referto dell'analisi delle comunita macrobentoniche della stazione Pieve
Vergonte-Megolo Centro ¢ ancora classe V.?%

Nella primavera del 1990 il Presidente dell'Unione Consumatori di Novara scrive al senatore
Maurizio Pagani, membro della Commissione Ambiente, per informarlo sul potenziale pericolo di
inquinamento del sottosuolo e delle falde idriche causato dalla dispersione di liquidi da serbatoi
interrati di imprese industriali e commerciali.?* Il 15 maggio, dopo una comunicazione del Prefetto
di Novara Iannelli, I'U.S.L. 56 invia al Comune di Pieve 2 copie della scheda per I'/ndagine
Conoscitiva sulla situazione dei serbatoi da inviare a Enichem Synthesis e alla Nuova Samin (ex
metallurgica Tonolli passata a Eni).

I serbatoi presenti presso Enichem sono 5, hanno una capacitd complessiva di 41 m® e contengono
benzina, gasolio, due trasformatori della centrale di conversione in disuso privi di oli minerali con
PCB, materiale inerte.**’

A oltre 10 anni dalla relazione del CRIAP che individuava nell'impianto di acido solforico uno dei
due impianti maggiormente inquinanti della Rumianca su cui intervenire con urgenza, nel febbraio
1992 dallo stesso impianto si sprigiona una nube tossica causata da un difetto di funzionamento del

sistema di abbattimento.?”® L'impianto di abbattimento di anidridi derivate dallo zolfo entra in

222 ACPYV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.

223 11 17 maggio 1988 la Direttiva CEE Seveso I del 1982 viene recepita dall'ltalia. La direttiva impone agli stati
membri di individuare i siti a rischio industriale e prevede I'adozione di misure di sicurezza e piani di emergenza interni
ed esterni alla fabbrica. Le industrie hanno 1'obbligo di denunciare i rischi delle loro attivita, le sostanze lavorate, i
prodotti e i sottoprodotti e in base a questi dati vengono classificate in «grande rischio» e «rischio». U.S.L., Comuni ¢
Prefetture hanno il compito di informare la popolazione in caso di rischio immediato e devono predisporre un piano di
sicurezza esterno entro il luglio 1989.

224 «La Stampay, 8 novembre 1989.

225 «Acqua maleodorante, velocita di corrente discreta, classe di qualita 5 ovvero ambiente fortemente inquinato» -
ACPYV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem Sintesi
S.p.a.

226 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.

227 ACPYV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

228 A. VELLI, «La Stampay», 5 agosto 1992.
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funzione nel 1994.

I1 5 agosto 1992, secondo un articolo della Stampa, oltre sessanta firme consegnate agli
amministratori di Pieve Vergonte lamentano crescenti mal di gola, bruciori agli occhi, dermatiti e
disturbi di natura allergica tra gli abitanti residenti nei pressi dello stabilimento chimico.

Vengono denunciate consistenti emissioni di fumi di colore scuro e si cita addirittura un
preoccupante aumento di decessi provocati da tumori ...

Gli abitanti sostengono che sono state attivate nuove produzioni (di clorati secondo
'azienda a ciclo chiuso) senza adeguata informazione pubblica e anche CGIL e Filcea
sollecitano una rigorosa indagine. In ottobre dovrebbero essere pubblicati i risultati

dell'indagine ordinata dalla magistratura dopo la nube tossica di febbraio**’

In chiusura d'anno, il 10 novembre 1992, giunge notizia che il Comune di Pieve Vergonte beneficera

di una parte dei 700 milioni messi a disposizione dalla Regione Piemonte per le aree degradate.

I1 30 novembre 1993 la Delibera
. Illustrazione 16: Concentrazioni di DDT nei sedimenti alle diverse
Regionale n.245-30258 concede profondita nel Lago Maggiore nella stazione di Ispra (da Galassi et al. -

. . gy Atti SITE, 1995 in «<Ambiente Italia», 1995; valori arrotondati al ng kg-1
a Enichem Synthesis di Pieve ng ke-l)

Vergonte 'autorizzazione per le Profondit pp'DDE pp DD pp' DT
Anno 1

sedimento (cm) g ke’ pg ka-1 g kg-1
emissione atmosferiche e TTTETTT E o - -
) . . H6-8% 2 48 25 2
accoglie la richiesta di 8185 3 125 e 5
. . . . a0-82 4 45 i3 P
installazione di due serbatoi da 77.79 5 83 71 3
N o ) 74-76 B 460 525 12
150 m’ di acido cloridrico, di una 71-73 7 (97 B0 1
_ . . . 69-70 a-: 1359 1185 21
linea di fotoclorurazione®' e di 66-68 9 539 467 26
63-65 10 6 il 3
una stazione di 60-62 1 146 113 B
57-59 12 29 27 2
ricondizionamento dei mezzi di ko 4 e 3 g
52-53 14 7 [ 0
232 49-31 15 3 [ 0
trasporto. 46-4% 16 2 1 0
4345 17 | 0 0

Dall'autunno 1993 il compito di

accertare il rispetto dei limiti di

emissione e delle prescrizioni imposte alle industrie passa dalla Regione alle Province.**

Le analisi sull'ambiente fluviale del Toce condotte il 23 agosto 1994 nei pressi di Pieve Vergonte
indicano ancora una volta che il fiume & molto inquinato (classe IV)**.

I1 5 giugno 1996 il presidente della delegazione svizzera della Commissione per la pesca nelle acque

italo-svizzere (CISPP) informa la delegazione italiana, presieduta da Fausto Del Ponte, e una

229 A. VELLI, «La Stampay, 5 agosto 1992.

230 «La Stampay, 10 novembre 1992.

231 L'impianto dovra essere messo a norma entro 60 giorni dall'avviamento e i rilevamenti avranno cadenza annuale.
232 ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti.

233 D.L. 395 del 2 ottobre 1993.

234 MINISTERO DELL'AMBIENTE, Regolamento recante: Programma nazionale di bonifica e ripristino ambientale,
Decreto ministeriale n.468 del 18 settembre 2001.

www.iskralab.it 80


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

rappresentanza della Provincia del VCO, che le indagini condotte tra il 1993 e il 1995 dal
Laboratorio Chimico Cantonale di Lugano hanno dimostrato la presenza di contaminanti organici
(DDT, suoi metaboliti e isomeri) nei pesci provenienti dal Lago Maggiore. Le concentrazione medie
di DDT nelle parti edibili di agone erano pari a 2 mg kg™ (il limite svizzero era di 1 mg kg™), quelle
nei coregoni e nelle trote oscillavano tra 0,2 € 0,5 mg kg™

Il Ministro dell' Ambiente e la provincia del VCO, avvalendosi del Nucleo Operativo Ecologico dei
carabinieri e del CNR IRSA di Brugherio, dispongono un'indagine sullo stabilimento chimico di
Pieve Vergonte e una serie di analisi sulla presenza di DDT nei sedimenti del Toce e del Lago

Maggiore.

Le prime analisi rivelano che Illustrazione 17: L'impianto del DDT nel 2005, particolare da una foto
dell'archivio privato di U.Medali
le trote pescate nel Toce a ¥

valle dello scarico Enichem
presentano contenuti
elevatissimi di DDT
(massimo 4 mg kg™)

parimenti ai sedimenti

superficiali lacustri alla foce
del Toce (un massimo di 1,9
mg kg™).

I1 17 giugno il Ministro dell'ambiente Edo Ronchi emana un'ordinanza con cui blocca per 90 giorni
lo scarico di reflui dell'impianto del DDT nel Marmazza e ordina 1) la messa in sicurezza dei siti di
immagazzinamento di materie prime, prodotti intermedi e finali e rifiuti (per evitare percolati), 2) il
monitoraggio dell’inquinamento delle acque superficiali e sotterranee del suolo e del sottosuolo, 3)
la separazione dei singoli scarichi degli impianti (entro 15 giorni), 4) la presentazione di un piano di
risanamento delle matrici ambientali interne ed esterne lo stabilimento da parte della Enichem (entro
30 giorni), 5) la presentazione al Ministero di una relazione sullo stato di attuazione delle misure
ordinate e dei progetti di risanamento (entro 90 giorni). Contemporaneamente gli Assessorati alla
Sanita della Regione Piemonte e della Regione Lombardia, in accordo con le autorita elvetiche,
dispongono il divieto temporaneo di pesca e di uso alimentare dell'agone.***

La cronaca locale de «La Stampa» dei giorni successivi riporta le reazioni di alcuni politici locali e
di altri cittadini all'intervento di Ronchi. Il presidente della Provincia del VCO Giuseppe Ravasio
definisce sconcertanti e improvvide 1'iniziativa di Ronchi e il divieto di pesca e consumo dell'agone;

il direttore dell'Istituto di Idrobiologia del CNR di Pallanza Riccardo de Bernardi, chiamato a

235 Essendo un predatore di peschi piu piccoli 'Agone risulta il pit esposto all'accumulo di DDT nei propri grassi.
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ricoprire il ruolo di assessore provinciale all'Ambiente in occasione dello scandalo DDT, si dice
amareggiato per la diffusione di notizie che generano confusione. Su Ronchi piovono pesanti
critiche dagli albergatori preoccupati per la stagione turistica, dal sindaco di Verbania Aldo
Reschigna (giunta di centro-sinistra) e dall'onorevole Marco Zacchera (AN), futuro commissario
italiano della CISPP, che lo definisce irresponsabile e ne chiede le dimissioni.”® Un ex dipendente
Rumianca (dal 1971 al 1985) a capo del reparto DDT per due anni, L. A. Vesel Masini, sostiene che
il sistema adottato dalla Rumianca per ripulire le acque usate nella produzione del DDT era sicuro
(in una vasca di acque di scarico venivano messe delle trote per osservarne il comportamento), che
le maestranze erano preparate e che la Rumianca e 1'Enichem erano attente all'ambiente. Il DDT
proverrebbe dagli usi agricoli operati nella zona negli ultimi 30 anni.*’

I1 26 giugno il sindaco di Pieve Vergonte Dante Giavina indice un Assemblea pubblica per fare il
punto sull'inquinamento provocato dall'Enichem e sulla situazione occupazionale

Intanto le analisi dei pesci edibili effettuate nella parte italiana del Lago Maggiore rilevano valori di
DDT superiori ai limiti italiani**®* (piu bassi di quelli svizzeri) in agone, lavarello, bondella, scardola,
arborella. Dopo la messa al bando della pesca alla trota nel tratto del Toce da Pieve Vergonte a
Verbania, il 16 luglio il divieto di pesca sul Lago Maggiore ¢ esteso a coregonidi, scardole,
alborelle.

Cosi mentre Enichem dichiara che si fara carico della bonifica dello stabilimento chimico®*’, a fine
luglio 1 pescatori professionisti del Lago Maggiore sollecitano interventi alle autorita preposte e un
gruppo di sindaci, tra cui ¢ presente Paolo Marchioni futuro consigliere Eni dal 2008, chiedono le
dimissioni dell'assessore provinciale De Bernardi per non aver allarmato in modo tempestivo gli

organi preposti alla salute pubblica.**’

4.4 Aspetti psico-sociali

4.4.1 Clima di sicurezza

Il cambio di proprieta dal gruppo SIR a Eni coincide con una vera e propria rivoluzione sul piano
della cultura della sicurezza e della prevenzione.

Per la prima volta i lavoratori vengono dotati di indumenti e dispositivi di protezione adeguati e i

comportamenti insicuri sono disciplinati e sanzionati.

236 «La Stampay, 16 ¢ 19 giugno 1996.

237 «La Stampay, 21 giugno 1996.

238 I limiti degli alimenti diversi dalla carne e dai vegetali sono individuati dal rapporto tra percentuale di grasso e
mg/kg di DDT totale nel prodotto e corrispondono a <5% | 0,050 mg/kg, 5-20 | 0,100 mg/kg, 20-40 | 0,150 mg/kg -
Ordinanza del Ministero della Sanita del 18 luglio 1990.

239 «La Stampay, 6 luglio ¢ 17 luglio 1996.

240 «La Stampay, 20 luglio.

www.iskralab.it 82


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

Le mascherine «di pezzay, usate in reparti a maggiore esposizione come il DDT, sono sostituite da
maschere professionali dotate di filtri intercambiabili. Oltre alle tute di lavoro, ANIC fornisce scarpe
antinfortunistiche e giacche a vento e I'uso del casco viene imposto sia in circostanze specifiche, sia
in generale per gli spostamenti nello stabilimento.

Non tutti gli operai accolgono con favore le nuove misure, alcuni giudicano scomodo portarsi a
presso casco, mascherine e guanti e sviluppano comportamenti devianti. Soprattutto gli operai piu
anziani, con un livello basso di istruzione e una formazione professionale quasi inesistente,
mantengono un forte locus of control esterno e continuano ad ancorare la loro percezione di rischio
a distorsioni euristiche.*!

Le pregresse carenze sul piano della formazione di alcuni lavoratori sono rivelate anche
dall'incapacita di comprendere il significato e I'importanza delle schede di sicurezza chimica.
Alcuni episodi, come l'infortunio mortale occorso il 2 aprile 1987 all'operaio Attilio Trapani (42

anni), rimasto impigliato a un nastro trasportatore senza ragione apparente e senza testimoni’*,

indicano che, ancora a fine anni '80, ¢'¢ molto da fare per migliorare il clima di sicurezza.

4.4.2 Sicurezza e prevenzione

Gli standard di sicurezza e le risorse destinate dal gruppo Enichem alla prevenzione degli incidenti
sono superiori a quelle di tutte le gestioni precedenti.

Enichem garantisce alcuni momenti di formazione e istituisce un moderno reparto sicurezza
esclusivamente preposto al controllo della salubrita degli ambienti di lavoro interni (rilevazioni per
lavori a caldo, immissioni interne, ecc.) e alla verifica del rispetto delle norme di sicurezza tra 1
lavoratori.

Per evitare che gli operai degli impianti a ciclo continuo consumino cibo nei reparti e si espongano
al rischio di ingestione delle sostanze chimiche li presenti, vengono costruiti dei hox adibiti a sala
mensa all'esterno di ogni reparto.

Sempre per questioni di igiene e prevenzione del rischio il cibo distribuito dalla mensa aziendale
non viene piu preparato all'interno dello stabilimento e il servizio ¢ affidato a una societa esterna di
catering.

Negli anni novanta il miglioramento continuo delle condizioni di lavoro e I'obbligo alla formazione
e all'informazione dei dipendenti sui rischi del lavoro sono sanciti dai Decreti Legislativi n.626 del

1994 e n.494 del 1996, che recepiscono le direttive europee in materia.

241 La testimonianza di U. Medali, D. Rolandi e C. Picchetti, nella parte relativa a incidenti e prevenzione ¢ un buon
esempio oltre che del mutato clima di sicurezza da parte della direzione, anche del permanere presso i lavoratori di una
concezione del rischio e della sicurezza basata su similarita, rappresentativita ¢ frequenza degli eventi.

242 «La Stampay, 2 aprile 1987.
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I1 D.L. n.626 obbliga il datore di lavoro ad effettuare la valutazione periodica del rischio (con
aggiornamento del documento di valutazione dei rischi) e ad istituire un Servizio di Prevenzione e
Protezione (RSPP) di cui ¢ responsabile. Inoltre introduce la figura del Rappresentante dei
Lavoratori per la Sicurezza (RLS), che dopo essere stato eletto dai lavoratori ha il diritto di essere

consultato dal datore di lavoro prima di prendere qualsiasi decisione in materia di rischio.

Datore di lavoro e RLS collaborano per individuare i potenziali pericoli lavorativi e le misure di

prevenzione e protezione capaci di ridurre al minimo incidenti e infortuni.

4.4.3 Rischio professionale

La chiusura di numerosi impianti e 1'estensione dei processi di automatizzazione riducono il numero
di sostanze tossico-nocive a cui i lavoratori sono potenzialmente esposti durante lo svolgimento
delle proprie mansioni. Con l'automatizzazione si riduce anche il rischio di errore umano.

Nei primissimi anni '80 vengono installati due impianti pilota di benzidina (cancerogeno di classe 1
secondo lo IARC), ed esaclorobenzene (sospetto cancerogeno classe 2B IARC, bandito nel 1979
dall'uso come diserbante nella Comunita Europea®*’) smantellati prima del passaggio a Enichem.

Tabella 15: Nuovi agenti chimici pericolosi a cui i lavoratori sono potenzialmente esposti’*

Anno Processo produttivo Effetti cronici Agenti secondari

Asma bronchiale, metacmoglobinemia, anemia
Benzidina emolitica, dermatite allergica da contatto, cistite
emorragica. Tumore alla vescica

1981 Acido cloridrico, mono e
. . . . diossido di carbonio, PCB
Psicosindrome organica, epatopatia, porfiria e
Esaclorobenzene : (decaclorobifenile,
tossica. Sospetto cancerogeno o
octoclorobifenile,

octaclordibenzofurano)

Sul piano legislativo nel febbraio 1988 la Corte Costituzionale stabilisce che sono indennizzabili
come malattie professionali anche quelle non tabellate, purché il richiedente si assuma I'onere di
dimostrare il nesso di causalita, e il Decreto del Presidente della Repubblica n.336 del 13 aprile
1994 rende illimitato il periodo di indennizzabilita per le neoplasie.?*

Durante gli anni '80, prima che il D.L. n.626 introducesse il diritto per i lavoratori a essere informati
e formati sul rischio professionale, una nuova leva di periti chimici attivi nelle assemblee dei

lavoratori e nel sindacato aiuta gli operai a comprendere i rischi connessi ai processi produttivi dello

243 C. ScHLITT, A. MORETTO, The emissions of POPS in the agriculture sector: trends and current state, in
«Monitoraggio dei POPs sul territorio alpino», ARPA Lombardia, 2007.

244 Fonti e quadro completo nella Tabella agenti e sostanze usate nello stabilimento chimico a p.222.

245 G. MonTtani, Op. Cit p.17.
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stabilimento.

Nel 1985 il primo censimento nazionale dell'ISPESEL**, che anticipa di tre anni il recepimento
della Seveso I**’, colloca I'Enichem di Pieve Vergonte tra le 400 fabbriche nazionali a grande rischio.
Nei primi anni '90 I'adeguamento alle normative europee porta in primo piano il problema
dell'amianto. 11 D.L. n.277**del 15 agosto 1991 stabilisce i valori limite di amianto presenti nei
luoghi di lavoro; il D.L. n. 257 del 27 marzo 1992**° mette al bando la produzione ¢ l'uso
dell'amianto e introduce alcuni benefici, tra cui la rivalutazione del 50%*° della pensione per i
periodi lavorativi in cui ¢ durata I'esposizione, oltre che per chi ha lavorato nelle miniere di amianto,
per i lavoratori che hanno sviluppato malattie asbesto correlate e per quelli a contatto con il minerale
per almeno 10 anni.

La massiccia coibentazione a cui sono stati sottoposti dai primi decenni del '900 numerosi reparti
dello stabilimento chimico, in particolare 1'Elettrolisi, 'impianto di acido solforico, e le centrali di
refrigerazione e termoelettriche, permette a un discreto numero di lavoratori sopravvissuti di
accedere ai benefici del D.L. 257/92.

I lavoratori piu anziani collegano le morti per mesotelioma pleurico avvenute in passato e in tempi
piu ravvicinati alla sostanza killer e ricordano che i dipendenti della ditta esterna che si occupava di
coibentazioni negli anni '70 sono tutti morti. Nello stabilimento a quel tempo 1'amianto veniva
conservato in un magazzino senza particolari protezioni per evitarne la dispersione all'esterno.

Gli effetti cancerogeni dell'amianto sono noti dai primi del '900*', ma in Italia si & cominciato a
parlarne solo negli anni' 70 dopo le denunce di Giuseppe Pondrano, operaio e sindacalista dello
stabilimento Eternit di Casale Monferrato.

Negli anni '80, dopo che il primo processo civile contro Eternit e Inail (1981), intentato da
un'ottantina di operai, aveva messo in luce i rischi di esposizione alla sostanza, 1 datori di lavoro non
potevano piu fingere di non sapere.

Per lo stabilimento chimico di Pieve Vergonte la vicenda amianto si chiude simbolicamente nel
luglio 1997, data in cui il Pretore di Verbania condanna a 4 mesi di reclusione e 2 milioni di multa,
con sospensione della pena, I'ex direttore Francesco Tiragallo (1994), per stoccaggio abusivo di

notevoli quantita di Eternit ed amianto.>?

246 Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza sul lavoro, incorporato nell'INAIL dal luglio 2010.

247 La direttiva Europea 82/501CEE meglio nota come Seveso [ fu recepita in Italia solo nel 1988.

248 Attuazione delle direttive n. 80/1107/CEE, n. 82/605/CEE, n. 83/477/CEE, n. 86/188/CEE e n. 88/642/CEE, in
materia di protezione dei lavoratori contro i rischi derivanti da esposizione ad agenti chimici, fisici e biologici durante il
lavoro, a norma dell'art. 7 della legge 30 luglio 1990, n. 212, «Gazzetta Ufficiale» n. 200 del 27. 8. 1991.

249 Norme relative alla cessazione dell'impiego dell'amianto, supplemento ordinario alla «Gazzetta Ufficiale» n. 87,
13 aprile 1992.

250 Ridotta al 25% per Decreto Ministeriale nel 2004.

251 Asbestos, http://en.wikipedia.org/wiki/Asbestos, ultima consultazione 2 aprile 2012.

252 «La Stampay, 15 luglio 1997.
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5. 11 fase di ristrutturazione e stabilizzazione 1996-2012

5.1 Salvataggio Tessenderlo e bonifica

Il 1 luglio 1997 Enichem Partecipazioni S.p.a.”>* cede a Tessenderlo Italia S.r.1..>** il diritto di
superficie dell'area produttiva dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte e la proprieta delle
centrali idroelettriche di Megolo e Ceppo Morelli con relativi annessi.

Il contratto prevede che il trasferimento di proprieta avvenga quando il livello di contaminazione
della falda sottostante lo stabilimento sia sceso ai limiti di legge oppure a 5 anni dall'inizio della
bonifica del SIN.

Dei quaranta lavoratori rimati alle dipendenze di Eni in Syndial, 17 vengono impiegati nell'impianto
depurazione acque e nei lavori di monitoraggio della falda inquinata sottostante lo stabilimento. >
Tessenderlo Italia S.r.l. mira a integrare le produzioni delle linee clorotoluene e clorobenzene di
Pieve con le altre aziende del gruppo e in particolare con la consociata Farchemia di Treviglio
(Bergamo), che produce e vende principi attivi e intermedi ad uso medico e veterinario.**

Nel 1998 a causa della variabilita dei cambi sul mercato  Illustrazione 18: 1998 Ripartizioni di vendite

] . . S in miliardi di Lire per mercati geografici
giapponese, che determinano bassi margini di guadagno,

35
le aspettative di fatturato risultano inferiori a quelle 30 - 575
previste. Dalla vendita di energia elettrica e idrogeno si zz ® ltalia
ricavano 960.898.730 milioni di Lire. 15 - Ef:a CEE
Gli investimenti per 1'anno 1999 si concentrano sulla 12 3,98

0

linea dei diclorotolueni mentre i progetti nel campo della
fotoclorurazione vengono momentaneamente accantonati per le difficolta sui mercati asiatici. >’
Nel 2000 la produttivita dello stabilimento di Pieve cresce del 6%, nonostante 1'aumento del prezzo
del petrolio abbia determinato I'aumento dei costi di produzione delle linee di benzene e toluene.
In marzo Tessenderlo Italia S.r.I. ottiene la certificazione di qualita. A giugno entra nel mercato
nazionale dei mangimi per animali, perfezionando la fusione per incorporazione di Aliphos Italia

S.r.1.>® In novembre lo stabilimento di Pieve subisce oltre 2,5 miliardi di Lire di danni a causa di un

253 Enichem Partecipazioni rileva lo stabilimento acquistando 1.800.000.000 quote nominali di Enichem Elastomeri Srl
(29/05/1997) e 200.000 quote nominali di Syndial Spa (30/06/1997).

254 Tessenderlo Italia S.r.1. ¢ controllota da Tessenderlo Partecipazioni S.p.a ed ¢ diretta e coordinata dalla
multinazionale franco-belga Tessenderlo Chemie S.A. entrata nel mercato italiano nel 1990 con 'acquisto della ditta
Farchemia. Nel 2006 la sede di Tessenderlo Italia ¢ trasferita da Milano a Treviglio (Bg).

255 «La Stampay, 29 giugno 1997.

256 Comunicato stampa Tessenderlo, 4 giugno 1997.

257 Relazione sulla gestione, Bilancio ordinario 31/12/1998 Tessenderlo Italia S.r.l..

258 L'azienda con sede a Cologna Veneta produce fosfato bicalcico, concimi e composti azotati.
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alluvione che colpisce le centrali idroelettriche di Megolo e Ceppo Morelli e provoca l'interruzione
della produzione.*”’

Nel triennio 2001-2003 la produttivita e la redditivita del settore chimico europeo calano in seguito
a debolezza del dollaro, difficolta tedesche e tensioni sui prezzi delle materie prime.

A titolo di riconoscimento del proprio impegno nel campo delle attivita di ricerca e sviluppo, nel
2002, Tessenderlo Italia ottiene dal M.I.U.R. un contributo pubblico di 129.114,22 € sotto forma di
credito di imposta.

Nel 2003 I'assorbimento della quota di mercato della societa Atofina (fallita nel 2002) permette allo
stabilimento di Pieve di aumentare le vendite nel settore clorobenzeni. Nello stesso anno le
aspettative di produzione e vendita dell'energia elettrica sono vanificate dalla siccita.

I fatturato dei cloroderivati non subisce variazioni rilevanti, ma I'aumento di costo delle materie
prime (benzene e toluene) lascia supporre che gli obiettivi di budget del 2004 non saranno
raggiunti.*®

Nel 2005 lo stabilimento chiude ancora 1'anno in perdita. Nonostante il fatturato di 39 milioni €,
uguale al 2004, confermi il trend positivo del 30%, l'indice Ebit (utile prima di tasse e interessi)
risulta dimezzato. Per cercare di risollevare la situazione il direttore Diego Dal Puppo presenta un
rivoluzionario processo di «dealogenazione» ideato nei laboratori ossolani.*®!

Tra i1 2006 ¢ il 2007 la situazione dei mercati . . L
Ilustrazione 19: 2006-07 ripartizione vendite in

mondiali migliora grazie all'ascesa dei paesi milioni di € per aree geografiche
emergenti, ma a causa della debolezza del dollaroe ¥ 25

23,72
dell'alto tasso di cambio dell'Euro, la performance zz 15,08 .
produttiva delle aziende chimiche europee rallenta. 15 15,14 GaEla
Quando risulta chiaro che 'esercizio economico di 10 . 671 = Bxtra UE
Tessenderlo Chemie S.A. si avvia a chiudere in 5 . .
perdita, dalla casa madre parte un piano di ° 2006 2007

razionalizzazione dei costi del personale dei

cloroderivati, che prevede la messa fuori organico di 40 lavoratori in Italia e in Inghilterra.

La decisione di Tessenderlo Italia S.r.1. di accantonare il piano di rilancio aziendale basato sulla
riconversione delle celle a mercurio dell'impianto cloro-soda suscita malcontento sia presso
Legambiente, che il 17 giugno organizza un sit-in fuori dallo stabilimento, sia presso le forze

sindacali e 1 lavoratori preoccupati dal ventilato scorporo della societa nei due settori chimico ed

259 Relazione del Consiglio di Amministrazione sulla gestione, Bilancio ordinario 31/12/2000 Tessenderlo Italia S.r.1.
260 Relazione sulla gestione, Bilancio ordinario 31/12/2003 Tessenderlo Italia S.r.l.
261 «La Stampay, 22 dicembre 2005.
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elettrico.?” In settembre il timore che Tessenderlo venda le concessioni per le centrali idroelettriche
e abbandoni lo stabilimento di Pieve Vergonte porta alla proclamazione di uno sciopero di 4 ore con
assemblea pubblica.

Tessenderlo tagliera 134 posti di lavoro in Europa: 40 verranno persi dallo stabilimento di
Pieve Vergonte (oggi ne occupa 143) nel quale sono stati anche «congelati» gli investimenti
annunciati in passato dalla dirigenza della multinazionale. Un colpo durissimo per le
organizzazioni sindacali ed i lavoratori del complesso chimico ossolano che hanno appreso la
pessima notizia nel corso dell'incontro con la direzione dello stabilimento ... Diego Dal
Puppo, amministratore delegato della Tessenderlo Italia sostiene «che la continua pressione
sui prezzi, operata dai mercati emergenti ha reso necessario prendere queste decisioni per la
vita stessa dello stabilimento. Nonostante gli investimenti di 28 milioni di euro dal 2000 ad
oggi, Pieve ha accumulato perdite per oltre 13 milioni di euro ed anche quest'anno ¢ prevista
una chiusura di bilancio negativa di alcuni milioni di euro. Vista la situazione resta sospesa la
decisione di investire nel rinnovo dell'impianto clorosoda». Il sindacato ha dichiarato subito

la sua contrarieta alle decisioni assunte da Tessenderlo2%

Nel frattempo Tessenderlo Italia prende contatti con il Gruppo Nugo, multinazionale fondata a
Piedimulera attiva nel campo metalmeccanico e dei servizi alle centrali idroelettriche, che vorrebbe
rilevare lo stabilimento di Pieve per crearvi un parco tecnologico. Iniziano le fasi negoziali, ma il
gruppo Nugo non ha ancora valutato i costi di smaltimento e bonifica degli impianti che si
accollerebbe in caso di subentro alla proprieta uscente.

I1 1 giugno 2007, in una sala gremita di operai, il Consiglio Comunale di Pieve Vergonte approva
all'unanimita un ordine del giorno nel quale chiede a Tessenderlo di tutelare gli attuali livelli
occupazionali e di fare chiarezza sulla sua volonta di lasciare lo stabilimento di Pieve.

Il 6 giugno durante un incontro presso la Prefettura del VCO, l'amministratore delegato di
Tessenderlo Dal Puppo dichiara che la multinazionale belga ¢ intenzionata a chiudere i suoi
stabilimenti in passivo e restera a Pieve solo in caso non si trovassero nuovi acquirenti chiedendo
forti sacrifici occupazionali.

Preoccupati i dipendenti che ieri hanno scioperato per sei ore ed hanno manifestato alla
portineria dello stabilimento. Un centinaio di operai si ¢ poi recato a Verbania davanti alla
Prefettura esponendo cartelli e striscioni, mostrando un «Pinocchio» in legno con la scritta
«Dal Puppo finiscilay. «Siamo stati presi in giro» ha detto Pino Suppa, uno degli operai
presenti. «Tessenderlo non ha mai voluto investire a Pieve Vergonte. Ci aspettavamo una
presa di posizione piu dura da parte del sindacato e delle istituzioni». L'ipotesi Nugo? «Non
ci crediamo - dicono i lavoratori - E' una soluzione che non da fiducia perché la Nugo ¢

attratta solo dal business della bonifica e delle centrali idroelettriche» 2%

Qualche giorno dopo durante un incontro convocato a Roma presso il Ministero delle attivita

produttive, il sottosegretario Giani annuncia che una cordata veneto-lombarda vorrebbe realizzare

262 LEGAMBIENTE, Stop al Mercurio, 2006, Roma.

263 R. BAaLbuccl, Tessenderlo taglia 40 posti di lavoro. Scure sullo stabilimento chimico di Pieve Vergonte, lunedi
sciopero e assemblea, «La Stampay, 15 settembre 2006.

264 R. Balducci, «La Stampay, 7 giugno 2007.

www.iskralab.it 88


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

una societa di capitali per acquistare a lungo termine lo stabilimento e attuarvi un progetto integrato
basato sulla produzione di cloro-soda (nuova Elettrolisi con cella a membrane e nuovo impianto
saturazione soda), acido cloridrico, intermedi e composti a uso conciario € un sistema fuel cell **

A livello commerciale il 2007 ¢ caratterizzato da una crisi di sovrapproduzione mondiale del
toluene con conseguente caduta dei prezzi, e dalla contrazione delle vendite europee di derivati del
benzene per il recepimento della direttiva 2004/107/CE.*%

I1 bilancio 2007 di Tessenderlo Italia S.rl. resta in perdita, ma il fatturato aumenta del 5,25% rispetto
all'anno precedente.

Il decremento di vendite sul mercato nazionale (-7%), causato da ridotte disponibilita di soda
caustica e dalla normativa per la limitazione d'uso del benzene, ¢ compensato dall'incremento delle
vendite di cloroderivati in Cina e Belgio e dai ricavi di vendita delle eccedenze di energia
idroelettrica che portano in cassa 862.989 € (-40% per interventi manutenzione estiva).

La Relazione del Consiglio di Amministrazione sulla gestione 2007 sottolinea un aumento di costi
per l'assunzione di personale interinale e consulenti esterni, causato dalla riduzione del personale, e
una diminuzione delle spese per servizi generali legata alla cessazione del contratto di affitto di due
serbatoi stoccaggio benzene presso il porto di Genova e alla diminuzione dei costi di smaltimento
per la vendita del solvene.

I1 piano investimenti per il 2008 prevede il miglioramento produttivo della sezione cloroderivati
(con il recupero di alcuni serbatoi per una capacitd complessiva di 700 m?), l'avvio della procedura
di adesione al regolamento REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of Chemicals),
l'istruttoria per la procedura relativa al rilascio dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale (A.I.A), il
completamento dei lavori necessari all’avvio del nuovo processo produttivo della «catalisi
selettivay, la manutenzione straordinaria del trasformatore dell’impianto Elettrolisi.*®’

Nella primavera 2008, quando ormai non giungono pil notizie dei nuovi acquirenti,*® la Provincia
del VCO rinnova a Tessenderlo la concessione di sfruttamento dell'energia prodotta dalla centrale di
Megolo a patto che il 70% dell'energia ivi prodotta sia utilizzata nello stabilimento di Pieve
Vergonte. A settembre iniziano 1 lavori di potenziamento delle centrali idroelettriche .

Nell'agosto 2009 la casa madre belga decide di accorpare le attivita di vendita degli stabilimenti

Tessenderlo Italia, Benelux e Cina per avere maggiore incisivita sui mercati asiatici.**

La cessione di Aliphos a Tessenderlo Partecipazioni Spa, la contrazione dei volumi e la caduta dei

265 R. Balducci, «La Stampay, 13 giugno 2007.

266 Attuazione della direttiva 2004/107/CE concernente l'arsenico, il cadmio, il mercurio, il nichel e gli idrocarburi
policiclici aromatici nell'aria ambiente, Decreto Legislativo 3 agosto 2007, n. 152.

267 Relazione del Consiglio di Amministrazione sulla gestione, Bilancio ordinario 31/12/2007 Tessenderlo Italia S.r.1.
268 R. Balducci, «La Stampay, 26 marzo 2008.

269 Annual Report 2011 Tessenderlo CHEMIE S.A.
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prezzi dei cloroderivati determinano una vistosa perdita di fatturato. I risultati positivi della vendita

di prodotti elettrolitici sul mercato italiano, compensano parzialmente le perdite dei cloroderivati .

Nel 2010 la pI‘OduziOl’le dello stabilimento di Pieve si Tlustrazione 20: 2009 ripartizione geografica

SRR . percentuale di fatturato
concentra sull'attivita elettrolitica (cloro, soda,

idrogeno) e sul mercato dell'energia elettrica. %

In aprile viene nominato un coordinatore delle 20200, ™ ltalia
UE
iniziative collegate alla bonifica del SIN e alle Europa non UE
.. . . M Resto del
concessioni idroelettriche. La mancata bonifica delle mondo

aree interne dello stabilimento viene percepita come
una limitazione non piu sostenibile ora che lo

stabilimento ha la necessita di rinnovarsi.

Tessenderlo investe 15.300.000 € e capitalizza 18.600.000 € per la sistemazione della centrale
idroelettrica di Megolo, per un nuovo parco serbatoi di stoccaggio dell'acido cloridrico di sintesi e
per il parziale rifacimento del raccordo ferroviario. A fine 2010 1'ottenimento del servizio di
interrompibilita istantanea dalla Societa Terna comporta investimenti fuori budget in

apparecchiature.

La centrale idroelettrica di Megolo viene riattivata dopo un potenziamento che gli permette di
guadagnare alcuni Certificati Verdi. La fermata conseguente ai lavori porta un calo produttivo di
energia elettrica del 10% rispetto all'anno precedente (da 78.800 a 70.700 Mgw) e a una sensibile
contrazione dei ricavi da eccedenze estive (da 1.825.000 a 516.000 €). Inoltre incide
secondariamente sull'aumento dei costi di produzione dell'intero stabilimento (+14%) causato in

modo particolare dal rincaro delle materie prime del settore cloroderivati.

Nel novembre la societa aderisce a un bando della Regione Piemonte presentando un progetto sui
Nuovi processi per la produzione di derivati fotoclorurati e di idrolisi dei clorurati del toluene dal

valore di circa 4 miliardi.

La perdita di esercizio del bilancio 2010 viene coperta con la riserva di patrimonio e con due

versamenti del socio unico Tessenderlo Partecipazioni S.p.A.

Nel luglio del 2011, dopo che la Corte Costituzionale dichiara illegittimi i commi dell'art.15 D.L.
n.78 31 maggio 2010, che permettono il rinnovo delle concessioni trentennali per le grandi
derivazioni d'acqua senza la messa a gara, presso i lavoratori si rinfocolano 1 timori sulla sorte dello

stabilimento.
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A dispetto del parere della Corte Costituzionale il 22 dicembre 2011 la Provincia del VCO rinnova a
Tessenderlo la concessione per lo sfruttamento dell'energia prodotta nella centrale idroelettrica di
Megolo, vincolando la validita del contratto all’utilizzo di una quantita minima di energia del 70%

nei processi produttivi dello stabilimento di Pieve Vergonte.

Nei primi mesi del 2012 le preoccupazioni dei lavoratori non sono finite perché due societa

idroelettriche presentano ricorso contro la decisione della provincia.

Hlustrazione 21: Lo stabilimento nel 2008, fotocomposizione Ugo Medali

5.2 Tecnologia

Tabella 16: Impianti e prodotti attivati/dismessi (1) dal 1997 al 2012

Anno Impianti e linee Prodotti
1997 1 Cloridrina solforica
2004 Nuovo impianto dealogenazione Dicolorotoluene solveni

Cloro, p-clorotoluene, 2-4 diclorotoluene

2002 L Impianto fotoclorurazione Intermedi agrotecnici e farmaceutici
2005 T Acido solforico e Oleum

2009 Nuovo impianto acido cloridrico di sintesi

00 T Linea clorobenzeni

Modernizzazione centrale idroelettrica di Megolo

Nel 1998 viene attrezzato un moderno laboratorio di Ricerca e Sviluppo che raggiunge apprezzabili
risultati nel campo della ricerca sui diclorotolueni.
Tra il 1999 e il 2000 le centrali idroelettriche di Megolo e Ceppo Morelli sono completamente

automatizzate.

270 Cfr. la Tabella impianti e produzioni suddivise per fase ciclo di vita e matrice BCG a pag. ¢ la Tabella agenti e
sostanze usate nello stabilimento chimico a pag.211.
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Nel 2000 vengono attivate le colonne estrattive per il miglioramento qualitativo di diclorotolueni e
diclorobenzeni e nel 2002 ¢ completato il nuovo impianto di fotoclorurazione, i cui prodotti
dovrebbero portare Tessenderlo a competere sui mercati internazionali piu avanzati.

Nel corso del 2003 diventa operativo 1’impianto di dealogenazione dei solveni, che attraverso il
processo di «catalisi selettiva» di un derivato del toluene permette il recupero di co-prodotti. Dal 1
ottobre Tessenderlo Italia Srl stipula un contratto con la Nuova Solmine S.p.a per la
commercializzazione di prodotti solforici in previsione della chiusura degli impianti acido solforico
e Oleum di Pieve Vergonte, prevista per il 2005.

I1 10 agosto 2004 il governo italiano notifica a Tessenderlo Italia Srl I'intenzione di concedere un
sostegno finanziario per la sostituzione del vecchio impianto cloro-soda a celle di mercurio con un
moderno impianto a membrana. Tessenderlo giudica interessante la proposta anche perché la
direttiva 2000/60/CE*"" prevede entro il 2020 la messa al bando dall'Unione Europea delle
pericolose celle a mercurio. Dato che la mancata bonifica degli spazi dello stabilimento non
permette 1'uso di nuove aree si passa dal progetto di installazione di un nuovo impianto, al progetto
di conversione alla tecnologia a membrana del vecchio impianto®2. 11 20 ottobre 2007 il Ministero
dell'Ambiente stabilisce che il progetto non deve sottostare alla procedura del VIA, in quanto
intervento teso all'adozione delle migliori tecnologie produttive (BAT), ma l'aggravarsi delle perdite
di bilancio e il difficile andamento del mercato dei cloroderivanti, inducono Tessenderlo a un
ripensamento. Nella Nota di bilancio 2008 si legge che lo studio di fattibilita sul nuovo impianto
Elettrolisi a membrane (costo previsto oltre 63.000 €) ¢ definitivamente archiviato.

Nel gennaio 2010, a un anno dal recepimento della normativa europea che limita 1'uso del benzene,
la linea clorobenzeni viene smantellata e il cloro destinato ad essa ¢ reindirizzato all'impianto di
acido cloridrico di sintesi appositamente costruito nel 2009. Nel corso del 2010 terminano i lavori di

modernizzazione della centrale idroelettrica di Megolo.

271 Direttiva Quadro sulle Acque.
272 Aiuto per la tutela dell'ambiente a favore della societa Tessenderlo, Commissione Europea, Aiuto di stato N.
356/2004 Italia.
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Ilustrazione 22: Processo produttivo dello stabilimento Tessenderlo nel 2011-12,
da http://www.tessenderlo.it
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5.3 Aspetti organizzativi e di gestione del personale

Almeno sino al 2009 i momenti di ridimensionamento 250 Numero lavoratori
dell'organico sono coincisi con fasi di evidente 300 313
peggioramento del disavanzo di bilancio. 250
215
. . . . . . . 200 200

Tra i1 2000 e il 2003 l'installazione dell'impianto di 150 160
fotoclorurazione e le ricerche per impianto di 100 = 113

. . 50
dealogenazione portano a un lieve incremento del

0

personale. Dal 2005 1 costi per il personale sono in 1998 2000 2003 2006 2009 2011

costante diminuzione. La decrescita occupazionale degli impiegati avviene in modo piu lineare

rispetto a quella degli operai, che nel 2009 diventano Capitale sociale
. e 16 14,9
numericamente inferiori. i
(@]
Anche I'andamento del Capitale sociale risulta in linea g§ 12
. . . . . . -6 10
con le performance degli esercizi economici annuali. 5 g 7 6.9 6.9
®©
. . . . = 6
Nel 2000 aumenta in seguito all'incorporazione del = .
Capitale sociale della societa Aliphos. Nel 2005 viene 2
0
quasi dimezzato per coprire le perdite pregresse e nel 1998 2000 2005 2006 2010

2006 scende di meno di un punto per la stessa ragione. Il socio unico Tessenderlo Partecipazioni
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S.p.a. nei momenti piu critici provvede a coprire 1 disavanzi di bilancio mentre i rapporti di
intermediazione finanziaria sono sempre avvenuti nell'ambito di societa detenute dal Gruppo

Tessenderlo.

5.3.1 Cultura organizzativa
Avendo iniziato il suo processo di espansione nel mondo gia negli anni '80, quando Tessenderlo
giunge a Pieve Vergonte il gruppo ha ormai maturato un'esperienza di gestione e una mentalita
industriale internazionale.
Il processo di integrazione del piccolo stabilimento italiano nel grande gruppo avviene all'insegna
dei valori dell'efficienza e della razionalizzazione e fin da subito promuove proficui rapporti di
collaborazione con le consociate europee nel campo della ricerca e dell'innovazione.
Rispetto alla gestione Enichem, Tessenderlo manifesta un'attenzione piu marcata verso la
legislazione in materia di ambiente e di sicurezza lavorativa.
I1 coinvolgimento del personale, considerato centrale nel processo di miglioramento dell'efficienza e
della qualita produttiva, viene ricercato agendo sia sul piano della motivazione (corsi di formazione
e definizione dei ruoli), sia su quello della valorizzazione dello spirito di gruppo e di appartenenza
(marketing per utenti interni).
Una nota che invece fa a pugni con

. i . . . Illustrazione 23: Ruderi nell'area sud-est dello stabilimento
l'immagine moderna e internazionale di nel 2011, foto S.G.
Tessenderlo, trasmessa nei bilanci e nei
report per esterni, ¢ la condizione
strutturale complessiva dello
stabilimento legata al problema della

bonifica. I ruderi di vecchi impianti che &

attendono di essere abbattuti e le
condizioni esterne di alcuni impianti in

uso, hanno un forte impatto visivo e

comunicano una sensazione di
trascuratezza e decadenza. L'atmosfera
degli uffici amministrativi sembra poi sospesa tra passato e presente con I'emblematica divisione in
due sale di aspetto, una riservata agli ospiti dei dirigenti e l'altra ai restanti, accomunate dalla
presenza sulle pareti di materiale propagandistico in cui si esaltano da un lato 1'impegno

internazionale della capogruppo per il benessere umano e dall'altro i feam di lavoratori e dirigenti
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locali artefici del raggiungimento di recenti obiettivi aziendali.

5.3.2 Clima organizzativo

Passata la paura della chiusura dello stabilimento dopo il blitz dei NOE e la fermata dell'impianto
del DDT, i lavoratori vivono il passaggio a Tessenderlo con incertezza. In un primo momento si
teme che la multinazionale belga abbia acquistato lo stabilimento, venduto a prezzi irrisori, per
motivi speculativi. Circolano poche informazioni sul gruppo industriale Tessenderlo e dispiace che
una storica azienda ossolana sia passata a proprieta straniera. Il senso di appartenenza e la sicurezza
derivanti dalla partecipazione a una grande azienda controllata dallo Stato italiano come Eni
rendono emotivamente meno semplice la transizione.

Mentre gli operai piu giovani vivono il passaggio in modo piuttosto tranquillo e ricordano solo
qualche difficolta linguistica, alcuni operai anziani lo vivono in modo traumatico. U. Medali
definisce come colonialista lo spirito dei primi dirigenti belgi e D. Rolandi ricorda un'occasione in
cui gli addetti alla centrale di conversione sono stati definiti «asini» perché specializzati in un solo
lavoro.

Negli anni seguenti inizia un periodo abbastanza tranquillo che porta i lavoratori a sviluppare una
primordiale forma di fiducia e di coinvolgimento verso la nuova proprieta. Sul piano sindacale
Tessenderlo riconosce sia le istanze provenienti dal contratto nazionale di settore, sia quelle
aziendali. I lavoratori sono positivamente impressionati dal salto di qualita nella gestione della
sicurezza delle persone e dell'ambiente e riconoscono a Tessenderlo il merito di avere attuato dei
validi ed efficaci piani formativi.

Nel 2006, quando la crisi del settore chimico si fa sentire anche sui bilanci della casamadre, torna la
paura della chiusura dello stabilimento. Gli scioperi per il rispetto del piano industriale di
ammodernamento dell'impianto cloro-soda si trasformano in scioperi contro i licenziamenti e cassa
integrazione. L'anno seguente Tessenderlo Chemie S.A. ammette di voler chiudere le sue controllate
con bilanci in rosso®” e per gli operai € un colpo durissimo perché per l'ennesima volta si sentono
trattati come un peso morto di cui liberarsi. Il morale organizzativo ¢ basso, la proprieta e i dirigenti
piu alti in grado sono percepiti come sleali e iniqui, ma la beffa di un licenziamento sarebbe ancor
piu inaccettabile e cosi la lotta riprende con il supporto delle istituzioni locali e dei cittadini di
Pieve. Nell'autunno 2007 la crisi rientra e Tessenderlo comunica di voler restare sino a che non sara
trovato un nuovo acquirente dello stabilimento.

I successivi investimenti in loco della proprieta e una serie di iniziative intraprese allo scopo di

273 Dal 1997 al 2010 la gestione degli esercizi economici di Tessenderlo Italia ¢ sempre risultata in perdita come
mostrato nella tabella a p.219.
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motivare il personale e favorire il senso di integrazione, sono riuscite a risollevare il morale dei
lavoratori o comunque a stabilire una sorta di tregua in vista della bonifica e dell'avvento di nuovi
acquirenti.

A proposito di senso di integrazione nella Relazione sulla gestione 2010 si fa esplicito riferimento
alla necessita di un contributo attivo del sindacato nella vicenda del rinnovo delle concessioni

idroelettriche.

5.3.2.1 Gruppi dirigenti e quadri

I primi direttori scelti da Tessenderlo Chemie SA per gestire lo stabilimento di Pieve Vergonte
vengono dal Belgio. Gli operai piu anziani sono colpiti dal fatto che 1 nuovi dirigenti si rechino nei
reparti di produzione e maneggiano addirittura i macchinari. Il loro atteggiamento ¢ molto pratico e
diretto, controllano in prima persona la produttivita e intervengono per risolvere problemi di natura
tecnica.

Nel 2006 il ruolo di direttore viene conferito al manager italiano Diego Dal Puppo, a cui ¢ affidato
il difficile compito di razionalizzare 1 costi dello stabilimento in seguito alla crisi del mercato dei
cloroderivati. Dopo di lui arriva un direttore inglese e dal 2009 il ruolo ¢ affidato a Pier Luigi De
Giovanni, procuratore di Tessenderlo Italia dal 2006.

La nomina di una persona del posto, De Giovanni ¢ di Domodossola, ¢ vista positivamente dagli
operai che lo ritengono un interlocutore informato sulla storia dello stabilimento e sul contesto
socio-economico locale. Attualmente De Giovanni ¢ I'unico dirigente dello stabilimento.

Nel 2010, per aumentare la motivazione e lo spirito di gruppo dei quadri aziendali, sono stati

implementati i contratti di performance personale (PPC).

5.3.2.2 Gruppo impiegati

Nei primi anni 2000 le operazioni svolte dagli impiegati contabili sono state informatizzate
(introduzione del sistema gestionale SAP) e modernizzate (passaggio a sistema calcolo direct
costing).

Nel 2011, oltre ad attivare corsi di lingua straniera e di aggiornamento professionale per 1 lavoratori
del comparto elettrico strumentale e della gestione del servizio qualita, Tessenderlo ha iniziato la
mappatura del personale non manageriale per definire 1 ruoli lavorativi secondo capacita e

competenza.
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5.3.2.3 Gruppo operai

Gli attuali operai sono piuttosto restii a parlare dell'azienda e la componente sindacale tende a fare
da filtro nei rapporti con l'esterno. Questo riserbo, oltre che alla delicata situazione aziendale, ¢
probabilmente connesso al fatto che dopo lo scoppio del caso DDT gli operai si sono sentiti accusati
e giudicati negativamente dalla gente.

Gli articoli dei giornali e I'azione di sensibilizzazione al rischio epidemiologico intrapresa nei primi
anni 2000 da Legambiente Verbano, hanno alimentato un malcelato senso di colpa, che invece di
essere incanalato verso una sana e costruttiva riflessione sulla condizione operaia, si € trasformato
in paura e parziale rifiuto degli esterni.

L'atteggiamento difensivo del sindacato interno ogni qual volta emergono problematiche ambientali
potenzialmente connesse alla passata attivita dello stabilimento, induce a credere che la comunita
operaia veda negli stakeholder esterni non istituzionali dei potenziali nemici della propria attivita
lavorativa.

La paura della perdita del posto di lavoro ha cristallizzato i ruoli e azzerato il confronto soprattutto
dopo che le istituzioni, in ragione della grave situazione economica del VCO, sono scese in campo
compatte accanto al sindacato dando vita a una sorta di patto per non permettere a Tessenderlo di
andarsene.

Cosi mentre 1'informazione interna allo stabilimento ¢ aumentata per effetto della D.Lgs n.81 del 9
aprile 2008, 1'informazione per gli esterni sullo stato della bonifica e sulla condizione dei luoghi ¢

diventata meno trasparente quasi si trattasse di una vicenda privata.

5.3.2.4 Gruppi stakeholder esterni

Dall'emergere del problema relativo all'inquinamento del Lago Maggiore e con la questione della
bonifica, la fama dello stabilimento chimico si estende a tutta Italia e in Svizzera. Il numero di
coloro che si percepiscono come stakeholder e le richieste di controllo aumentano.

All'atto del vantaggioso contratto di subentro stipulato con Enichem, Tessenderlo si impegna a
mettere a norma lo stabilimento secondo quanto previsto dalle Ordinanze del Ministero
dell'Ambiente. Il piano complessivo di investimenti ambientali da effettuare nel lungo periodo ¢

quantificato in 16.577.700.537 Lire.

Tabella 17: Quota copertura obblighi con Ministero ambiente nei bilanci Tessenderlo Italia

Spese 1998 2000 2003 2005 2007 2010

Residuo obblighi

Min. dell' Ambiente 8.602.854 2.207.875 774.278 405.729 134.148 62.064
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Nel 1997 Tessenderlo ottiene dalla Regione Piemonte l'autorizzazione a installare in loco un
impianto di stoccaggio temporaneo (capacita 320 t) di rifiuti pericolosi contenti PCB e residui cloro
organici.”™

Dopo le seconda ordinanza del Ministro Ronchi per il blocco scarichi DDT, nell'autunno 1997
Legambiente Piemonte, supportata dal primo ricercatore dell'Istituto Italiano di Idrobiologia di
Pallanza Alcide Calderoni, chiede un ulteriore intervento ministeriale per disinnescare la «bomba
mercurio» obbligando Tessenderlo a convertire I'impianto cloro-soda con tecnologia a membrana.
L' assessore provinciale De Bernardi ¢ d'accordo, ma tiene a precisare che non esiste nessun allarme
mercurio per il Lago Maggiore.?”

L'incidente di Prata del luglio 1998 a un container che trasporta fanghi mercuriali della Tessenderlo
diretti in Germania riaccende la polemica sulla sicurezza ambientale.

Nello stesso anno Tessenderlo avvia le procedure per la redazione Piano di emergenza esterno.

Tra ottobre 1998 e maggio 1999 presso la Pretura di Verbania si svolge il processo a 13 ex-dirigenti

Enichem®”® accusati di danneggiamento reiterato?”’

e inquinamento da DDT del torrente Marmazza,
del fiume Toce e del Lago Maggiore (violazione della Legge Merli e la Legge Merli bis?’). Oltre
110 tra Comuni, associazioni, pescatori e privati si sono costituiti parte civile. Nella primavera 1999
il Pubblico Ministero Francesco Argentieri accetta le richieste di patteggiamento degli ex dirigenti
ed Enichem mette a disposizione del Ministero dell' Ambiente una polizza fideiussoria di 53 miliardi
per la bonifica. La sentenza del 17 maggio condanna 12 ex dirigenti a pene lievi (3/9 mesi con
sospensione della pena), prescrive 1 reati di un altro dirigente e quantifica in 11 miliardi e 600
milioni i risarcimenti dovuti da Enichem alle parti civili ammesse?®” (tra cui i Comuni di Pieve
Vergonte, Mergozzo e Verbania). Solo Legambiente che si era opposta al risarcimento chiedendo di
accertare tutte le responsabilita degli imputati rimane a bocca asciutta.

Un mese dopo l'apertura del processo, la Legge n.426 del 9 dicembre 1999 inserisce il sito di Pieve

Vergonte tra i primi 15 siti la cui bonifica ¢ ritenuta di interesse nazionale (SIN).

274 Approvazione programma per la decontaminazione e/o lo smaltimento degli apparecchi contenenti PCB soggetti
ad inventario dei PCB in essi contenuti ai sensi dell articolo 4 della direttiva 96/59/CE. Programma supplementare di
aggiornamento ed integrazione della D.G.R. 23.12.2002 n. 39-8085, Deliberazione della giunta Regionale 23 marzo
2004 n.12-12040.

275 «La Stampay , 21 e 26 novembre 1997.

276 Si tratta dei direttori succedutisi dal 1982 al 1996 (vedi tabella a p.238), piu il presidente (P.Cadorin),
I'amministratore delegato (G. Corradini) e il responsabile ambiente (L.Tosi) di Enichem Synthesis.

277 Legambiente aveva chiesto che fossero imputati per strage.

278 Legge 10 maggio 1976 n. 319 e Legge 24 dicembre 1979 n. 650.

279 «La Stampay, 14 maggio 1999.

www.iskralab.it 98 [G3) & v-ric-rio |


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

11 24 agosto 1999 Enichem
g Illustrazione 24: In arancione l'area destinata all'impianto di confinamento
Spa presenta alla Regione un totale prevista dal 1° progetto di bonifica Syndial

primo progetto di bonifica
che prevede la costruzione in
loco di una mega discarica
impermeabilizzata in cui
stoccare 500.000 m* di
macerie di impianti, scorie e
detriti contaminanti. Ma il
progetto dell'impianto di
confinamento totale accanto
al fiume Toce, in area
soggetta a dissesto

idrogeologico, viene

giudicato incompatibile ¢ non
supera la Valutazione di
Impatto Ambientale (VIA). %
I1 10 gennaio del 2000 un decreto del Ministero dell'Ambiente stabilisce che il perimetro dell'area di
bonifica comprende I'area di competenza di Syndial, I'area produttiva di Tessenderlo, il torrente
Marmazza, il flume Toce, il lago Mergozzo, una parte del Lago Maggiore, l'intero comune di Pieve
Vergonte e il conoide del torrente Anza.

Secondo «La Stampa» in marzo 25.000 t di rifiuti di lavorazione sono stati smaltiti in discariche
specializzate del Piemonte e del Centro Italia e a breve sara abbattuto 1'impianto del DDT.*!

Nel maggio 2000 Syndial trasmette al Ministero dell' Ambiente un secondo progetto di bonifica,
denominato Piano di bonifica con misure di sicurezza del sito di Pieve Vergonte, che prevede una

serie di misure per la messa in sicurezza urgente del sito e degli interventi di bonifica®?.

280 Verbale n.383 della Giunta Regionale del Piemonte, adunanza 23 novembre 1999.
281 «La Stampay, 25 marzo 2000.
282 G.CERUTTI, A.POLETTI, Sistemazione idraulica Torrente Marmazza, Studio di fattibilita, marzo 2003.
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Tabella 18: Interventi previsti dal Piano di bonifica Syndial del 2000

Messe in sicurezza di emergenza Messa in sicurezza operativa Bonifiche con misure di sicurezza

v demolizione parti metalliche v sbarramento idraulico falda v impianti air sparging e soil
impianti di DDT e cloralio e contaminata venting in Area Al
serbatoi ex centrale termica v trattamento acque emunte v impianto confinamento totale

v messa in sicurezza del v impermeabilizzazione v demolizione fabbricati e
bunker antiaereo superficiale suolo Area I rimozione terreni contaminati

v realizzazione di un impianto (area con tratto continuo sottostanti impianto DDT e
di recupero e invio a rosso in ill. n.25) sala Krebbs (materiali risulta
trattamento acque piovane in impianto confinamento)
ricadenti su ex-impianto v interventi di sistemazione
DDT ambientale e idraulica

dell'alveo del Marmazza
(materiali risulta in impianto
confinamento)

In sede di Conferenza di Servizi l'impianto di confinamento viene nuovamente bocciato e il resto
del progetto ¢ accettato come piano di messa in sicurezza.
Nell'autunno 2000 1'Ossola ¢ colpita da un alluvione e la piena del Toce determina un rilevante
aumento della concentrazione di DDT nel Lago Maggiore.
11 18 settembre 2001 il Decreto Ministeriale n.468%* individua le prime stime del costo di messa in
sicurezza e di bonifica del SIN di Pieve in 108 miliardi. Il costo stimato dalla Regione Piemonte per
gli studi sull'impatto territoriale dello stabilimento e per 1 piani di caratterizzazione richiesti
all'Enichem (matrici suoli e rifiuti, torrente Marmazza, fiume Toce, Lago Mergozzo, Lago
Maggiore) ammonta a 2 miliardi.
All'epoca della stesura del decreto i lavori di messa in sicurezza realizzati risultavano essere:
1) l'impermeabilizzazione di circa 80.000 m? di terreni delle Aree Interne
2) alcuni interventi di Air Sparging e Soil venting
3) l'asportazione dei fanghi, il riempimento di cemento e la tombatura dell'ingresso del bunker
antiaereo
4) larimozione dei suoli dell'impianto DDT
5) l'intercettazione degli scarichi, delle perdite e delle infiltrazioni di acque degli impianti nel
Marmazza
6) lo sbarramento idraulico della falda con I'installazione di 31 pozzi che intercettano 1'acqua a
-10 e -20 metri di profondita.
A fine 2001, in area Syndial, entrano in esercizio la barriera di emungimento per la messa in
sicurezza della falda acquifera e l'impianto di trattamento delle acque di falda (TAF). I pozzi della

barriera di emungimento intercettano le acque della falda contaminate da arsenico, metalli pesanti e

283 Regolamento recante: Programma nazionale di bonifica e ripristino ambientale.
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DDT e le inviano per essere depurate all'impianto TAF (capacita trattamento 850 m?*/h), realizzato
da una ditta tedesca leader del settore.

Dalla Svizzera giungono notizie poco confortanti sullo stato di salute del Lago Maggiore: il
bollettino 2002 della Conferenza Internazionale per la Pesca nelle Acque Italo Svizzere (CIPAIS)
afferma che in base a 32 carotaggi effettuati sui fondali si evidenzia in maniera allarmante la
presenza ovunque di DDT, arsenico e mercurio.

Le ricerche effettuare in Italia ¢ in Svizzera Illustrazione 25:Andamento della concentrazione totale di

tra 2002 e 2005 documentano la presenza DDT nella Dreissena polymorpha (ng/g nei grassi) del Lago
Maggiore nel corso di 8 anni (fonte: Riva et al 2007)

nel Lago Maggiore di numerosi composti dei

5000 + = Baveno _
POP: op-DDD, pp-DDD, 0p-DDE, pp-DDE, LT g
op-DDT, pp-DDT; o-HCH, B-HCH,y-HCH =
2 3000

and y-HCH; HCB; Eptacloro; Dieldrin, %ﬂ i

) o 5 2000 1" s |
Metoxychlor; Mirex e 13 congeneri di z -
PCB.* 1000 1] - Lﬂ ' ! L I |
Tre deputati svizzeri dichiarano alla stampa U oo dowr 100k 000 4000, o0l 2000 | b

che l'impianto di depurazione inaugurato dal

Ministro dell'Ambiente Altero Mattioli ai primi di novembre non ¢ del tutto sicuro. I tre parlano di
rischio catastrofe ambientale nel Verbano e denunciano la presenza di fusti arrugginiti e tonnellate
di terreni contaminati fuori e dentro lo stabilimento.

L'l1 dicembre il segretario RSU Tessenderlo, Giovanni Grasso, scrive a «La Stampa» per dichiarare
che i controlli effettuati dagli organi ambientali e di sicurezza sui terreni dello stabilimento hanno
evidenziato una situazione soddisfacente in quanto a DDT.

... Nello stabilimento inoltre non sono presenti fusti arrugginiti. Vogliamo ricordare che

i primi ad essere interessati all'ambiente sono i lavoratori che non sono criminali, bensi 1

principale garanti del rispetto di tutte le norme che tutelano la salute.?

Nel gennaio 2003 la Conferenza dei Servizi si interessa agli interventi di sistemazione del Torrente
Marmazza, deviato nel 1919 dal proprio alveo e incanalato sotto lo stabilimento. Bocciata la
proposta di Syndial di impermeabilizzare il corso del torrente, si stabilisce che il tratto di Marmazza
sotto lo stabilimento deve essere chiuso, per evitare il drenaggio degli inquinanti, e il letto del
torrente deve essere bonificato con l'asportazione dei sedimenti.

I1 15 aprile il Ministero dell'Ambiente chiede a Enichem di verificare lo stato di contaminazione

284 C. SCHLITT, A. MORETTO, The emissions of POPS in the agriculture sector: trends and current state, in
«Monitoraggio dei POPs sul territorio alpino», ARPA Lombardia, 2007.
285 «La Stampay, 11 dicembre 2001.
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delle principali matrici ecologiche del torrente Marmazza avvalendosi delle specifiche di
campionamento da esso fornite e della collaborazione dell'Agenzia regionale protezione ambiente

)?¢, che contemporaneamente avvia una campagna d'indagine per definire gli apporti al Lago

(Arpa
Maggiore di DDT, esaclorobenzene (HCB), e mercurio derivanti dal Toce e dall'area industriale di
Pieve Vergonte.

Due giorni dopo il Presidente della Regione Piemonte, Enzo Ghigo (PdL), liberalizza parzialmente
la pesca sul Lago Maggiore sulla base di un documento quantomeno ambiguo?’ trasmesso
dall'onorevole Marco Zacchera, presidente della Commissione straordinaria per la pesca in acque
italo-svizzere (CISPP) e fratello dell'assessore provinciale all'ambiente Alberto Zacchera.

Durante la Conferenza dei Servizi del 2004 il Ministero dell'Ambiente accoglie la proposta del
Comune di Pieve Vergonte di spostare il corso del torrente Marmazza nel suo vecchio alveo mentre
la proposta Syndial di realizzare in loco un impianto di desorbimento termico per trattare 1 terreni
contaminati prima del conferimento in discarica suscita 'ostilita delle amministrazioni comunali di
Pieve Vergonte, Vogogna e Piedimulera.?®

In seguito all'entrata in vigore della determina provinciale n.118 del 29 marzo 2004, che identificava

il limite di scarico delle sostanze pericolose nel limite di quantificazione adottato dal Dipartimento

Arpa del VCO?, il 14 maggio il

Ilustrazione 26: L'impianto TAF in un'immagine sul sito della ditta

responsabile legale di Syndial viene tedesca che lo ha realizzato, la Prantner

condannato a 2 mesi di carcere
(convertiti in 2850 € di multa) per la

presenza di un'eccessiva concentrazione

m.

di cloroformio nelle acque rilasciate nel
Toce dall'impianto TAF.

Contro tale determina e contro i valori y
di concentrazione limite delle sostanze
prodotte e non prodotte nello

stabilimento di Pieve Vergonte, ritenuti

troppo bassi, ¢ tuttora pendente un

procedimento aperto da Tessenderlo

286 ARCH. G. CERUTTI, ING. A. POLETTI, Sistemazione idraulica Torrente Marmazza , Studio di fattibilita, marzo 2003
287 1l documento inviato su carta intestata della Commissione Internazionale per la Protezione delle Acque Italo
Svizzere (CIPAIS), che interpellata dice di non averlo mai redatto, presenta i risultati di un monitoraggio effettuato
dall'Arpa di Novara in base a cui il tasso di DDT nei lavarelli e nelle scardole ¢ sceso sotto la soglia di allarme.

288 M. D1 TonNO, M. ROBBA, P. BOSCHETTI, Siti contaminati, Arpa Piemonte, 2005.

289 Determina della Provincia del VCO.
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presso il TAR Piemonte.*”

Sempre nel 2004 la Commissione Europea approva l'aiuto offerto dallo Stato italiano a Tessenderlo
Italia S.r.l. per accelerare il passaggio dell'impianto cloro-soda di Pieve Vergonte alla tecnologia a
membrana ¢ a Roma la Societa firma un accordo, destinato ad essere disatteso, con il Ministero
dell'Ambiente.
Secondo il i dati EPER nel 2004 le emissioni annuali di mercurio di Tessenderlo Italia erano pari a
28,5 Kg nell'aria e a 4,6 Kg in acqua.
Nel marzo 2005, dopo la minaccia dei sindaci di Pieve Vergonte, Piedimulera e Vogogna di
denunciare Enichem per il mancato avvio della bonifica, viene raggiunto un accordo che prevede la
realizzazione in loco di una discarica priva dei materiali pit inquinanti, da trasportate e smaltire in
Germania (15.000 viaggi per 300.000 m*)**!, e il ricollocamento del torrente Marmazza nel suo
alveo originale. Entro fine anno il materiale impregnato di DDT viene spedito in Germania.
La svolta a livello di definizione del progetto di intervento avviene durante le Conferenze dei
Servizi del dicembre 2005 e del marzo 2006, assunte nel Decreto del Ministero dell' Ambiente del
22 dicembre 2006. Gli interventi prescritti a Syndial sono:

1) il potenziamento del sistema di messa in sicurezza del della falda

2) il progetto definitivo degli interventi di soil venting e air sparging dell'Area interna

3) la bonifica delle aree esterne e la realizzazione dell'impianto di confinamento

4) lo spostamento nell'alveo originario del Marmazza

5) lamessa in mora di Syndial per l'avvio della bonifica del Toce e del Maggiore

6) l’avvio di un primo progetto di valutazione della presenza di sedimenti contaminati sull’asta

del Toce
7) lanecessita di effettuare operazioni di caratterizzazione dell’alveo del Toce a valle della
confluenza del torrente Marmazza in vista di successivi interventi in loco.*?

Contro tali conclusioni Syndial presenta ricorso al TAR del Piemonte, che, dopo avere accorpato
tale procedimento con altri 2 della stessa proponente, il 23 aprile 2008 dichiara inammissibili 1
primi due e respinge il terzo. Il successivo ricorso con richiesta di sospensiva presso il Consiglio di
Stato non ¢ ancora stato discusso.
Le disavventure giudiziarie di Syndial proseguono 1'8 luglio quando la sentenza n.4991/08 del
Tribunale di Torino la condanna al pagare al Ministero dell'’Ambiente una multa di 1,8 miliardi € per

il danno ambientale provocato dall'inquinamento da DDT del Lago Maggiore nel periodo 1990-

290 Negli anni successivi presso il Tribunale di Verbania Tessenderlo ha subito 2 processi per l'eccessiva
concentrazione di inquinanti nelle acque di scarico dello stabilimento ed in entrambi i casi ha vinto.

291 LEGAMBIENTE, La Chimera delle bonifiche, Roma, 2005.

292 Regione Piemonte, Siti contaminati, «Relazione sullo stato dell'ambiente in Piemonte, giugno 2008».
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1996.
Tornando ai lavori della Conferenza dei servizi, nel 2008 € stata conclusa la caratterizzazione del
sito e prodotta I’analisi di rischio per I’individuazione degli obiettivi di bonifica. In dicembre
Syndial ha presentato il Nuovo Progetto Operativo di Bonifica (PdBO) e un piano di indagine
ambientale su Lago Maggiore, Fiume Toce e Lago Mergozzo mentre nel marzo 2009 la Conferenza
ha approvato il piano di caratterizzazione di Toce e Lago Mergozzo e Maggiore.
Quindi a fine 2009
1) ilavori di deviazione del tratto tombato del torrente Marmazza risultano in stato avanzato
2) l'ex impianto DDT era stato completamente demolito
3) la demolizione della sala Krebbs era stata avviata.?”
Nell'autunno 2010 durante un incontro con il Presidente della Provincia del VCO e 1'Assessore alle
Attivita produttive, nonché membro del Consiglio di Amministrazione dell'Eni in quota
Lega,”*Paolo Marchioni, il Presidente di Syndial Leonardo Bellodi sostiene che a tempi brevi il
Ministero dell'Ambiente analizzera il progetto di bonifica depositato, mentre le gare per
l'affidamento della demolizione dei manufatti esistenti sono gia iniziate ed € prossimo il
potenziamento dell'impianto di depurazione.*”
Nel 2011, 14 anni dopo lo scoppio dello «scandalo» DDT, la situazione sembra a una svolta: il 14
settembre Syndial ottiene dal Comune di Pieve Vergonte il permesso di ampliare 1'impianto TAF *‘e
il 18 ottobre la Conferenza dei Servizi approva il progetto di bonifica presentato da Syndial, che
entra cosi in fase istruttoria.
Dopo avere richiesto al Ministero dell'Ambiente di adottare la procedura di urgenza prevista dal
comma 6 art.252 del D.Lgs. n.152/2006 per avocare a sé 'autorizzazione definitiva del progetto di
bonifica e degli interventi connessi, la Direzione Ambiente della Regione Piemonte ¢ stata delegata
al coordinamento delle procedure di VIA relative
- allo spostamento del fiume Marmazza
- alla realizzazione e gestione dell'impianto di confinamento di rifiuti pericolosi
- al trattamento chimico-fisico dei rifiuti liquidi derivanti dalla bonifica e dal TAF
- alla costruzione e gestione di un deposito preliminare
- a interventi di soil venting e Soil vapour Extraction

- al trattamento chimico fisico di vagliatura e lavaggio dei terreni contaminati.*’’

293 Rapporto di sostenibilita Syndial 2009.

294 Con un compenso annuale di 115.000 fissi piu 10.000/20.000 variabili.

295 Provincia Verbania, Comunicato stampa 10 aprile 2011.

296 Pratica SUAP 2/11 n.14/11 - Il permesso prevede che i lavori inizino entro 6 mesi dall'ottenimento
dell'autorizzazione ministeriale), che dovra giungere entro il 1 settembre 2012 e si completino entro 3 anni dall'inizio.
297 Delibera della Giunta regionale del Piemonte n.42-3065 del 5 dicembre 2011.
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La Regione Piemonte, evidentemente convinta che Syndial portera a termine quanto richiesto in
sede di Conferenza, il 5 dicembre ha deciso di dirottare 16 milioni di fondi statali previsti per il SIN
di Pieve Vergonte verso altri 3 SIN piemontesi.*”® Al momento non € chiaro se su questa decisione
abbia influito lo stato dell'istanza di stipula della transazione globale su 9 SIN (tra cui Pieve
Vergonte),”” presentata da Syndial al Ministero dell'Ambiente 1'11 novembre 2011.

E' invece certo che le condizioni del Lago Maggiore destano ancora preoccupazione infatti, appena
un anno dopo che il livello di concentrazione di DDT nel grasso degli agoni € sceso sotto 1 limiti di
legge (2008), negli stessi pesci sono state riscontrate concentrazioni di PCB al di sopra della soglia
di legge europea e nel novembre 2011, nell'ambito della CIPAIS, sono stati riconfermati i divieti e

le limitazioni alla loro pesca, vendita e consumo.*”

5.4 Aspetti psico-sociali

5.4.1 Clima di sicurezza

I risultati del sondaggio NOSACQ-50 IT Beta, eseguito su un campione di 27 dipendenti dello
stabilimento chimico nel gennaio 2012, fanno ipotizzare che siano necessari degli interventi per

aumentare il livello di sicurezza percepito dai lavoratori.

La comparazione tra la media del valore delle domande (2,5) e la media del valore delle risposte

relative alla percezione dell'atteggiamento dei dirigenti verso la sicurezza indica che i lavoratori
1) ritengono bassa la priorita e l'attitudine dei dirigenti alla sicurezza
2) sono soddisfatti del livello di empowerment conferito loro
3) ritengono accettabile il senso di giustizia manifestato dai dirigenti in caso di incidente.

Relativamente alla percezione dell'atteggiamento degli operai verso la sicurezza 1 risultati

evidenziano che i lavoratori ritengono

4) basso il commitment alla sicurezza degli operai

298 Delibera della Giunta regionale del Piemonte n.44-3067 del 5 dicembre 2011.

299 Sul sito ufficiale di Eni si legge che la proposta include: investimenti ambientali per 600.000.000 sugli impianti
Enichem; progetti di bonifica per 1.250.000.000; un contributo di 450.000.000 per la bonifica delle aree pubbliche
esterne alle proprieta Eni; la devoluzione gratuita alle amministrazioni competenti di aree industriali per favorire
programmi di sviluppo dei territori interessati.

300 11 rapporto del 26 settembre 2011 del Laboratorio Cantonale di Lugano sui Contaminanti nei pesci del Lago
Maggiore conclude che «nonostante un leggero apporto di nuovo composto parentale (DDT«fresco»), la
contaminazione da paradiclorodifeniltricloroetano (DDT) si situa ancora ampiamente al di sotto del limite di legge. I
tenori di PCB osservati hanno confermato il superamento sistematico del valore di tolleranza di 8 pg/g TEQ per i
bifenili policlorurati (dI-PCB) diossina simili. Metalli e metalloidi sono in linea con i livelli osservati in passato ed
ampiamente entro i rispettivi limiti di legge».
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5) molto bassa la loro priorita alla sicurezza e di converso molto alto il loro livello di

accettazione del rischio

6) soddisfacente la capacita degli operai di attuare le pratiche di sicurezza e trasmetterle ai

loro pari
7) accettabile la fiducia degli operai nei confronti del sistema generale di sicurezza (SGS).

La media piu bassa delle 7 dimensioni analizzate ¢ stata registrata in relazione al punto 5 (2,11),
seguono il punto 1 (2,41) e il punto 4 (2,47). La media piu alta ¢ sta raggiunta dal punto 6 (2,88)
seguito dal punto 2 (2,76) mentre i punti 3 (2,59) e 7 (2,57) hanno superato di poco la soglia di
positivita.

Il mancato interesse degli operai per le tematiche della sicurezza (punto 4) potrebbe essere

all'origine di comportamenti insicuri (punto 5) sottovalutati o ignorati dai dirigenti (punto 1).

Il complesso delle relazioni tra dirigenti e operai (punto 2 e 3) e le pratiche operaie intragruppo
(punto 6), volte a una responsabile implementazione della sicurezza nell'ambito del SGS, sarebbero

considerate soddisfacenti (punto 7).

Pertanto il basso livello di sicurezza percepito potrebbe dipendere da errati atteggiamenti personali
di operai e dirigenti che persisterebbero a dispetto di una cultura organizzativa considerata

essenzialmente sana.
Guardando alla storia dello stabilimento ¢ possibile ipotizzare che

(a) la bassa attitudine alla sicurezza e l'alto livello di accettazione del rischio degli operai,
percepito dai lavoratori sia connesso a
- pratiche e atteggiamenti legati a vecchi modelli di cultura organizzativa difficili da
estirpare anche per lo stato fisico dei luoghi*”"
- episodi di mancata lealta organizzativa dell'attuale proprieta percepiti come violazione di
un iniziale contratto psicologico (vicende 2006/07) con ripercussioni sull'autorevolezza della
proprieta

- mancanza di fiducia sul futuro dell'azienda
- carenza di formazione alla sicurezza
(b) la bassa capacita e attitudine alla sicurezza dei dirigenti, percepita dai lavoratori, sia legata a

- insoddisfazione degli operai per basso esercizio controllo e punizione

301 Le conseguenze del procrastinarsi della bonifica si manifestano anche nell'ambito psico-sociale.
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- mancanza di fiducia/credibilita dei dirigenti presso gli operai in seguito a episodi di
tradimento della lealta organizzativa da parte della proprieta
- basso livello di motivazione personale dei dirigenti

- mancanza di fiducia sul futuro dell'azienda.

In relazione alle vecchie pratiche di cultura organizzativa incentrate su una visione negativa dei
lavoratori sarebbe interessante appurare se la gestione autoritaria pre-Enichem abbia trasformato in

una profezia che si autoadempie il rapporto tra lavoratori e sicurezza.

Per una comparazione piu ampia dei risultati dell'indagine NOSACQ-50 si rimanda al Capitolo III.

5.4.2 Sicurezza e prevenzione

La lettura dei Bilanci aziendali di Tessenderlo Italia e le testimonianze dei lavoratori restituiscono
I'immagine di una societa attenta agli aspetti della sicurezza e della prevenzione lavorativa.

Dal 1999, in base al Decreto Legislativo n.334°%, lo stabilimento ¢ soggetto ad almeno un'ispezione
annuale della Commissione del Ministero dell' Ambiente (composta da ARPA, vigili del fuoco e
ISPESEL/INAIL) per il controllo del Sistema di Gestione della Sicurezza (SGS).

Nel 2000 Tessenderlo ha investito 35.116 € in interventi tecnologici finalizzati a regolarizzare lo
stabilimento rispetto alla Legge 626.°*

83% nello stabilimento

A partire dall'entrata in vigore del Decreto Legislativo n.81 del 9 aprile 200
sono stati eseguiti programmi di formazione e informazione dei lavoratori sui problemi di sicurezza
e salute e specifiche campagne di misurazione degli ambienti di lavoro per valutare 1'esposizione
agli agenti chimici.

Nel 2009 sono stati effettuati programmi di formazione per i preposti, i dirigenti e gli addetti al
primo soccorso aziendale.

Nel 2010 il Documento di valutazione dei rischi ¢ stato aggiornato rispetto a rischio rumore,
radiazione ottica superficiale e stress lavoro correlato.

Sempre nel 2010 sono stati effettuati numerosi addestramenti e simulazioni nell'ambito della

formazione del personale rispetto ai Piani di emergenza interno ed esterno allo stabilimento e

dell'adeguamento dei comportamenti alle norme vigenti.

302Attuazione della direttiva 96/82/CE relativa al controllo dei pericoli di incidenti rilevanti connessi con determinate
sostanze pericolose. Disposizioni finalizzate a prevenire incidenti rilevanti connessi a determinate sostanze pericolose e
a limitarne le conseguenze per 1'uomo e per 'ambiente.

303«La Stampax, 25 ottobre 2002.

304 Attuazione dell'articolo 1 della legge 3 agosto 2007, n. 123, in materia di tutela della salute e della sicurezza nei
luoghi di lavoro.
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5.4.3 Rischio professionale

La seconda fase di
Illustrazione 27: Sala comandi Elettrolisi, dietro alle vetrate

ridimensionamento dello sulla sinistra si trovano le celle cloro-soda

stabilimento ¢ caratterizzata da
un'ulteriore riduzione del rischio
lavorativo sia per
'automatizzazione dei processi
produttivi, sia per 1'eliminazione
delle linee di produzione
dell'acido solforico e dell'Oleum
(2005) e del benzene e dei suoi
derivati clorati (2009).

Nel 2005 I'automatizzazione del
reparto cloro-soda si conclude
con la centralizzazione della sala
quadro-controlli in un unico
ambiente.

L'unica nuova sostanza pericolosa introdotta nel 2002 ¢ il paraclorobenzotricloruro (PCBTC),
classificato dallo IARC come probabile causa di cancro ai polmoni (2A).

Dal 2010 i derivati del toluene, sostanza rispetto a cui oggi non esistono prove certe di
cancecerogenicita (classe IARC 3) o effetti mutageni, sostituiscono completamente 1 derivati del

benzene resi antieconomici dalle limitazioni d'uso imposte dalla legge.

Tabella 19: Nuovi agenti chimici pericolosi a cui i lavoratori sono potenzialmente esposti*®

Effetti cronici a cui i lavoratori sono

Anno Processo produttivo h . Agenti secondari
potenzialmente esposti
Danni ai polmoni, irritazione a vie respiratorie e . S .
. s Acido cloridrico, monossido
Paraclorobenzo- pelle. Sospettato di nuocere alla fertilita, . . o
2002 . A . di carbonio, anidride
tricloruro danneggia il sistema endocrino.

; . . . carbonica
Probabile causa di cancro ai polmoni.

Per affrontare la questione della bonifica da amianto, ereditata da Enichem, Tessenderlo elabora da
subito un piano di stanziamento fondi pluriennale basato su indici di priorita. La prima tranche di
investimenti eseguiti nel 1998 corrispondeva a oltre 297.000 €.

Nei primi anni 2000 la societa, in collaborazione con I’INAIL, si ¢ impegnata a fare riconoscere i

benefici previdenziali previsti dalla Legge 257/92 ai lavoratori precedentemente esposti all'amianto.

305 Fonti e quadro completo nella Tabella agenti e sostanze usate nello stabilimento chimico a p.222.
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La presenza di particelle di amianto nello stabilimento ¢ monitorata periodicamente.
Agli inizi del 2010 hanno avuto inizio i lavori di bonifica dei serbatoi e delle attrezzature
clorobenzeni riutilizzabili per 1 clorotolueni, mentre la bonifica dell'impianto di acido solforico non

¢ ancora stata conclusa.
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6. Testimonianze

6.1 Testimonianze di Guglielmo Giusti e Ester Maimeri

Periodo: 1943-44

Proprieta: Rumianca S.p.a.

Guglielmo Giusti nacque nel 1924 a Somma Lombarda. Gia da ragazzino aveva manifestato sintomi
di insofferenza verso la cultura gerarchica fascista e divenuto piu grande scelse di non presentarsi in
caserma dove avrebbe dovuto prendere servizio nell'Aeronautica. La chiamata alle armi ad opera
della Repubblica Sociale Italiana della sua classe di nascita lo indusse ad una prima fuga in Valle
Anzasca. Successivamente, temendo per la propria vita, tento di aderire al bando di arruolamento
volontario nei paracadutisti di Tradate, ma 'esperienza di risolse con la fuga nel Verbano Cusio

Ossola.

Produzione per la Germania nazista

Ilustrazione 28: Certificato di esonero di Guglielmo Giusti
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A quei tempi restare nascosti non era ancora difficile, bastava non farsi trovare in giro e poi
c’era I’appoggio della popolazione che ci dava da mangiare e ci ospitava (eravamo in tre di cui
due del paese).

A febbraio insieme ad altri che venivano da Omegna dove c’erano stati i primi movimenti
partigiani (dove era morto il comandante Beltrami e la sua formazione si era disfatta proprio in
seguito a questo episodio) trovai un lavoro, come apprendista-manovale, a Pieve Vergonte
(Valle d’Ossola) nello stabilimento chimico della “Rumianca” (in quel periodo se si lavorava in
fabbriche che producevano per la Germania c’era la possibilita di avere un esonero).

[...] 1l clima in fabbrica era pesante perché c’era un controllo continuo da parte di un presidio
fascista e spesso 1 militi ci insultavano dandoci degli “imboscati” ed altro. In fabbrica
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cercavamo spesso di compiere atti di sabotaggio della produzione combinando strani intrugli.

A volte di notte uscivamo per recuperare il materiale (armi, vestiti, viveri...) lanciato dagli aerei
alleati in appositi contenitori. Noi li si prendeva per poi mandarli in montagna a chi ne aveva
bisogno. Da li cominciammo a contattare le formazioni che erano in montagna: nei primi tempi
cercammo di aiutarle poi, dopo due o tre mesi, ci unimmo a loro. Avendo tanti amici e

lavorando per quelli in montagna, I’adesione divenne un fatto quasi automatico, anche perché

ad un certo punto il presidio fascista che ci controllava sapeva ormai tutto di noi?®

Gianni Maimeri, figlio del direttore della Rumianca Carlo Maimeri, dopo avere abbandonato
l'esercito I'8 settembre 1943, viene «messo sotto la protezione della Rumiancay a lavorare presso le
miniere d'oro della Valle Antronax.*"’

Ester Maimeri racconta che ogni tanto il padre era chiamato a Omegna, Domodossola o Stresa per
trattare la liberazione di qualche lavoratore dello stabilimento preso in ostaggio dai nazi-fascisti. |
lavoratori della Rumianca, se non colpevoli, dovevano infatti essere liberati perché sotto la
responsabilita della Rukh.

La Rumianca al centro della Resistenza

Dopo essersi scontrata con l'arroganza fascista nel 1944, Ester Maimeri, giovane figlia sedicenne
del chimico Carlo Maimeri, decise, con l'appoggio prima velato e poi palese del padre, di diventare
una staffetta della brigata partigiana Valtoce.

Nel suo libro di memorie dell'epoca Ester narra le avventure a cui ando incontro per fare da tramite
tra la direzione dello stabilimento Rumianca e i1 partigiani ossolani.

Oltre alla falsa assunzione di partigiani come turnisti per permettere loro di girare durante il
coprifuoco notturno®®, la direzione della Rumianca, sotto Carlo Maimeri, garanti ai resistenti soldi,
sale, esplosivi, razzi, nebbiogeni e e informazioni utili.

Per la popolazione non c'¢ sale. Il Sud dell'ltalia ¢ in mano agli alleati. Saline e salgemma sono
sotto il loro controllo e il poco che c¢'¢ al Nord ¢ riservato alle industrie chimiche.

Da noi, ne arriva vagoni interi. Il reparto dell'Elettrolisi non puo fermarsi. Ogni vagone che
arriva ¢ super-scortato, non sosta piu in stazione, la Giuditta lo porta direttamente dentro lo
stabilimento e quando esce viene subito preso d'assalto da persone che si contendono quel poco
che ¢ rimato sul fondo. Per evitare i continui furti ogni tanto c'¢ una distribuzione al personale,
ma nonostante questo e le pene severissime per chi ne sara trovato in possesso, molti riescono a
trafugarlo.’”

Carlo Maimeri, divenuto suo malgrado direttore dopo che il suo predecessore riparo in Svizzera,
venne prelevato in piu di un'occasione dai fascisti e dai nazisti per essere interrogato o sottoposto a

ritorsioni in ragione del suo presunto sostegno alla Resistenza partigiana.

306 G. GiusTl, La mia esperienza di partigiano nell'Ossola, Testimonianza raccolta dalle classi 3C e 3F della S. M. S. di
Somma Lombardo il 24 aprile 2002.

307 E. MAIMERI PAOLETTI, La staffetta azzurra, Mursia 2005, pp. 13-1.

308 Idem, p.189.

309 Idem, p.103.
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Ogni volta che un treno con i nebbiogeni era pronto per partire, saltava un tratto di ferrovia.
Inoltre il suo impianto della DCA (Difenildicloroarsina)’'’, un potente aggressivo chimico,
non era mai pronto a partire. Papa aveva sempre protestato con veemenza che non gli
mandavano 1 materiali adatti: troppo larghe o troppo strette le tubature, flange e valvole
inadatte, inadatti i metalli di cui erano composte, scadente la materia prima. L'impianto
pilota di Ossichinolina aveva funzionato benissimo, ma quello industriale era quasi sempre
fermo. Niente sabotaggi, solo funzionava male. Per un po' gli avevano dato retta, ma ora
pensavano che fosse lui a trovare tante scuse per non farlo funzionare bene’"

Nell'autunno 1944, all'atto della proclamazione della Repubblica dell'Ossola, la scarsita di cibo
indusse la Rumianca alla chiusura sia della mensa degli operai e sia di quella di impiegati e
dirigenti.’"* Dopo il ritorno dei nazisti e il bombardamento di Cimamulera riapri lo spaccio
aziendale *" e il Circolo-foresteria divenne il fortino dei fascisti*'*.
La fuga delle maestranze in Svizzera porto 1 nazi-fascisti prima a premere su Carlo Maimeri perché
si impegnasse a far rientrare i lavoratori e, in un secondo momento, ad appendere all'esterno dello
stabilimento dei cartelli in cui si affermava che i rientranti sarebbero stati posti sotto la protezione
dei nazisti insieme ai propri famigliari.
Chi si rifiutera di tornare sara messo al bando e con lui la sua famiglia, perdera il posto e lo
stipendio e i familiari non godranno di alcuna protezione. La minaccia ¢ grave per chi ha lasciato
qui la famiglia.’"s
Mentre dipendenti e abitanti delle villette vicine erano stati preparati alla fuga in caso di attacchi ai
serbatoi di cloro®'’, per difendere nebbiogeni e aggressivi chimici da eventuali attacchi aerei era
stata costruita «una piramide stretta e supercorazzata»’'’, da cui tali prodotti venivano prelevati e
caricati su treno solo di notte.
Anche per impedire che tali merci giungessero a destinazione i1 partigiani compivano azioni di
sabotaggio alle infrastrutture. Ester ricorda che il padre si era molto infuriato allorquando venne
colpito il ponte di Ornavasso. A giudizio del direttore infatti sarebbe bastato fare saltare qualche
cavalcavia senza intaccare strutture da ricostruire dopo la guerra.
Parlando della sua adesione alla formazione partigiana «Valtoce» dei fratelli di Dio nel giugno del
1944, Guglielmo Giusti dice che a 5 Km da Rumianca c'era un reparto guastatori incaricato di
andare a minare i ponti di notte.

La ferrovia del Sempione era allora utilizzata dai tedeschi per mandare in Germania attraverso
la Svizzera tutto quello che riuscivano a sottrarre al nostro Paese (e per questo aveva per loro

310 L'acronimo DCA non corrisponde a quello della difenicloroarsina.
311 Idem, p.175.

312 Idem, p.37.

313 Idem, p.53.

314 Idem, p.69.

315 Idem, p.81.

316 Idem, p.203.

317 Idem, p.133.
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una notevole importanza).

Per contrastare questo traffico si minavano ponti e si cercava di far saltare tratti di linea per far
poi deragliare locomotive e treni. Un’altra cosa che si faceva, era 1’attacco ai treni. Sulla linea
ferroviaria del Sempione passavano frequentemente treni merci e passeggeri. Su questi ultimi
tante volte c¢’erano dei militi che raggiungevano il reparto a Domodossola o tedeschi che

tornavano in licenza. Cosi a volte si mandava nelle stazioni a fermare un treno>"’

Dopo avere fermato il treno sparando qualche colpo, alcuni partigiani salivano sul treno per cercare
merci, contanti e militi tedeschi o fascisti da prendere come prigionieri.

I partigiani avevano stabilito dei contatti con i cecoslovacchi arruolati a forza nell'esercito tedesco
per garantirgli un trattamento diverso dai nazisti.

Ad un certo punto si erano anche presi accordi con loro: di notte si faceva un attacco alla
caserma, loro si arrendevano, noi li prendevamo (a noi interessavano soprattutto i vestiti, gli
stivali, le armi...) e gli accompagnavamo in Svizzera in modo che loro si potessero salvare,
salvando la faccia anche nei confronti dei loro superiori. Un giorno prendemmo una trentina di
loro e li consegnammo ad un reparto di garibaldini perché li riportassero al confine. Siccome
questi episodi portavano dissapori fra tedeschi e fascisti perché era gia successo altre volte, i
comandanti presero i dirigenti della fabbrica dove avevo lavorato io, li misero in prigione e
fecero suonare le campane del paese per chiamare tutta la popolazione e informarla delle loro
condizioni: «o restituite i soldati entro tre giorni o fuciliamo gli ostaggi. Allora io e altri due
fummo incaricati di andare dai garibaldini per informarli della situazione e chiedere la
restituzione dei soldati cecoslovacchi. Da Pieve Vergonte facemmo a piedi tutta la Val Strona
fino a Campello Monti, saliti poi a Rimella, raggiungemmo Varallo e Borgosesia per parlare con
Moscatelli che era il comandante della divisione garibaldina e ottenere, spiegata la situazione, la
restituzione dei cecoslovacchi.

Questi ultimi naturalmente non erano d’accordo. Fecero loro sottoscrivere una dichiarazione in
cui affermavano che essi, per loro volonta, non volevano tornare. Quando rientrammo con
quella dichiarazione gli ostaggi furono liberati; questa operazione duro tre giorni. Quando

¢’erano dei prigionieri da scambiare era meglio avere dei tedeschi’*”’

Un altro episodio di ritorsione nazi-fascista contro lo stabilimento, raccontato da Ester Maimeri,
accadde dopo l'uccisione di un milite fascista e il ferimento di altri due.

[{ tedeschi ndr] volevano dare una punizione esemplare, tanto esemplare da coinvolgere il
protetto stabilimento, gia compromesso dalla faccenda dei nebbiogeni. Si erano fermati davanti
all'entrata degli operai, avevano estratto una ventina di cartellini e, a mano a mano che
arrivavano gli sfortunati possessori, venivano ammassati davanti al cancello. Li sarebbero stati
fucilati. Ai lati del medesimo avevano eretto due forche, una per papa e una per Gagliardini, il
direttore amministrativo.*'®

La strage questa volta fu scongiurata da Carlo Maimeri che riusci, battendosi come un leone, a
dimostrare al comandante tedesco a capo dell'azione che ad uccidere il milite fascista e a ferire gli
altri era stato un «fuoco amico».

Un chimico tedesco sfortunato

Come documentato dall'Archivio Storico del Comune di Pieve Vergonte dal 1936 al 1943 giunsero

alla Rumianca operai specializzati e chimici tedeschi. Tra di loro forse c'era anche il protagonista di

318 Idem, p.148.
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un ricordo di Ester Maimeri.

Un tedesco era amico di mio padre. Era un chimico, anziano, un po' pitt vecchio di papa. Dato
che lo stabilimento era legato alla produzione germanica, o qualcosa del genere, ogni tanto
compariva per periodi pit 0 meno lunghi per controllarne 1'andamento. A lui non importava un
accidente della politica, faceva il chimico e basta, li ce lo avevano mandato per forza. Prima era
sempre in borghese.

Con papa c'era una reciproca stima che con il tempo si era tramutata in amicizia [...] Per un
lungo periodo non si € piu visto poi, un paio di mesi dopo la rioccupazione, era ricomparso in
divisa questa volta. Odiava il Nazismo, odiava e disprezzava Hitler che chiamava «pazzo
criminale», odiava quella divisa che era costretto a portare. Si sfogava con il suo amico italiano,
sognava solo di poter tornare a casa da sua moglie, dai suoi figli. Ne parlava sempre, conoscevo
a memoria i loro volti dalla fotografia che ci mostrava in continuazione. Avvallava le scuse di
papa per il cattivo funzionamento della DCA, non poteva non aver capito ma da lui non era
partita nessuna denuncia. Da quando aveva dovuto mettersi in divisa, viveva nel terrore dei
partigiani, terrore che cresceva con il passare del tempo. “Se mi prendono mi ammazzano”,
ripeteva sempre.*"’

Lo sfortunato chimico tedesco venne effettivamente rapito, Ester riusci a vederlo ancora vivo senza
che lui lo sapesse giacché per non essere riconosciuta aveva portato con s€ un bambino che parlava
il tedesco. Il bimbo aveva cercato di tranquillizzare il chimico e di comunicargli 1 preziosi consigli
del direttore dello stabilimento, ma a distanza di qualche giorno si seppe che il chimico era stato
ucciso. Dopo essere stato bendato, preso dal panico per avere visto intorno a s¢ molti uomini armati,
si era messo a correre € per questo era stato fucilato da un partigiano di Omegna definito dal

grilletto facile.
La Liberazione

La mattina successiva alla ritirata dei nazi- fascisti dall'Ossola, nella primavera 1945, lo
stabilimento chimico passo sotto il controllo dei partigiani e al suo esterno si vissero momenti di
giubilo.

Non appena sveglia esco. Non saprei resistere un minuto in piu in casa. Davanti allo
stabilimento ci sono diversi partigiani, hanno tutti il fazzoletto rosso. Hanno preso
possesso dello stabilimento e del paese. So che papa per evitare pericolosi disordini
voleva affidare il comando della zona al generale Cavalchini. Sono allegri, felici che sia

veramente finita. Mi salutano, mi circondano, mi fanno festa’*

319 Idem, pp.193-95.
320 Idem, pp.238-239.
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6.2 Testimonianza di Dario ed Erminio Tagini

Periodo: 1958/67
Proprieta: Rumianca S.p.a. - SIR-Rumianca

Fonte: http://www.tagini.it/rumianca.htm

Il padre di Dario ed Erminio Tagini era un capo reparto. Il suo nome viene citato da Giancarlo

Monga nella video intervista realizzata a Vogogna il 23 settembre 2011.
Ricordi sullo stabilimento Rumianca di Pieve Vergonte

Abbiamo abitato davanti allo stabilimento Rumianca di Pieve Vergonte dal 1958 al 1967.

Stavamo nelle villette degli impiegati: davanti c'era la strada, un piccolo campo dove giocavamo a
pallone, il muro dello stabilimento e poi i serbatoi, credo del cloro. Lo stabilimento era
onnipresente; per noi ragazzi era bellissimo: sembrava un enorme giocattolo, rumoroso ¢

puzzolente, ma divertente.

L'odore lo ricordo bene: quando tornavamo dalle vacanze con il naso ripulito, risalendo la Val
d'Ossola lo si sentiva gia verso Premosello, 15 chilometri a valle: era una miscela di tutto quello che
lo stabilimento produceva. Lo stabilimento; lo si chiamava cosi: non fabbrica, al massimo /a
Rumianca, anche quando poi ¢ diventata SIR. Produceva acido solforico, cloro e soda, ammoniaca,

DDT, altri prodotti inorganici ed organici che non ricordo.

I1 1° maggio si andava a visitare la fabbrica. Mio padre lavorava alla manutenzione. Tutti i padri dei
miei amici lavoravano nello stabilimento. Li ritrovavamo dentro, con lo stabilimento tirato a lucido,
che voleva dire senza tutta la polvere che normalmente riempiva le strade, dentro e fuori. Dentro si
identificava finalmente I'origine di certi rombi profondi che fuori si sentivano attutiti: i reattori per

la sintesi dell'ammoniaca, che facevano proprio il rumore degli aeroplani.

Ogni volta si andava a vedere il laboratorio d'analisi dove, in una vasca, dei pesci rossi segnalavano
che l'acqua era pulita. Che acqua era pulita non era chiaro, ma quello allora per noi non era un
problema. Il problema erano i divieti che le madri ponevano alla nostra libera circolazione: lo
stabilimento era infatti facilmente penetrabile, almeno in alcune sue parti. Ad esempio si poteva
risalire un po' attraverso la Marmazza, il torrente che passava sotto lo stabilimento. I piu grandi
dicevano che si trovavano pozze di mercurio, uno dei prodotti pitt ambiti. Non ho mai trovato
niente, non so se perché non c'era niente, oppure per la paura del buio che mi impediva di entrare a

sufficienza. Il mercurio - tantissimo - lo vedevamo solo quando, durante le visite, si andava a
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visitare l'impianto del cloro-soda. C'era sempre l'operaio che faceva vedere che tutti gli orologi si
fermavano, per i campi magnetici. Ogni tanto qualcuno riusciva a ottenere qualche bottiglietta di

mercurio, per giocare con le gocce.

Sul mercurio - come su tante altre cose - c'erano le storie, non so quanto vere e quanto piccole
leggende: si diceva che gli operai portassero fuori il mercurio di nascosto, dentro i telai delle
biciclette, per andare ad estrarre 'oro in Valle Anzasca. Il minerale aurifero era povero, ma con il
mercurio gratis si diceva che la cosa convenisse. Anche mio padre, prima della guerra, aveva

lavorato alle miniere d'oro della Rumianca, in valle. Credo che I'estrazione fosse fatta con i cianuri.

Altre storie - vere negli effetti, non so quanto nelle cause - erano le morti: si diceva che qualcuno
fosse morto (questo era vero...) perché - non volendo (o non potendo) andare in gabinetto, si era
accucciato in luoghi nascosti, dove ristagnava del gas (CO, se non ricordo male). Non ci crederete,
ma se ne parlava tra ragazzi come di una punizione eccessiva ad una cosa sconveniente, che

comunque non si doveva fare.

Cose vere erano le petunie piantate la mattina e bruciate il giorno dopo: mia madre i primi anni ci
aveva provato ad avere il balcone fiorito, poi aveva rinunciato, cominciando ad odiare il posto, lo
stabilimento. Vere erano le fughe verso Piedimulera perché usciva il cloro, come si diceva. Poi
tornavamo ed i prati erano gialli, qualche gatto morto (avevamo tantissimi gatti). Una volta erano
morti tutti i cuccioli bianchi di una gatta: da allora mi ¢ rimasta la convinzione di una intrinseca

debolezza fisica dei gatti bianchi.

C'era I'impianto dell'acido solforico, a destra lungo la strada che andava alla stazione. Nelle giornate
umide bisognava passare in fretta, perché altrimenti alle donne si bucavano le calze e a noi quegli
impermeabili lucidi che non si usano piu, con il cappellino. Pero si trovavano le piriti ed i pezzi di

zolfo.

Un altro posto dove non si doveva andare erano le vasche di decantazione dietro lo stabilimento,
verso il canale ed il Toce. Ci si andava con gli stivali, a cercare non si sa che cosa, in mezzo alla
terra rossa. Per quello che mi ricordo erano semplici bacini di terra, tipo risaia, per intenderci. Ora

ho visto che ci passa sopra la superstrada, chissa se sotto ¢ rimasto qualche cosa.

Intorno allo stabilimento pascolavano le mucche. Molti operai avevano le mucche. Poco dopo /e
villette, dopo il Circolo, c'era il paese, con le case vecchie e ancora qualche stalla. Il latte si andava
a prendere il latteria, con il pentolino. Chissa se ¢ mai stato fatto un controllo sulle cause di morte

della popolazione, o se il campione ¢ troppo piccolo e non significativo.

Poi siamo andati via, mia madre non ce la faceva piu; mio fratello e io ci divertivamo, invece,
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credo.

Non mi sono piu interessato ai destini dello stabilimento, che ha seguito la crisi della SIR, fino a
diventare Enichem. Non mi sono mai spiegato perché, controllando fabbriche nel milanese, non ho
mai cercato di sapere qualche cosa di piu dello stabilimento della mia infanzia. Una sorta di pudore

e di rispetto, forse: era il lavoro di mio padre, anche se ormai ¢ in pensione da 20 anni.

Ho provato a chiedere a mio padre se si ricorda qualche cosa dello stabilimento: qualche discarica
abusiva, degli incidenti. Purtroppo sta molto male, soprattutto la memoria non c'¢ quasi piu. Si
ricorda dei direttori sostituiti perché condannati per aver fatto morire i pesci fino al lago Maggiore,
per evitare che una ricondanna creasse ulteriori problemi penali, ma questo lo ricordo anche i0. Ha
una vaga memoria di altri problemi con il DDT, ma sono cose degli anni '60. Cercare di farlo
ricordare pero gli ha fatto bene: lo stabilimento, insieme alla guerra, ¢ gran parte dei suoi ricordi.
Suoi e della maggior parte della sua generazione. A lui ¢ andata bene - in fondo - perché ¢ arrivato

ad &2 anni.

In ospedale, dove ¢ ricoverato, abbiamo concordato che ci sarebbe da vedere cosa ne ¢ stato del
mercurio, e forse anche dell'arsenico delle piriti, oltre che del DDT. Andare a vedere cosa c'¢ sotto
gli impianti. Non sappiamo che bonifiche sono state fatte in questi decenni: forse tutte, forse

nessuna. Forse si ¢ tutto diluito.

Non credo che mio padre abbia mai considerato realmente pericoloso lo stabilimento, anche se mi

ricordo che si arrabbiava per manutenzioni fatte dopo il guasto € non prima. Era il suo lavoro.

Chissa se, in giro per I'[talia, ci sono ancora stabilimenti come la Rumianca della mia infanzia, o se

sono stati tutti esportati nel terzo mondo.

Luglio 1996 - Dario ed Erminio Tagini

Mia madre ¢ morta per un tumore al polmone, come mio padre. E’ morta per una metastasi al fegato

causata da un tumore al polmone non diagnosticato. Aveva quasi 82 anni.
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6.3 Testimonianza di Giancarlo Monga

Periodo: 1960/1992
Proprieta: Rumianca S.p.a. — SIR Rumianca — ANIC - Enichem
Fonte: intervista diretta realizzata il 23/09/2011 a Vogogna

Ricordi della guerra

In tempo di guerra i dirigenti della Rumianca davano ad alcuni operai il compito di allevare un
maiale per le feste natalizie. Insieme al maiale da crescere fornivano periodicamente anche del cibo

(farina di castagne, pula di riso, ecc.).

Giancarlo racconta sorridendo che il padre, ottenuto l'incarico di allevare il maiale, fece mangiare la
propria famiglia con il cibo destinato alla bestiola e a Natale presento al macellaio della Rumianca

un esile maiale di 15 Kg.

Nella cartella 24, fascicolo «Assistenza Sanitaria, Ostetrica ¢ Zooiatrica», dell' ACPV una missiva
del 28 agosto 1940 del veterinario di Piedimulera attesta 1'esistenza di un macello annesso allo

stabilimento e di uno spaccio Dopolavoro Rumianca dove veniva venduta carne.
Il padre di Giancarlo lavoro alla Rumianca dal 1940 al 1957 per poi morire di cancro allo stomaco.

Giancarlo non ricorda se alla Rumianca durante la seconda guerra mondiale avessero lavorato

dirigenti graduati dell'esercito, ricorda invece che si produceva fosgene e si lavorava l'arsenico.

Giancarlo
«C'¢ ancora adesso un rifugio antiaereo in fondo ... non so se lo hanno smantellato, ma era di 50 cm

mi pare di spessore il tetto e quando avvenivano le incursioni 1i mandavano li gli operai».
Prodotti tossici bellici

Giancarlo
«Con la pirite che ricavavano dal Monte Rosa ... prima tiravano fuori l'oro ... il resto della pirite la
mandavano qua per l'acido solforico. Assieme all'acido solforico quando facevano la ... ¢ un veleno

praticamente ... adesso non mi viene piu in mente [i/ cianuro, ndr]».
Periodo di lavoro e ruolo di Giancarlo

Giancarlo ha iniziato a lavorare alla Rumianca nel 1960 all'eta di 17 anni e vi € rimasto sino alla

pensione nel 1992.
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Nei primi anni ha lavorato in vari reparti come tuttofare poi, dice: «mi sono fermato sul tornio e ho

fatto il tornitore liy.

Prima di passare alle dipendenze dirette della Rumianca S.p.a., Giancarlo ha lavorato per una ditta
di Vogogna che aveva appaltato 1 lavori di manutenzione all'interno della Rumianca.
In questo periodo la ditta garantiva 4 ore settimanali di apprendistato e questa ¢ stata 1'unica

formazione ricevuta in un tutto l'arco della sua esperienza lavorativa.
Sicurezza e prevenzione

Intervistatrice
«Dal punto di vista della sicurezza e della prevenzione come erano trattati gli operai, c'erano dei

presidi individuali, delle norme ben precise?»

Giancarlo

«Non c'era niente, una volta non c'era niente. Tu se avevi bisogno di stivali, perché si andava a
lavorare nell'acqua, c'era il capo che ti faceva fare la firma, ti mandava in magazzino a prelevare gli
stivali. Maschere ... [smorfia facciale, ndr].

1131 dicembre del 1960, c'era da cambiare una pompa al DDT, ho messo una maschera con la ...
ma neanche una pezza ... una maschera per la polvere praticamente ..., come ho respirato ho preso

il cloro e viay.

Non c'era materiale di documentazione sui prodotti trattati e sulle sostanze nocive non erano
apposte etichette di pericolosita. Giancarlo dice che I'unico modo per farsi una «minima, minima,
‘1’7

minima cultura “dentro 1i”” era parlare con gli operai».

Reparto Elettrolisi

Giancarlo ha lavorato all'Elettrolisi ma non ricorda la presenza di cappe per l'aspirazione delle

esalazioni di Mercurio. Egidio Casadei conferma che non c'erano e dice «c'era il telo e bastay.

Giancarlo

«Nell'87-88 a Mantova c'erano delle celle al Mercurio come qua. Avevano inquinato il lago.
Avevano messo le celle a membrana. Noi abbiamo fatto una riunione qua nello stabilimento con il
sindaco ... dobbiamo mettere le celle a membrana anche noi per levare il mercurio ... Sono ancora

li. Poi quando ¢ entrata la SIR 1 soldi che hanno buttato via lo sanno solo loro».

Egidio Casadei
«Il Rovelli aveva preso 3000 miliardi dal Governo per i suoi stabilimenti, qui mi pare che erano

700-800 miliardi, han speso solo per la tubazione dell'antincendio poi non hanno fatto piu niente».
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Giancarlo

«Un anno, nel 1962 o '63 al cloro liquido hanno cambiato le tubazioni, invece di tubazioni di ferro
han messo quelle in PVC, han fatto l'esperimento ... Era il mese di febbraio, si vede che il gelo cosi
le ha fatte scoppiare ... C'¢ stato un fuggi fuggi generale dallo stabilimento, pero la gente non era ...
non gli dicevano di guardare dove tirava il vento, sono andati tutti ... nella direzione che il vento

spingeva
Reparto tetracloruro di carbonio

Giancarlo ricorda che quando c'era da cambiare una pompa al reparto del tetracloruro di Carbonio,
dopo avere spostato un grosso coperchio, gli operai «senza maschera» venivano colti dal basso da

forti esalazioni di cloro e zolfo.

Egidio Casadei

«Prendevi i1 guanti dopo due secondi erano secchi i guanti».
Operai malati

Giancarlo
«Mio padre ¢ morto di tumore a 57 anni ... tumore allo stomaco e per me, per me ... per me ¢ lo

stabilimento. Non ho le prove ... Non potevi dimostrarlo che lo stabilimento ¢ cancerogeno».
Il padre di Giancarlo ha lavorato alla Rumianca dal 1940 al 1957.

Giancarlo
«Non solo mio padre altri che son morti di tumore ... Se uno lavorava in manutenzione girava tutti i
reparti no. Il mercurio era all'acqua di rose per noi, a noi erano il cloro, la soda ... erano quelli 1i i

piu pericolosi perché come li toccavi con le mani ti bruciavi».
Infortuni sul posto di lavoro

Giancarlo
«Le persone che sono morte nel reparto, io mi ricordo, quattro o cinque son morti. Nei prodotti
agricoli, prima che entrassi io, ... dove facevano il solfato di rame c'erano le vasche ... [uno ndr] ¢

caduto dentro fino a qua [indica la cintola ndr].

Un altro al DDT c'era la ruota, non so come ha fatto ha messo la testa dentro e il raggio qui lo ha
tranciato. Un altro sempre al DDT non so se aveva ... un bisogno impellente era andato 1i vicino un

certo punto il mattino 1'han trovato li. «Nel cunicolo» aggiunge Egidio Casadei.

Poi mi raccontavano al tetracloruro [la mimica della mano indica il passato, ndr], in tempo di
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guerra o appena che era finita, una volta era tutto chiuso il reparto poi dopo lo hanno fatto tutto
aperto ... C'era il cambio degli operai alle sei del mattino entravano e quelli della notte smontavano.

Sono entrati per dargli il cambio erano li secchi! ... Quattro persone, secche!»
Rispetto per I'ambiente

Giancarlo
«Quando bruciavano la pirite ti rimaneva la terra rossa, la cenere rossa, ma dappertutto ce n'era fin

qua a Vogognay

Edigio Casadei

«Con la bicicletta ogni due anni massimo dove cambiare 1 parafanghi perché te li mangiavay
La pirite in questione era ricca di residuati arsenicali e per tanto cancerogena.

Giancarlo
«lo andavo a pescare, erano sempre gli anni '60, vado in fondo a dove esce il canale della Rumianca
... sul Toce ... ho preso due temoli, li porto a casa li do a mia zia ... come li abbiamo fatti cuocere

ammoniaca usciva, puzza di ammoniacay.
Sindacato

Giancarlo
«Ma c'era il sindacato pero c'era ... c'era, c'era la UIL, la CISL ... erano tutti per il padrone

praticamente ... Erano accondiscendenti con il padrone».
Dirigenza

Giancarlo
«l direttore era come il Papa adesso ... non lo vedevi mai il direttore ... Quando vedevi passare il

direttore tutti sull'attenti praticamente ».

C'era un sindacalista della CGIL, «un meridionale, che cercava di fare valere i suoi diritti ... I' han
fatto girare in tutti i reparti dello stabilimento, i posti piu brutti erano i suoi... E lui ha detto “io mi
piego ma non mi spezzo” andava dove lo mandavano, faceva il suo lavoro pero cercava sempre di

portare avanti il discorso sindacale. Ma noi operai [smorfia facciale, ndr] ... come adesso .»..
Rapporti tra operai

I rapporti tra operai erano «non molto buoni perché un operaio cercava sempre di fare qualche ora

in piu dell'altro».
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Egidio Casadei

«C'era gelosia piu che altro».

Giancarlo
«Perché se tu dicevi “ho preso tot sto mese”, 1'altro operaio, sapendo che I'avevi preso, il mese dopo

cercava di fare qualche ora in piuy.

Giancarlo
«C'erano gli straordinari, c'era la nocivita e allora cercavi di andare a lavorare nei reparti piu nocivi
per prendere piu soldi ... C'era la nocivita di prima categoria, la nocivita di seconda e quella di

terzay.
Rapporti con la comunita esterna

Giancarlo
«La gente dei dintorni si lamentava perché puzzava, si lamentava, cio¢ ... non prendeva posizione.

Si lamentava punto e bastay.
Ricordi: 1969 I'anno della svolta

Nel 1969 il proprietario Rovelli non voleva assolutamente che anche gli operai dello stabilimento di
Pieve Vergonte scioperassero per il rinnovo del contratto nazionale dei chimici. Per boicottarli fece
arrivare da Torino delle maestranze che sistemo in modo approssimativo nella fabbrica divenuto

anche dormitorio. Diversi capi non rispettarono il diritto di sciopero.

Una sera gli operai organizzarono un picchetto al di fuori dello stabilimento, ma i dirigenti furono
lasciati passare. Uno di loro per un pelo non investi con I'auto Giancarlo.

Nei giorni seguenti, la provocazione di un crumiro rivolta a tutti coloro che protestavano all'esterno,
fece esplodere la situazione. Gli operai occuparono la fabbrica cacciando i capi, 1 dirigenti e tutti

coloro che erano all'interno.

Giancarlo

«Quando siamo entrati in manutenzione c'erano le vasche del mercurio nell'Elettrolisi, abbiamo
recuperato 60 Kg di Mercurio, quello andava tutto in fogna. Siamo andati 1a, 1'abbiamo tamponato e
si ¢ recuperato 60 Kg di Mercurio ... noi eravamo li senza essere pagati ... si facevano tre turni.
Siam partiti con tre turni completi, eravamo in 78/80 persone, io facevo parte del comitato di
agitazione. Piano piano, piano piano siamo arrivati all'ultimo se eravamo 20 persone in tre turni

erano in tanti».

Alla Rumianca lavoravano 650 operai, esclusi quelli dell'impresa appaltatrice.
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Giancarlo

«C'era sentore che qualche impiegato si stava muovendo per cercare di entrare e farci uscire a noi

... Noi abbiamo resistito fin quando il Prefetto ci ha convocati a Novara, siamo andati a Novara in
corteo di macchine e piano piano ... abbiamo ottenuto la quattordicesima ... diverse cose. Anche li 1
giornali erano contro di noi ... il giorno dopo sulla Gazzetta del Popolo c'era scritto che gli operai
Rumianca avevano combinato solo disastri ... che avevano minacciato persone ... Avevamo anche
Sindaci dei paesi con noi [...] Poi dopo cosa ha fatto Rovelli, piano piano ha smantellato i reparti, ha
fatto I'accordo con ... Gardini ... si sono spartiti la chimica. Noi avevamo I'acido salico: smaltito.
L'acido formico: smaltito ... L'ammoniaca: chiusa. Avevamo il cracking metano: chiuso. Il
Tetracloruro di Carbonio 1'han chiuso perché dicevano che inquinava ... Poi han chiuso i
fertilizzanti, e noi dei fertilizzanti avevamo 40 camion al giorno che arrivavano a caricare ... Han
chiuso la soda. Siamo andati avanti con I'acido solforico, il cloro, I'ipoclorito, il clorotoluene ... Poi

avevamo la centrale termoelettrica ... avviata nel '58 ... loro dicevano che era in deficit».
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6.4 Testimonianza di Egidio Casadei

Periodo: 1964/1993
Proprieta: Rumianca S.p.a. — SIR Rumianca — ANIC — Enichem

Fonte: video intervista diretta realizzata il 23/09/2011 a Vogogna

Ricordi della guerra

Egidio racconta che sino al 1982 presso la Rumianca veniva rigenerata, e unita a quella di nuova

produzione, la cloridrina prodotta per i sommergibili usati durante la seconda guerra mondiale.
Prodotti tossici bellici

Egidio

«Da noi sono tornati indietro solo 1 fusti che buttavano giu per i sommergibili a immersione per farli
esploderey.

Tra 1 prodotti bellici ricorda di avere sentito parlare dei 7ox.

«[Quelli che lavoravano ai Tox, ndr] dopo 8 giorni erano ancora tutti rossi ... Dicevano cosi che

dopo che due o tre volte che ti lavavi, ti mettevi nel cuscino e lasciavi l'improntay.
Periodo di lavoro e ruolo di Egidio

Egidio comincio a lavorare alla Rumianca nel 1964 all'eta di 26 anni e vi rimase sino al 1983. In
precedenza aveva lavorato alla ANIC di Ravenna, una fabbrica chimica moderna e all'avanguardia

che paragonata alla Rumianca era, secondo le sue parole, come «Sofia Loren con mia nonna.
Alla Rumianca faceva l'assistente e girava in tutti i reparti.

Visito lo stabilimento Rumianca di Avenza, piu piccolo di quello di Pieve ma dalle produzioni

analoghe, e anche quello di Macchiareddu in Sardegna, dove gli impianti erano nuovi.

Dirigenza

Egidio

«Eh c'¢ sempre la solita distanza ... non era piu come una volta che guai se ti vedevano ... passava

uno potevi chiedere una cosa ... perd quando li vedeva era piu l'operaio che scappava che il

dirigente».

Egidio racconta di un anno a Natale quando lui e gli operai del suo reparto furono colti dal direttore
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mentre mangiavano delle paste in una saletta dell'impianto adibita a cucina posta accanto alla sala

quadri.

Sindacato

Egidio

«... o quando sono entrato ho fatto un contratto per conto mio e prendevo di piu dei meccanici, dei

turnisti, allora quando siamo passati al contratto mi hanno assorbito ... allora dico cosa pago il

sindacato a fare? ... Dopo il '69 hanno fatto, forse abbiamo ottenuto troppo veloce la cosay.

Si facevano riunioni, si parlava anche delle sostanze tossiche «pero ... non ¢ mai cambiato niente»
Sicurezza e prevenzione

Egidio non ha mai fatto un corso di formazione «ogni reparto c'aveva le sue carte, te le leggi se vuoi

.... entravi nel reparto e capoturno e capo ti spiegavano gia tuttoy.
A proposito di indicazioni di pericolo dice che c'erano cartelli con occhiali e maschere.

Alla domanda se si sapesse quali prodotti erano cancerogeni oppure no risponde: «una via di mezzo
via [mima con la mano un “si fa per dire”’, ndr] ... te sapevi il tuo reparto!»

Egidio

«Pensa che quando giravano per la strada e portavano via il prodotto, che andava a Porto Marghera,
costava di piu l'assicurazione che il prodotto che c'era nel camion.

Pensa che quando andava via il cloro o I'ammoniaca che passavano dentro i1 paesi, ma se si
rovescia? Sai che Vogogna e Premosello non esistono piu. E i treni, anche i treni, mett che sciupava
deent la cita [dialettale “metti che scoppiasse dentro la citta”, ndr] ... A Milano siam anda
[dialettale “siamo andati”, ndr] giu due volte che perdeva a cambiarci le flance, ma se va dentro

esplode ¢hy.

Rapporti con la comunita esterna

Egidio

«Tutti quelli intorno alla fabbrica sono operai che lavoravano in fabbrica per cui nessuno si

lamentava. Avevano la casa, pagavano quasi niente, passavano la corrente ...».
Operai malati e infortuni sul posto di lavoro

Egidio conferma gli episodi citati da Giancarlo Monga e afferma che gli operai piu colpiti sono «su

per giu» quelli esposti alle lavorazioni piu pericolose. E ancora:
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«... poi uno ¢ andato sotto alla pala meccanica mentre girava con la bicicletta ... pero ... un altro ¢
morto sotto che sparavano per far scendere il fosfammonio, 1 prodotti agricoli, s'era bloccato com'e
andato sotto ¢ venuto giu, ¢ rimasto li poveretto».

Egidio

«lo ero ancora con l'impresa [ /963, ndr]... ¢ uscita una fuga di cloro n'¢ andata una ventina

all'ospedale ... S'era rotta una valvola del serbatoio ...»

Rapporti tra operai

Egidio

In caso di problemi «i vecchi ti spiegavano ma non ti dicevano come dovevi fare. Invece adesso

appena entrava uno gli facevano dire subito com'eray.

Chiusura del reparto fertilizzanti

Egidio

«Qui facevamo 10 Kg in un giorno, all'ANIC ne facevano 200.000. Poi dall'ANIC usciva e andava
dentro nella nave addirittura, qui invece dovevano mandarlo in un magazzino ... spaccarlo ...

insaccarlo e poi andare li con i camion ... invece 1a li mettevano direttamente sulle navi per Porto

Margheray.

Ricordi

Egidio

«I1 prodotto che facevamo qui ... nessuno riusciva a farlo buono come lo facevamo qui. I
fertilizzanti, I'acido solforico, il cloro ... tutto! ... Forse il sistema vecchio era migliore di quello

nuovo. Facevano arrivare l'acido formico dalla Francia poi lo mettevamo nei tini e poi lo

insaccavamo con i sacchetti della Rumianca e dicevano che era meii [dialettale “meglio”, ndr]».

A parte 'orgoglio per la qualita dei prodotti realizzati dalla Rumianca, c'¢ un ricordo doloroso che
rammarica Egidio. Si tratta dell'infortunio occorso a un ragazzo finito in coma per dieci giorni e poi
divenuto disabile. L'episodio ¢ raccontato piu avanti nell'intervista a Maurizio Savaglio a cui Egidio

ha assistito.
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6.5 Testimonianza di Maurizio Savaglio

Periodo: 1973/75
Proprieta: SIR Rumianca

Fonte: video intervista diretta realizzata il 23/09/2011 a Vogogna ed email del 7/01/2012

Periodo di lavoro e ruolo di Maurizio

Maurizio Savaglio inizid a lavorare alla Rumianca a 17 anni, nel 1973, come attrezzista. Non fu
assunto dalla Rumianca bensi dall'impresa Nuova Ossolana di Vogogna a cui la Rumianca appaltava

alcuni lavori interni.

Si fece trasferire alla fine del 1975 perché «era impossibile lavorare dentro quel posto li, uscivi ...
neanche a fare le docce riuscivi a togliere I'odore ... Non ho mai avuto disturbi particolari non so di

respirazione dopo il lavoro o che. Dovevi stare attento all'interno dei reparti».
Sicurezza e prevenzione

Maurizio
«Faceva anche un buon profumo tra parentesi il DDT ed ero sempre li a giocare, si lavorava non ¢

che giocavo, perd mi piaceva lavorare li al DDT perché mi piaceva l'odorey.

Egidio Casadei
«Lo zolfo faceva proprio il ... come la bomba atomica. Una volta ne portai a casa una ventina io

dentro nella borsa apposta, ma belli ¢h!».

Intervistatrice

«All'entrata e all'uscita della fabbrica non c'erano controlli?»

Egidio Casadei

«No, ma i0 potevo uscirey.

Maurizio
«Mi ricordo che ingannava molto chi lavora li ... erano i colori ... mi sembrava fin un gioco ...

invece erano tutti materiali pericolosissimi».

A proposito delle visite mediche di controllo a cui erano sottoposti gli operai Egidio Casadei dice

che avvenivano una volta all'anno ed erano ricomprese nel piano antinfortunistico.

Maurizio precisa che ai lavoratori dello stabilimento la societa forniva anche l'abbigliamento adatto.
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Maurizio

«Un'altra cosa che mi ricordo ¢ il reparto della soda caustica, riempivano dei bidoni ... da 220 litri
con questa soda caustica ... che praticamente era come dei cubettini di zucchero. Ecco dentro quel
reparto li ti grattavi semprey.

Egidio

«D'inverno no, ma d'estate sudi, si appoggiava alla pelle [/a soda, ndr] e dovevi sempre [mima il

gesto del grattare, ndr] stare attento al collo, di fatti avevamo sempre il fularino attorno».
Il Tetra

Maurizio
«Nel periodo che ero dentro io, c'era un prodotto che veniva una ditta di autotrasporto olandese la
Hartog a caricare e facevano il 7etra».

Maurizio chiede ad Egidio se era uno smacchiatore e ottiene risposta positiva.

Maurizio

«Era uno smacchiatore particolare. Tra l'altro profumava ... anche quello ... ».

Egidio

«Quello se lo respiri ti va nei polmoni ..».

Maurizio

«Si, si appunto era tremendissimo ... a tu [pensavi, ndr] «ah che cavolo che buono ... ma quasi

quasi me lo metto su ... Ostial!»

Reparto DDT

Egidio
«Quando sono andato in pensione io [ /993, ndr] ancora lavoravano al minimo, lavoravano il giorno

e la notte, telefonavano per mandargli 1'acido».

Maurizio

«Ogni reparto o all'interno o all'esterno aveva delle piccole cabine col vetro dove loro [indica
Egidio, ndr] addetti ai quadri ... andavano li dentro per mangiare o fumare, perché non si poteva
fumare in giro €h.

Del DDT mi ricordo benissimo ... che noi lavoravamo parecchio ... era un reparto all'interno molto
caldo».

Egidio

«Si ma non era piu come prima quando tutte le padelle andavano in forno ... ¢ cambiata la
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lavorazione ... E notare che tenevano tutte le porte chiuse e tutti i vetri finché hanno dovuto lasciarle
aperte e rompere tutti i vetri ... pudevan mia faal prima? [dialettale “non potevano farlo prima?”,

ndr]».
Infortuni sul lavoro e operai malati

Maurizio

«In quell'anno e mezzo mi sono fatto male due volte in quello stabilimento li, proprio perché ero un
ragazzino ed ero abbastanza ingenuo e non stavo attento. La prima volta passavo con la cassetta dei
ferri e sono arrivato dalle parti dove facevano l'ammoniaca ... Si era staccata una flangia ed era
arrivata una nuvola verso di me, mi sono risvegliato al pronto soccorso intubato che a momenti ci
lascio le penne e non riuscivo neanche piu a respirare. Invece un'altra volta passavo sotto alla
colonna di tubi della soda caustica o soda liquida e una goccia di soda liquida mi ha preso
praticamente sotto 1'osso del braccio e ha cercato di forarmelo ... Sono andato poi anche 1i in
ospedale ... son stato a casa quaranta giorni di infortunio per una goccia, una goccia ... di acido ...
era soda liquida perché li facevano la soda caustica che era a scaglie e poi facevano la soda liquida

che era come l'acqua, stesso colore dell'acqua. Potevi andar sotto a lavarti le mani ed eri fregato.

Per quanto riguarda la domanda che hai fatto prima sul fatto della formazione per quanto concerne i
prodotti che facevano dentro li, secondo me quasi nessuno sapeva esattamente quale pericolo
correva lavorando in certi reparti pero in realtd non sapevano la gravita del prodotto. Perché ad
esempio io0 in questo momento trasporto GPL pero io ho dei corsi di formazione proprio per
trasportare il GPL che so esattamente di cosa sto trattando, una cosa pericolosissima pero faccio dei
corsi ... li faccio tutti gli anni.

Secondo me loro, chi lavorava in quel periodo li non lo sapeva ... soprattutto noi delle imprese. Si ¢
vero ... prima di andare in un reparto che avevamo ... l'antinfortunistica, loro ci davano un buono
per andare sul posto ... venivano a vedere cosa dovevamo fare ... il materiale che dovevamo usare
... Pero0 in realta andavo la ... non ¢ che ero conscio che non so una goccia di acido solforico mi
avrebbe perforato 1'0sso o che se andavo la con la saldatrice potevo volar per aria e rimanere

bruciato vivo ... percio noi ne sapevamo ancora meno di loro che erano 1i ai reparti».

Egidio Casadei credendo che quanto detto da Maurizio sia una critica:

«Quando 1o firmavo il permesso e poi lo firmava il tuo capo e poi lo firmava quello di cui tu facevi
l'aiutante, era firmato, percio se ti bruci i0 non posso essere responsabile ... [non potevo, ndr] solo
stare vicino te ... i0 dovevo girare ... Pero se io ti dico di mettere gli occhiali e poi vado via e li

togli [allarga le mani, ndr] la colpa ¢ solo tuay.
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Maurizio

«Nel periodo che sono entrato io c'erano stati degli incidenti gravi ... mi ricordo di teste decapitate
dai nastri di carico ... perché di li usavano per caricare 1 camion e 1 treni 1 nastri trasportatori ... Mi
ricordo anche di gente che ¢ caduta dentro a queste cisterne addirittura aperte dell'acido solforico e

non hanno tirato fuori piu nulla ... Poi rotture di tubi, spruzzi, la gente le prendeva negli occhi ...».

Intervistatrice

«Quando succedeva che qualcuno si bruciava la dirigenza interveniva in modo severo?»

Egidio Casadei
«Prima vai in infermeria, poi in infermeria se non va il pass(?) ti chiama 'ambulanza, ti porta su
all'ospedale, dopo devono farti il verbale, viene i carabinieri, viene il direttore, viene il caporeparto,

il capoturno e chi era dentro li».

Intervistatrice

«... Venivano prese delle misure contro gli operai negligenti?»

Egidio Casadei

«Anche l'antinfortunistica stessa ti punivay.

Segue il racconto dell'infortunio accaduto nel reparto di Egidio ai danni di un ragazzo che a causa di
una caduta fini per dieci giorni in coma all'ospedale a Domodossola.

«Il maresciall e mia maresciall, il pretore ... perché ancora all'ospedale altre denunce vai su devi
firmare ... Prima di firmare c'¢ da stare attenti perché gh'é da anda [dialettale “si rischia di
andare”, ndr] in galera. Sono andato due volte a Pallanza al Tribunale e poi due volte in Corte di
Assise a Milano ... Gli han dato la colpa a quel ragazzo 1i invece di darla al capocantiere ... i0 non
posso mica dire «no guardi che I'e sta lui [dialettale “guardi che é stato lui”, ndr]». Poi non capiva
piu niente gli hanno fatto firmare che I'ha fatto lui ... lo quando sono andato 1a podi mia digh di no
[dialettale non potevo dirgli di no, ndr], lui non parlava piu dopo ... Eh I'ho visto ancora due volte
dopo ... una volta sono andato con mia moglie al Tribunale ... faceva cosi con la mano [gesto di
saluto, ndr] ma non ... E g'han fach firma ... ma cuusa ... [dialettale “e gli hanno fatto firmare ...
ma cosa ...”, ndr]... pero l'altro al dis mi vaghi in galera lui no ... [dialettale “io vado in galera e

lui no”’, ndr]».
Sindacato

Maurizio
«Per quanto concerne il mio rapporto negli anni 70/80 con i sindacati direi ottimo, io ero iscritto alla

CGIL e quando avevo bisogno non ho mai avuto problemi, anche se lavoravo per ditte esterne, sia
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ben chiaro loro intervenivano anche sulla sicurezza, ma purtroppo si poteva fare fino ad un certo
punto poi i prodotti che si maneggiavano nello stabilimento lo sapevano tutti che erano pericolosi,

per loro la cosa (credo) piu importante era mantenere i posti di lavoroy.
Dirigenza

Maurizio

«I capi e 1 dirigenti con noi erano molto, molto severi. O facevi quello che ti dicevano se no di li
dovevi prendere su gli stracci. E glielo dicevano alle imprese «quell'operaio 1i non lo voglio piu ...
perché I'ho trovato tre volte senza il casco ... 'ho trovato senza guanti ... fumava. Segnalavano

subito ... ».

Intervistatrice

«E se qualcuno di voi faceva qualche segnalazione tipo sulla sicurezza, vi ascoltavano?»

Maurizio

«Quello si sempre ... Qualsiasi capo reparto ... Ad esempio capitava che andavi a cambiare un tubo
e vicino a quel tubo li c'era magari un altro tubo ... cavoli c'¢ puzza, ah cavoli adesso son fuori 1
bulloni bisogna cambiare tutto il pezzo. Ecco tu lo segnalavi al direttore dei lavori, veniva, guardava

e sicuro come l'oro che o te lo facevano fare subito ... oppure»
Rapporti tra operai

Maurizio

«C'era una bella differenza tra noi dell'impresa e chi lavorava nei reparti. Innanzitutto i rapporti di
amicizia tra noi ... di problemi non ce n'erano. Pero c'era una bella differenza perché noi altri per
andare sul reparto dovevamo essere ... idonei, avere i permessi dei dirigenti ... Altrimenti non ci
facevano proprio entrare anche a livello di portineria. Tu arrivavi 1a, avevi la tua cartelletta ... nome
e cognome ... dovevi andare per forza li in quel posto ... poi da li ti dicevano “oggi c'¢ una
settimana di fermata” per dire ... Ti davano una tabella con le norme di sicurezza, il prodotto ... che
tipo di prodotto era ... attenzione perché se lo prendi negli occhi diventi cieco, se riesci a respirarlo
non respiri pit 0 muori li, devi tenere su i guanti, mettiamo la tuta, percio noi cercavano sempre di
farci lavorare in sicurezza. Infatti delle imprese particolarmente in quel periodo 1i infortuni

gravissimi non me ne ricordoy.
Rapporti con la Comunita esterna

Maurizio

«Quando funzionavano tutti i reparti, fine anni '60 inizi anni '70, mi ricordo che la strada comunale
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che attraversava dall'abitato di Vogogna quella passerella per passare a Pieve Vergonte ... delle
volte era impossibile passare perché prendevi delle vampate che ti mancava il fiato ... dovevi

correre velocemente per passare quel pezzo li».
Ricordi: 1969 I'anno della svolta

Maurizio
«Nel '69, mi ricordo che in quegli anni li ero ragazzino, mi ricordo che avevano fin piazzato le tende

fuori dalla portineria ... bloccato tutto».
Egidio
«Avevano mandato quelli di Torino che ... a ghuma dach tant da cui bott [dialettale “gli abbiamo

dato tante di quelle botte”, ndr] eh eh ehy.

Maurizio

«Lo sciopero lo avete fatto per?»
Edigio
«29 giorni lo abbiamo fatto».

Maurizio

«E da 1i si dubitava che ... chiudevanoy.
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6.6 Testimonianza di Paolo Corda

Periodo: 1962/1998
Proprieta: SIR Rumianca — ANIC - Enichem — Tessenderlo

Fonte: video intervista diretta realizzata il 22/03/2012 a Pieve Vergonte

Periodo lavorativo e ruolo di Paolo

Paolo ¢ arrivato a Pieve Vergonte in cerca di lavoro dalla Sardegna nel 1962 all'eta di vent'anni.
Dopo un primo periodo di conoscenza generale della fabbrica sceglie di lavorare nel reparto
Elettrolisi perché la parola Elettrolisi gli suonava bene a differenza del DDT che associava
all'uccisione dei pidocchi. Quando inizia a lavorare alla produzione di cloro-soda non sa
praticamente nulla di chimica. Impara la routine lavorativa dopo una settimana di affiancamento e
quando 1 suoi colleghi operai non sanno rispondere alle domande sul ciclo produttivo, si rivolge ai
dottori dirigenti.

Paolo si interroga su cio che accade intorno a lui e per migliorare la sua condizione e quella degli
altri lavoratori decide di entrare nel sindacato UIL, dove sperimenta vari gradi di rappresentanza
sino alla pensione.

Ricordi di guerra e dopoguerra

Paolo ha saputo dagli operai entrati a lavorare prima di lui che a Pieve si produceva sodio metallico
usato per confezionare le bombe delle navi da guerra.

Un altro fatto che si raccontava ¢ che gli operai che producevano il 7oxin puzzavano in modo
impressionante anche dopo essersi lavati piu di una volta. Negli anni '60 i miasmi di tale prodotto
infestavano ancora le fogne dello stabilimento.

Condizioni salariali

«Nel 1962 la manovalanza era molto intercambiabile ... i pagamenti erano talmente bassi che la
gente del luogo preferiva andare in Svizzera. Quindi tutto l'inverno lo facevano in questa fabbrica e
da marzo in poi rientravano in Svizzera. C'erano parecchi lavori stagionali € una grossissima
produzione di fertilizzanti ... erano vari impianti in cui si lavorava un centinaio di persone, in piu
c'era una produzione di fosfato di ammonio, durato sino agli anni 1972-73 che aveva grossissime
quantita di produzione ma a basso valore aggiunto e con grossi costi di trasporto».

Intervistatrice

«Da dove provenivano le fosforiti per produrre il fosfammonio?»
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Paolo

«Noi avevamo una provenienza dal Marocco. C'era un contratto che addirittura ¢ stato firmato a
Stresa tra la direzione locale e il principe, dopo re e oggi defunto ... il padre dell'attuale sovrano
aveva firmato il contratto di fornitura di questo e anche di un altro minerale che adesso non mi
viene in mentey.

Le nuove celle De Nora

Paolo

«I121 marzo 1961 avevano fermato I'impianto a Krebbs, che era una produzione di cloro-soda. Per
il fabbisogno di quel periodo avevamo avviato delle celle De Nora che davano una resa molto
superiore nonostante avessimo nell'impianto a Krebbs 68 celle a produzione, invece le celle De
Nora erano 30 e rendevano molto, molto di piu. Arrivavamo a 30 t/g di soda e sulle 90-98 t/g di
cloro ... In quel periodo vendevamo la soda sia idrata (al 35-40%), sia con un altro impianto che era
stato avviato 2 anni prima anche quello li con tecnologia tedesca ... I'impianto di concentrazione
della soda».

Sindacato e rapporti tra dirigenza e operai

«Nel 1967 ... 1 lavoratori erano circa 780 diretti ... utilizzati per produzioni, manutenzioni sia
meccaniche che elettro-strumentali, senza contare 1'apporto degli indiretti, che erano i lavoratori
delle imprese [impegnati, ndr] sia per le costruzioni, sia per 1 lavori di supporto per la fermata degli
impianti, sia nelle manutenzioni, che chiamavamo straordinarie ma poi erano anche ordinarie».
Intervistatrice

«I sindacati non c'erano quasi prima del '69?»

Paolo

«No, c'erano e funzionavano ¢ che pero i rapporti erano un po' diversi ... La Rumianca era una
societa molto paternalistica, nel senso che aveva questo villaggio qui [/'intervista si svolge a casa di
Paolo nel Vilaggio Rumianca, ndr] ... piu ci sono delle villette [per impiegati e dirigenti, ndr]
perché la gerarchia era molto, molto marcata. Aveva una mensa per gli operai e un circolo per gli
impiegati ... agli inizi. Quindi era molto paternalistica ... pero discrezionale. [/ benefici, ndr] non
erano un diritto per tutti 1 lavoratori. L'unica cosa che ¢ funzionata come un diritto [ per tutti, ndr],
durata fino agli anni '70, era la donazione delle azioniste dei regali per i bambini».

A proposito della situazione ai tempi di Rovelli, Paolo dice che I'amministratore delegato Ravazzi e
1 Gualino detestavano i metodi del nuovo azionista di maggioranza spregiativamente chiamato il

«caimano di Solbiate Olonay.
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Rapporti tra operai e impiegati

Paolo

«Gli operai non andavano neanche nel circolo degli impiegati perché sapevano che era degli
impiegati. lo sono uno dei primi».

Rientrato da militare nel 1966 Paolo fa la tessera Enail, che tra I'altro offriva sconti sul biglietto del
cinema e su alcuni libri, quindi un giorno decide di entrare nel Circolo degli impiegati e invece di
prendere qualcosa al bancone, si siede e inizia a leggere il giornale. Il gestore del Circolo lo invita
subito ad alzarsi, ma Paolo mostra la tessera Enail e lo informa suoi suoi diritti di socio. Da quel
giorno gli operai interessati alle attivita del Circolo presero la tessera e cominciarono a frequentarlo.
Negli anni '80 1 rapporti mutarono a partire dai contratti nazionali che non prevedevano piu la
divisione impiegati/operai bensi una divisione per categoria.

Paolo

«Anche per un evoluzione naturale dei tempi andare a prendere il cafte assieme al capo del
personale o con il direttore amministrativa era una questione di compatibilita

Intervistatrice

«Gli impiegati hanno partecipato agli scioperi degli anni '807»

Paolo

«Non generalizziamo non ¢ che tutti quanti si erano convertiti». I picchettaggi, eredita del 1969, li
dissuadevano dall'entrare al lavoro nei momenti di sciopero. «Perd partecipavano molto di piu ...
Nelle assemblee aldila di 2/3 impiegati che ... venivano a discutere con te, erano molto meno
partecipi di quanto lo erano gli operai ... C'era sempre un dato di sufficienza un “io non mi
abbasso” pero il clima ¢ cambiato completamente».

Gestione Enichem

«Per un periodo molto breve c'e stata I'ANIC poi ¢ subentrata I'Enichem ... I primi tempi c'era una
forma residuale di conduzione alla vecchia maniera poi si € cominciato ad entrare in una fase ... che
ha stemperato le lotte ideologiche quelle piu dirette ... Poi le prime questioni che abbiamo avuto
con I'ENI sono state quelle della sicurezza ... e abbiamo trovato delle orecchie pronte ad ascoltarci.
E' stato creato il reparto sicurezza in cui c'era del personale che si occupava esclusivamente di
ambiente interno, di rilevazioni per quanto riguardava i lavori a caldo, per quanto riguardava le
immissioni interne, il controllo e 1'utilizzo dei mezzi di protezione, hanno creato la compagnia dei
Vigili del Fuoco all'interno. Insomma si € creato tutto un altro ambiente non idilliaco, ma ... molto
piu aperto a questa logica, intransigente, ma aperto».

In questo periodo 1 clorotouleni venivano esportati perlopiu in Giappone e fu avviato un impiantino
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di fotoclorurati poi dismesso perché non affidabile.
Automatizzazione

«Nel periodo Enichem i processi automatizzazione ... in [alcuni reparti, ndr] sono avanzati,
[mentre, ndr] alcuni reparti sono stati chiusi ... io parlo per I'Elettrolisi. Concentrazione soda, che
era un lavoro manuale, con la scusa che il mercato non andava, boh ¢ chiusa ... Pero € successo
anche che ci sono state anche delle automazioni, il sollevamento delle celle in automatico fatto con
il computer ...»

La mensa

«In quel periodo abbiamo contrattato il fatto che i lavoratori avevano diritto a una mensa ... per tutti
e tre 1 turni. Siccome 1'azienda si ¢ sempre dichiarata indisponibile a una mensa interna, e capisco il
motivo, in quanto la salubrita non fosse [un granché, ndr] ... Si trinceravano dietro al fatto che non
volevano farla all'interno per una questione di igiene. Poi abbiamo condiviso questo anche se creava
una certa disparita nel senso che il lavoratore non poteva abbandonare il posto di lavoro per recarsi
alla mensa interna. Siamo riusciti a fare creare all'interno dei box adibiti all'alimentazione ...
creando delle condizioni di igiene al limite sopportabili ... Questo portava discussione per l'impatto
della spesa e oltretutto perché la nostra richiesta ... [prevedeva, ndr] che il lavoratore si sarebbe
accollato una partecipazione ... di 220 Lire. Quindi diciamo che siamo riusciti a far mantenere un
costo degli anni '65-'66 negli anni '80/'90».

Il premio di produzione mobile

«Una delle cose piu ostiche ... di cui vado orgoglioso ¢ la questione del premio di produzione ...
che ¢ sempre stato, da che ci veniva dato, un'elargizione. A fine anno ti veniva data una cifra fissa
per cui che fosse andata bene o male I'azienda il premio era quello. Siccome all'ENI abbiamo
trovato interlocutori abbastanza ragionevoli, con una discussione che ¢ durata 5 o 6 mesi ... siamo
riusciti a ottenere tutto quello che avevamo prima con un 5-10% in pit come elemento fisso del
premio di produzione ... perd c'era una parte mobile nuova ... legata ad alcune produzione e alle ore
effettivamente lavorate ... per cui usando una certa formula riuscivamo a determinare un premio di
produzione ... con I'andamento in su prendevi di piu ... Per il periodo che sono rimasto io ... noi
indietro non siamo mai andati, siamo andati sempre con questo 40% in piu. Ed ¢ stato fatto il primo
in Italiay.

I dirigenti

«L'ultimo direttore di Enichem era Francesco Tiragallo. I direttori Enichem che io ricordo c'era
l'ingegner Garzena che era anche un azionista ... sostituito da un ingegnere romano ... che poi ¢

andato a sostituire il direttore della Palmolive a Pomezia ... Dopo Paviglianiti ¢ venuto qui
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ladevaiay.

Intervistatrice

«I direttori durante il periodo Eni venivano spesso a Pieve Vergonte?»

Paolo

«Il direttore effettivo c'¢ stato fino a Francesco Tiragallo, 1'ultimo direttore dell'ENI».

Dopo l'assorbimento di Enimont ci fu un periodo in cui lo stabilimento chimico di Pieve Vergonte e
l'attuale MAPEI di Domodossola (allora Vinalvil) condividevano come direttore I'ingegner Carlo
Sacchetti. Dopo di lui sono arrivati ladevaia e Tiragallo. Con Enichem Synthesis ¢ cambiato tutto
perché il direttore ... delegava ai rapporti con le RSU figure prive di ruolo con cui, secondo Paolo,
era inutile trattare.

Il mercurio nel Lago Maggiore e il DDT a Los Angeles

Paolo

«[Grazie, ndr] al clima diverso che si era creato nei rapporti ... anche impianti che comunque
dovevano essere fermati perché antieconomici o ecologicamente bombe da smantellare ... siamo
riusciti ad ottenere delle condizioni di trascinamento dei lavoratori per un certo periodo, che,
diciamo, ¢ stata quasi indolore per gli interessati ...»

ENI aveva una disponibilita economica diversa e gli operai di Pieve Vergonte costava meno di
quelli di Ravenna. Paolo ricorda che un dirigente una volta uso una frase di Rovelli «voi siete una
scarpa, dice, quando fate male vi butto via, finché non fate male vi tengo».

«Noi avevamo la sensazione che ... alcuni impianti sarebbero stati tolti oltretutto perché ¢ vero, che
sempre in periodo ENI, abbiamo fatto delle vasche di contenimento fuori per cui doveva succedere
I'ira di Dio perché andasse fuori ...» . Per evitare che il mercurio non condensato si disperdesse ci
sarebbero voluti dei pozzi come quelli attualmente presenti nell'area gestita da Syndial «perché se
no una delle soluzioni era appunto la deviazione del Marmazza ... L'acqua di riciclo era sempre la
stessa che girava ... pero c'erano sempre delle fuoriuscite che tu non volevi, capitavano
disgraziatamente ... Non come negli anni '60-'70 in cui tu approfittavi del periodo in cui c'era il
temporale aprivi la valvola di scarico e buttavi tutto. Ecco quello che si ¢ accumulato 1i nel Lago
Maggiore ¢ dovuto a questoy».

Fino a 10 anni fa Paolo dice che il DDT e il tetracloruro di carbonio venivano prodotti a Los
Angeles oltretutto il DDT anche oggi ¢ presente in molti prodotti con nomi diversi. Per questo si

chiede per quale ragione a Pieve siano state interrotte produzioni valide altrove.
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Rischio lavorativo e Sindacato

Paolo

«lo quando sono arrivato qui non ¢ che mi hanno detto guarda che li € nocivo ... Quindi li avevo
quelle conoscenze, nel '90 avevo alcune conoscenze e oggi ne ho altre ... Io lo avrei fermato nel '62
[l'impianto di DDT, ndr] per le conoscenze che ho oggi ... Quando ¢ morto li dentro un certo
Cotroneo ... c'era qui un perito ... questo era molto bravo ... allora io gli dissi ... preparami una
relazione su quello che puo essere successo ... Grazie a questa relazione riuscimmo a far cambiare
l'uso dell'aldeide con 1'alcool perché c'erano delle esalazioni ... che erano piu pesanti dell'aria».
Solo nel 1993 Paolo viene a sapere dai delegati del Consiglio di Fabbrica assunti in laboratorio che
il DDT ¢ un sospetto cancerogeno. Dopo avere letto una relazione sul tetracloruro di carbonio ha
cominciato ad essere cosciente dei motivi di molte morti.

«Perché noi anche nel Sindacato eravamo dei volontari ... non € che avevamo una preparazione.
Secondo me in tutte le cose tu devi avere una preparazione ... Noi eravamo degli improvvisatori ...
Magari con le chiacchiere e con le parole, pur non avendo capito niente del problema, riuscivi a
raggirarlo e con gli agganci politici ... se ti sapevi destreggiare riuscivi ad ottenere qualcosa, pero
non ¢ giusto che sia cosi».

Intervistatrice

«Dai vertici sindacali, dove si poteva intervenire sostenendovi, non ¢'¢ mai stato un
interessamento?»

Paolo

«No perché 10 il Sindacato lo intendo cosi ... quello che deve essere un esperto, veramente un

esperto».
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6.7 Testimonianza di Mario Rinaldi

Periodo: 1964/2001
Proprieta: Rumianca S.p.a. - SIR Rumianca — ANIC — Enichem — Tessenderlo

Fonte: colloquio e video intervista diretta realizzati il 29/09/2011 a Pieve Vergonte

Periodo di lavoro e ruolo di Mario

Mario Rinaldi inizio a lavorare alla Rumianca nel 1964, all'eta di 20 anni, dapprima come esterno

assunto tramite una ditta appaltatrice e poi come dipendente diretto (1969/2001).
Ricordi: Circolo ricreativo e assistenza agli operai

Camminando verso 'auto in Piazza Massari, Mario mi mostra con un certo orgoglio I'edificio
costruito nel 1939 per accogliere il cinema teatro Rumianca e 1'Albergo Rumianca. Il palazzo oggi

ospita il teatro comunale, la biblioteca comunale e un bar ristorante.

Indicando I'entrata del Cine-teatro racconta che sino al 1970 la societa Rumianca vi organizzava la

distribuzione di regali natalizi ai figli dei lavoratori.

Sempre sino agli anni '70 la Rumianca mise a disposizione un pullman con l'autista per il trasporto
quotidiano alle scuole di Domodossola di tutti i bambini del paese.

Una nota di ringraziamento del Sindaco alla direzione dello stabilimento, conservata nel Archivo

321

Comunale **', colloca I'inizio del servizio di autotrasporto all'ottobre 1948.

Accanto all'edificio un tempo c'erano dei giardinetti e anche un campo da tennis prima riservato ai

dirigenti dello stabilimento e poi dato in gestione e aperto al pubblico.
Ci0 che ¢ rimasto dello stabilimento

Mario
«Prima si arrivava a circa 1000, 1100 operai, adesso sono ... senza l'indotto ... adesso sono 120 si e

no. Sono rimati due reparti, prima di reparti ce n'erano tanti».

Mario ricorda che il reparto fertilizzanti, dove si producevano PNK e verde rame, riforniva di
prodotti agricoli tutta la nazione. Il declino del reparto fu segnato dal ridimensionamento della

produzione passata da annuale e semestrale.

321 ACPV, 1948 cartella 45, Agricoltura Industria Commercio
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Lo stabilimento ai tempi di Mario

Nel parcheggio prospiciente all'angolo Sud-Ovest di Tessenderlo Italia, Mario, munito di una
cartina dello stabilimento datata 2007, indica dove erano collocati i vari impianti quando vi

lavorava.

Mario

«... Il cloralio non esiste piu ... faceva parte del DDT ... Il trattamento acque ... una volta era
cracking metano ... Tutta la cinta che dovrebbe essere di qua [indica ['area Sud-Est dell'attuale
stabilimento, ndr] era un deposito ... magazzini generali venivano chiamati, dove ci rifornivamo di

materiali».

Quando Mario lavorava, nell'area oggi da bonificare gestita da Syndial c'erano il reparto tetracloruro

di carbonio, la centrale termoelettrica (Nord-Est) e alcuni serbatoi.
Sicurezza e prevenzione

Mario

«Negli anni che sono venuto 10 qui avevamo ancora i pantaloni militari. Poi no, avevamo diritto a
due tute all'anno ... e a scarpe antinfortunistiche. Per le mascherine I'importante ¢ che si consegnava
un filtro esaurito ... cambiavano il filtro, se si rompeva una maschera si cambiava. Era il filtro che

cambiava perché la tenuta della maschera integrale ... si chiamavano maschere a musetto.

La formazione alla sicurezza, ndr] ¢ partita dopo gli anni '80, c'era informazione e si faceva
b

formazione alla sicurezza ... C'era anche prima ma ... [per, ndr] l'operaio c'era poca informazioney.

Le schede con 1 dati di sicurezza, fornite a Mario e agli altri lavoratori nel 1968, presentano 1

seguenti paragrafi informativi sulle sostanze chimiche:

Caratteristiche chimico-fisiche
Solubilita

Infiammabilita

Corrosivita

Reattivita

Stoccaggio e manipolazione
Materiali impiegabili

Mezzi protettivi

A S AT S

Sostanze adatte per estinzione incendi

10. Perdite e scarichi
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11. Nocivita e tossicita

12. Pronto soccorso

Nel paragrafo «Nocivita e tossicita» non sono presenti informazioni sulla cancerogenita della
sostanza. La legislazione italiana dell'epoca in termini di salute e sicurezza dei lavoratori, basata sui
D.P.R. n.547 (27/04/55) e n. 303 (19/03/56), non prevedeva I'obbligatorieta di questi dati al
contrario della direttiva europea 67/548 CEE del 27 giugno 1967.

Durante un colloquio precedente 1'intervista Mario racconta che dopo l'insediamento di Tessenderlo
gli operai sono stati informati e anche formati sul tema della sicurezza sul posto di lavoro.

Mario, che ha fatto parte del gruppo di operai addetti alla prevenzione e alla lotta antincendio, mi
mostra il testo di Guido Lavé Guida pratica all'antincendio (1998 EPC Editoria Professionale) alla

base della sua formazione.**

Un altro documento fornito dalla Tessenderlo perché potesse esercitare la sua funzione in modo
adeguato ¢ una copia del Decreto Legislativo 626/94 Misure per la tutela della salute e la sicurezza

dei lavoratori durante il lavoro.
Salario e contrattazione

Intervistatrice

«Negli anni '70 si era costituita una Commissione contro le nocivita»

Mario

«Si c'erano alcuni reparti ... in cui gli davano ... I'indennita per la nocivita ... Non tutti i reparti la
davano ... c'erano reparti come ad esempio il tetracloruro di carbonio, I'Elettrolisi, il cracking
metano ... e c'era l'acido solforico. Dopo I'80 sono stati assorbiti tutti in un forfettario ... c'era una

percentuale un po' a tutti».

Da quando Mario divento dipendente diretto (1969), alla Rumianca si entrava solo firmando il

Contratto nazionale dei chimici.

Mario
«Dal '70 abbiamo ottenuto la tredicesima ... Anche la quattordicesima quella non mi ricordo di

preciso quando ... Dopodiché abbiamo ottenuto anche la mensay.

Dall'85 al '90 quando un operaio lasciava il posto di lavoro poteva chiedere di essere sostituito con

un parente prossimo.

322 1l testo tratta di natura del fuoco, combustibili, sostanze e luoghi pericolosi, comburenti, esplosioni, classificazione
del rischio, estinguenti, pericolosita dei prodotti della combustione.
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Infortuni sul lavoro e operai malati

Mario
«Incidenti ne sono capitati ... ma le morti non sono venute, forse un paio che ... mi ricordo appena
appena ... Ma senno incidenti, proprio sul lavoro ... Di asfissia, soffocamento che mi ricordo io ce

n'e stato uno soloy.
«Ci possono essere ancora dei malati che sono a Pieve Vergonte pero ...».

Intervistatrice

«All'interno della fabbrica non tenevate molto conto di questi aspetti»

Mario
«No, ¢ perché non venivano nemmeno dichiarati ... Io ne ho visto morire uno morto d'infarto,

siamo sicuri che era infarto?

Se un famigliare veniva a dire che un proprio caro era morto a causa del lavoro la questione si

apriva, ma altrimenti il sindacato e gli operai non la consideravano all'ordine del giorno.

Intervistatrice
«Voi come operai percepivate la gravita della situazione, vi sentivate di lavorare in un luogo dove

c'era pericolo per la vostra sicurezza e la vostra vita o no?»

Mario
«... Praticamente qui i gas che si facevano ... non dove lavoravo io, ma poteva succedere da un'altra

parte, poteva venire il gas da quella parte presso il mio reparto».

Intervistatrice

«Tu ti ritieni fortunato a non esserti ammalato?»

«Eh certo che mi ritengo fortunato perché in qualsiasi stabilimento chimico non ¢ una cosa ... Poi

magari ero forse attento perché adoperavo le maschere, adoperavo i guanti».

Mario dice che all'epoca si pensava che i casi di cancro alla prostata fossero collegati allo
stabilimento, perod non sa se la gente lo vuole dire perché anche a Pieve Vergonte c'¢ un po' di

omerta su questi argomenti.
Dirigenza

Mario
«Sino al '69 ... c'era poco spazio per gli operai ... Si doveva sempre chiedere il permesso per

entrare in ufficio ... Si doveva sempre prendere appuntamento per parlare con il caporeparto ...
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Sino al '"70».

Intervistatrice

«Ci sono stati dei grossi cambiamenti all'entrata dei nuovi proprietari?»

Mario

«C'erano delle condizioni che chi comprava, chi subentrava ... subentrava con quelle regole ...
come l'assunzione ... le categorie ... Volevano piu produzione sempre.

Poi gli impianti sono diventati automatizzati ... negli anni '77-'80. Essere automatizzati voleva dire
che si faceva piu produzione, c'era piu sicurezza anche — non voglio dire di no — ma meno operai,

meno lavoroy.
Rapporti tra operai

Mario
«La solidarieta [tra operai, ndr] c'¢ sempre stata ... I crumiri ci sono stati nel '69, dopo no ...

L'occupazione di fabbrica nel '69 ... ¢ stata un po' critica e anche pericolosay.
Sindacato

Nel '70 in fabbrica erano presenti CGIL, CISL e UIL e la sigla piu forte, sino al 2000, ¢ stata la
CGIL.

Intervistatrice

«Il sindacato aveva un ruolo importante quando si contrattava?»

Mario

«Dal "70 in poi avevamo il Consiglio di fabbrica ...venivano ascoltati, si facevano delle riunioni, si
discuteva e alcune volte si otteneva, alcune volte no ...

Dopo gli anni '70 si ¢ ottenuto ... gli indumenti di lavoro, guanti e attrezzature varie per 'operaio ...
che prima erano un po' ... bisognava arrangiarsi ... Qui si lavorava tanto con le maschere ... Dopo

no pero!»
Rapporti con la Comunita esterna

Mario
«Qui c'erano due camini, li per esempio c'era un reattore [zona Sud-Ovest della Tessenderlo ndr]
che quando andava in pressione tremavano i vetri qui. Perd non ¢ mai successo niente ... Era come

la sirena, che prima eravamo abituati notte e giorno ... ¢ adesso invece si sente ogni tanto ...

Dagli anni '60, '70 e anche un po' piu tardi ancora le ragazze che andavano a lavorare ... a prendere

www.iskralab.it 143


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

il treno ... arrivavano dalla mensa in poi e si mettevano a correre ... perché c'era un camino che
buttava fuori acido ... e si bucavano ... le gonne, gli ombrelli ... Negli anni '80-'85 ci sono state le

modifiche degli impianti».
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6.8 Testimonianze di Ugo Medali, Claudio Picchetti, Danilo Rolandi

Periodo: 1966/2004
Proprieta: SIR Rumianca — ANIC — Enichem — Tessenderlo

Fonte: video intervista diretta realizzata il 27/03/2012 a Pieve Vergonte

Periodo di lavoro e ruolo

Ugo Medali, ¢ il piu vecchio del gruppo (1946), viene assunto nel novembre 1966 come elettricista
ed elettromeccanico e inizia subito a lavorare all'impianto termoelettrico «dove si produceva energia
elettrica con una turbina a vapore, con un impianto che era abbastanza importante per l'epoca ...
Fino al 1966-62 I'impianto viaggiava solo a ciclo stagionale ... 1 dipendenti di questo impianto una
buona parte erano stagionali, venivano licenziati e riassunti, perd venivano sempre riconfermati gli
stessi ...». Questo perché le centrali elettriche della Rumianca fornivano energia solo nel periodo di
ottobre-aprile. Dopo la chiusura della centrale termoelettrica, avvenuta negli anni '70, Ugo si €
occupato di manutenzione e di distribuzione di energia sino alla pensione (2003). I genitori di Ugo
provenivano dall'abitato di Quarazza sommerso dalle acque dell'Anza per creare l'invaso della

centrale idroelettrica di Ceppo Morelli.

Danilo Rolandi (1948) ha iniziato a lavorare nel 1970-71 come addetto di un'industria di Firenze
entrata in Rumianca per il rifacimento degli impianti elettrici e di produzione. Nel 1973 diventa
dipendente diretto con la qualifica di impiegato elettricista. Lavora prima presso la centrale di

conversione € poi, fino alla pensione (2004), presso la centrale idroelettrica di Megolo.

Claudio Picchetti (1952) entra in Rumianca nel settembre del 1973. Dopo avere lavorato 5-6 mesi in
giornata, passa al turno nel reparto conversione dove rimane sino alla pensione (2004). Il reparto
conversione «era un centro di controllo dei servizi dotato di 2 grosse convertitrici che producevano

corrente continua» per alimentare tutti gli impianti dello stabilimento.
Ricordi sul momento di massima espansione della Rumianca

Claudio

«Quando siamo entrati nel '73, no nel '72, penso che sia stato il massimo dell'espansione dello
stabilimento ... perché nel '73 ... erano ancora in funzione le terre perd non c'era tutta la

produzioney.
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Ugo

«Si perché si ¢ raggiunto quel numero li record tra operai e imprese, era un numero importante 1200

persone pero non ¢ durato per moltoy.
Claudio

«Per0 una cosa, per quel poco che ho visto 1o non era bel vedere lo stabilimento a quei tempi ¢h ...

era bello entrare all'Elettrolisi, ma c'erano dei reparti ragazzi!».
Ugo

«L'impianto della termo-elettrica era il primo in Italia e produceva 12,5 MW ... quando ¢ andato in
esercizio ¢ venuta la Rai ... perd non so dirti in che trasmissione ... perché io la televisione 'ho

comprata nel 1968 quindi 10 anni dopo».
La tentata chiusura della centrale termoelettrica nel 1975

Danilo

«Nel 1975 gli operai che lavoravano in termo-elettrica telefonavano, e io lavoravo in centrale di
conversione, ¢ dicevano “non fermare perché altrimenti veniamo licenziati”. Quel mattino che era il
giorno in cui dovevano fermare l'impianto, gli operai si erano rifiutati di fermare la centrale. Il mio
superiore dal punto di ricevimento mi dice “... se non fermano loro apri te cosi sono obbligati a
fermare”. Al che 10 gli ho detto “guardi, vada fuori lei, il bottone € quello, lei schiaccia quello ...

l'impianto si ferma e gli operai che sono 1a sulla coscienza 1i ha lei se li licenziano™.

E cosi avveniva un po' anche per gli altri impianti, mi ricordo il fosfammonio, che faceva la
produzione di un fertilizzante che era il migliore di tutto il mondo. Noi nella posizione della centrale
di conversione dove si gestivano tutti 1 servizi, sia aria, acqua, energia elettrica ... oltre a uscire
sull'impianto in manutenzione, ... da li noi ci accorgevamo perché dicevano “la prossima settimana
si ferma quell'impianto e non va piu in servizio. Era un po' come togliere un dente ... voleva dire
che da 1800 si andava giu a 800, 600 ... Sebbene poi I'evoluzione all'interno della fabbrica con
I'avvento dell'automazione, con tutti i nuovi sistemi di sicurezza, la vita lavorativa era migliorata,
gli operai non mangiavano piu puzza, andavano sull'impianto con una maggiore sicurezza senza la
paura di ricevere qualche spruzzata d'acido o di qualche pompa che scoppiava. Siamo arrivati alle
pompe a trascinamento magnetico che non c'erano piu perdite e non inquinavano piu, voleva dire
che le maschere non servivano piu, diciamo, quando si usciva era solo una sicurezza averle appese.
I guanti, il casco, gli occhiali erano tutte cose che quando si usciva bisognava avere addosso. Pero il

rischio calava ... a parte che sono calati anche gli impianti, piano piano sono rimasti due impianti,
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hanno fermato il tetra, il fosfammonio, I'ammoniaca , il cracking, 1'ossalico, il formico, il DDT poi».
Claudio

«II solforicoy.

Danilo

«E' rimasto l'impianto di Elettrolisi, il cloro-soda e il monocloro, basta finita li».
Il reparto centrale di conversione
Ugo

«Nel mio reparto c'era un capoturno, un direttore di caldaia cosi volgarmente un fuochista, un
turbinista che si occupava sia della turbina, che del generatore e un addetto al ciclo termico e poi un
aiutante ... che era un po' lo sguattero. Pero 1'impianto se non ci davano disposizione di aumentare o
diminuire di carico, potevamo andare li 8 ore e andava tutto in automatico. Qualora c'era una
diminuzione di produzione, per esempio da 12.500 kW si scendeva per un'esigenza dello
stabilimento a 9000, diciamo che a manovre di quel genere li I'impianto rispondeva gia in

automatico».

Passaggio all'Enichem

Claudio

«Non abbiamo avuto grandissimi problemi secondo me».
Ugo

«Voglio fare una battuta [sorride, ndr] ... Ci han trattato come un bue in un mercato, sai cosa fa il
bue in un mercato? Il proprietario del bue va la e dietro a lui ci sono 1 due contraenti “vendilo a
me”, continua ad essere acquistato e venduto anche 2 o 3 volte durante tutta 1'esposizione della fiera
e lui lo ignora completamente e quindi noi eravamo la stessa cosa. Ci siamo trovati
improvvisamente dipendenti dell'Enichem senza poi che nessuno ci aveva comunicato che era in
fase di trattativa, almeno 10 non sapevo niente ... Ce lo hanno comunicato poi con un assemblea 1
sindacati e han detto guardate che noi ... dal primo aprile 1983 [ /982, ndr] saremo dipendenti
dell'ANIC. Poi successivamente ci hanno di nuovo acquistato e rivenduto, facevamo un passaggio
diretto dalla sera alla mattina ... Poi nell'ultimo periodo quando siamo passati sotto la
multinazionale belga ... li abbiamo addirittura fatto non un passaggio diretto Enichem Synthesis
Tessenderlo, ma addirittura siamo stati dipendenti per 24 ore di una ditta che si chiamava Daffara

[Seffara S.r.l., ndr] ... Non so per quale vicenda burocratica non era possibile fare un passaggio
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direttamente a Tessenderlo Italia ... Almeno ogni 2, 3 anni si cambiava nome ... probabilmente

anche per ragioni fiscali, penso ...».
Periodo Enimont
Ugo

«... non so adesso che anno [/988, ndr] ¢ ... c'¢ stato il matrimonio tra la chimica privata e pubblica
... e noi eravamo in Enimont, vero? ... In quel periodo 1i noi eravamo gia sulla griglia dei dubbi, ma
forse ci licenzieranno, forse ci metteranno in cassa integrazione pero non era preoccupante come

oggi giorno ...

Claudio

«Si, abbiamo avuto tante volte pauray.
Ugo

«A questo punto ci arriva la comunicazione che Enimont ha messo dentro anche lo stabilimento di
Pieve Vergonte e ... ci ha coniugato insieme alla Montedison di Villadossola ... e li € iniziato un
travaso di dipendenti ... da Montedison verso Pieve Vergonte. Ogni volta che c¢i mancava qualcuno
perché qualcuno andava in pensione attingevano da li. E hanno diminuito, hanno portato molto
personale, molto ... intendo 30-40 persone, da Villadossola ... E poi ¢'¢ stato il divorzio ... e poi
addirittura ¢ venuto fuori il periodo di tangentopoli ... Ma noi, come ripeto, eravamo un bue in un
mercato, continuavano ad acquistarci e venderci poi non cambiava nulla ... pero non ci € mai
mancato prima una Lira e dopo un Euro. Cio¢ non abbiamo subito danni economici perché era un

passaggio diretto in cui si mantenevano tutti i requisiti ... maturati in periodo precedente.

Posso dire che il trattamento nella chimica pubblica era migliore, perché siamo stati ANIC almeno
un anno, era migliore sotto l'aspetto sociale che non la Rumianca che ci stava ormai

dismettendo ...».
Sicurezza e prevenzione
Ugo

«Noi la sicurezza, non so come la possiamo intendere, ci davano del vestiario, se avevamo bisogno

di un paio di scarpe antinfortunistiche grosso modo ce le fornivano ...»
Intervistatrice

«Subito da quando ¢ entrato o piu avanti?»
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Ugo

«Come sono entrato l'unica cosa che davano durante I'anno era una tuta ... pero chi lavorava
nell'impianto chimico se aveva bisogno una maschera o qualcosa gia lo davano a quei tempi ... Ad
esempio agli inizi non avevamo un casco, nessuno aveva un casco ... Poi mi sembra che nel 1980,
circa, hanno distribuito a tutti 1 dipendenti un casco con preghiera che ogni volta si girava su un
impianto bisognava indossarlo, cio che poi grosso modo era un po' un disturbo portarci un casco,
bisogna anche dire che non era poi sempre osservato ... Avevamo una scheda personale dove
veniva registrato tutto cio che fornivano. Ultimamente ci hanno dato addirittura delle giacche, delle

belle giacche»

Danilo [rivolto a Ugo, ndr]

«Guarda che gia prima con ANIC avevamo l'impermeabile estivo, invernale.
Claudio

«Con il passaggio al pubblico ¢ cambiato tutto ... man mano che passava il tempo, se ci pensate,
aumentavano le procedure che dovevamo rispettare, le norme, la giornata che si andava fare
formazione. Nel caso nostro particolare [di impiegati nel reparto conversione, ndr] quell'armadietto
con l'autorespiratore ¢ sempre stato la appeso, mai nessuno ce lo ha fatto indossare fino agli anni

'90y.
Danilo

«Prima quando si usciva a lavorare sull'impianto prima non avevamo bisogno di nessun permesso,
poi sono arrivati i “permessi gialli”, che bisognava firmare che veniva eseguito il lavoro in
sicurezza. Veniva l'ufficio sicurezza a controllare se erano tutte apposto le protezioni indicate dal

capoturnoy.
Ugo
«Pero penso che queste disposizioni venivano anche imposte».

Danilo

«Mi ricordo ancora quando ¢ arrivata la protezione dell'udito che si era obbligato, in certi impianti

che superavano 1 90 Decibel a portare le cuffiey.
Claudio
«Quando siamo passati all' ANIC ¢ arrivato anche il dottore che ci ha fatto le lastre ... In effetti noi

abbiamo sempre avuto a disposizione la sala medica ... l'infermeriay.
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Ugo

«C'era un'infermiera a tempo pieno e i rischi a cui ci potevamo esporre erano quelli di avere una
fuga di gas, in modo particolare di cloro che ¢ un gas asfissiante, e quindi ogni tanto qualcuno che

veniva un po' disturbato, intossicato».

Danilo

«Ma piu che 1 gas erano gli acidi ... che bruciavano».

Ugo

«C'era da stare molto attenti agli occhi perché spruzzi di acidi ...».
Danilo

«Se ti ricordi le donne che andavano a prendere il treno al mattino ... che andavano a Ornavasso, ce
n'erano tante negli anni '50-'60 persone che passavano e specialmente le donne, quando sono uscite
le calze di naylon noh, quando passavano sotto 'acido solforico, fumava il camino e c'era il tempo

umido, arrivavano in stazione € avevano nelle calze dei buchi cosi».
Sorridono tutti.
Ugo

«Jo mi ricordo, nel 1958 ... siccome c'¢ il viale della Stazione e bisognava passare di li e c'erano
impianti in esercizio a destra e impianti a sinistra. Allora i fumi erano davvero ... nauseabondi ... e
quindi arriva gente a mezzo ferrovia ... perché veniva qui a trovare un parente o per turismo ... di
aver visto gente che si portava un fazzoletto al naso e cercare di percorrere il viale [ mima con le
mani il concetto di modi spediti, ndr] velocemente perché proprio sentiva un odore che disturbava,

mentre noi eravamo un po' piu abituati. lo andavo a scuola e passavo di 1i tutti i giorni ...».
Claudio

«Sempre per la sicurezza quando siamo passati ad ANIC ci hanno dato la maschera che prima non

avevamo ... la maschera anti-gas».
Ugo

«Quella maschera li era proprio una maschera professionale ... una maschera integrale tutta ben
trattenuta dietro al capo e davanti a seconda della tipologia di gas gli avvitavi il filtro assorbente ...

Io durante la mia vita lavorativa non ho mai dovuto indossarla, ho avuto un caso dove abbiamo
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visto un po' di cloro che bisognava certamente fuggire e anche ammoniaca ... perd non piu di tanto.
E 1i avevamo le istruzioni per come comportarci in caso di fuga di gas. Dovevamo guardare una

bandiera, la manica a vento ... per non andare contro vento e sfuggire alla nube tossica».
Claudio

«Col passare del tempo certamente le cose cambiavano, a livello personale cambiava anche
I'ambiente probabilmente anche i meccanismi che venivano attuati per evitare le fughe di cloro
funzionavano salvo dei casi di fuori servizio che sentivi un pochettino ... adesso non so bene cosa
accadesse al cloro liquido, perod tutto sommato ... Io il cloro I'ho visto 2 volte fuori erano gli anni
"75-"76 ... con tutta questa nebbia verde bassa. Dopo ne ho sentito parlare una volta o due di casi».
Claudio cita il caso di fuori servizio che provoco dei problemi all'operaio Martinelli e il caso di 2-3

operai, sempre dell'Elettrolisi, portati in infermeria.
Ugo

«Nei periodi precedenti che io ho lavorato, ho sentito qualcuno, perché questo impianto di De Nora
iniziato nel 1958 evidentemente anche il personale non era molto preparato, probabilmente qualche
fuga di cloro la si poteva anche evitare ... e mi dicevano “ah guarda non passava settimana che uno,
due o tre persone dovevano andare in infermeria perché avevano aspirato del cloro ... gli mettevano

poi la mascherina e con un po' di ossigeno ripulivano tutto”.
Infortuni sul lavoro e morti di amianto

Intervistatrice

«Ricordate operai morti giovani o anziani di cancro?»
Claudio

«No, 10 non ne conosco ... ma ci saranno di sicuro.

Ugo

«I1 De Luciay.

Danilo

«Solo uno [indica 1 con il pollice, ndr] al DDT che ¢ morto di cancro, il capo reparto ».
Ugo

«De Marco e subito dopo nello stesso anno ...».

Danilo
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«Ma non a causa del DDT, gha gnu' un tumur al fegato [dialettale: gli e venuto un tumore al fegato,

ndr]».

Danilo non concorda con l'intervistatrice sul fatto che il cancro al fegato possa essere collegato alle
sostanze trattate nello stabilimento. Claudio precisa che gli operai non sapevano che fossero
cancerogene e dice a Danilo che non avevano mai valutato queste cose per cui non si possono

escludere.
Danilo

«Ecco come voglio dire I'amianto, qui c'era un impresa addetta all'amianto, son morti tutti di

tumore. Devi sapere che tutti gli impianti, come possiamo spiegargli ...».
Claudio

«La coibentazione termica da noi era stata massiccia ... c'erano dei reparti che erano delle caldaie
perché il processo richiedeva che il procedimento avvenisse con il calore, che aveva degli spessori

cosi di amianto».

Ugo

«Da noi l'amianto era un impasto ... veramente amianto».
Claudio

«Per0 non si sapeva! Noi abbiamo saputo dell'amianto o quando non c'era piu o quando ¢ arrivato il

discorso dei benefici».
Ugo

«... L'amianto ¢ stato bandito 1'uso dal 1992 ... ora non ¢ che nel 1992 e 6 mesi dopo non esisteva
piu [rello stabilimento chimico, ndr], han lasciato tutte le cose come stavano solo che hanno messo

nuovi prodotti a coibentarey.
Intervistatrice

«Quindi sotto ci dovrebbe ancora essere?»
Ugo

«Ancora adesso se vai ci sono dei tubi coibentati di amianto, sono li basta non toccarli ... Io mi
ricordo 1'acido solforico in particolare aveva questi gas che giravano a 300 gradi. Venivano isolate
queste torri con delle coppelle di amianto che avevano una dimensione un po' come le piastrelle ed

erano spessi 7-8 centimetri. A sentir loro dicevano che era imianto quasi puro ... Veniva composto
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tutto in giro e poi sopra veniva rivestito. Durante le manutenzioni annuali ... intendevano togliere
qualcosa, andavano la toglievano questo coibente ... i0 ho visto persone andare a togliere questo

amianto sprovviste di una banalissima mascherina di quelle che te ne danno 10 con 1 Euro».
Danilo

«Vicino al ... c'era il magazzino dell'amianto e gli uperari che navan la sitas giu perché gheva mia
la spuzza [dialettale: gli operai che andavano la a sedersi perché non c'era la puzza, ndr] in mezzo

all'amianto a mangiare».
Claudio

«Noi che siamo nati e vissuti qui abbiamo sempre convissuto con questo problema, non abbiamo
mai voluto vedere, ma non perché ... lo contrabbandavamo con qualcos'altro no ... noi non lo

abbiamo mai visto il problema e credo in generale.
Danilo

«I1 DDT, glielo 1'ho detto anche a Stoto [il regista del documentario “Fuori le mura”, ndr], quando
sono entrato, c'erano ancora i carrelli di essiccazione sopra i telai, io ho visto 1'operaio che allargava
il DDT sopra il telaio a farlo essiccare e dall'altra parte mangiava il panino. E' morto a 84 anni, non

so piu di che cosa mah ...».

Intervistatrice

«Le persone che occupavano dei lavori che prevedevano I'uso di amianto erano del posto?»
Claudio

«Erano due fratelli napoletani che abitavano a Vogognay.

Ugo

«Sono ditte in appalto ... c'era anche la Riva Mariani, una grossa ditta di coibentazioni che ¢ quella
che ha coibentato il nuovo impianto del monocloro toluene. La Riva Mariani mi parlavano che era

una ditta che aveva 700-800 dipendenti».
Danilo

«Quando ¢ morto mio zio, il Candido, un tumore al cervello lo portano a Novara, va sotto

operazione ... autopsia, chiedono a mia zia:
“Ma scusi signora suo marito ha lavorato in una fabbrica di amianto?”

“Mah ha sempre fatto il meccanico, il tubista, perché?”
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“Perché ha i polmoni pieni ...”

Ma lui non ha mai lavorato con l'amianto ... a parte che magari quando andava a svuotare i tubi ...».
Danilo conferma all'intervistatrice che anche suo zio lavorava in Rumianca.

Intervistatrice

«Quali erano secondo voi i reparti peggiori?»

Claudio

«Fosfammonio, terre ...».

Ugo

«Prodotti agricoli, tetracloruro di carbonio era un po' nocivo».

Intervistatrice

«Voi sapevate all'epoca che il tetracloruro € un possibile cancerogeno e il benzene ¢ un

cancerogeno?»

Tutti rispondono di no e Claudio aggiunge che «si andava a nasoy.

Intervistatrice

«V1 hanno mai fornito delle schede sugli agenti chimici?»

Claudio

«Le schede ce le ha fornite Enichem ... che poi non si capiva nulla perché dovevi essere ...».
Ugo

«Bisogna anche ricordare che gia da allora la salute veniva monetizzata, nel senso che c'erano tre
categorie di nocivita ... e quindi ... se eri destinato a lavorare su impianto che c'era il nocivo di 1°

categoria per quanto riguarda la salute non conoscevi quali risultati ... perd ti pagavanoy.
Claudio

«Noi abbiamo sempre visto la pericolosita della fabbrica sotto altri aspetti. Una domenica con
Broglio ... ci siamo messi [a contare i lavoratori morti, ndr] ricordati da lui e molti ricordati da me.
Ne abbiamo contati 64, probabilmente sbagliando, morti in fabbrica ... ma non erano morti legati
[alle sostanze chimiche, ndr], la gran parte erano fulminati elettricamente ... incidenti meccanici 1
piu disparati, quelli che sono finiti sotto il fosfammonio ... Tretto con la saldatrice ... fulminati ce

ne sono un'infinitay.
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Ugo

«lo ricordo, probabilmente questo incidente & avvenuto subito dopo la guerra ... che son morte due

persone ... perché hanno respirato ossido di carbonio».
Claudio

«Un Cotroneo era morto che andava a fare 1 bisogni ... in effetti invece di andare al gabinetto,
perché non tutti i reparti avevano il gabinetto, alzava la copertina e li c'era la ... roggia che passava,
c'¢ stata un'esalazione e I'hanno trovato li cosi. Pero vedi erano sempre tutti questi incidenti

traumatici, io non sono neanche a conoscenza se qualcuno poi ¢ morto a causa dello stabilimento».
Ugo

«C'era un addetto che ¢ rimasto con la testa mozzata da una ruota ... era andato a fare una
lubrificazione a qualcosa alle 2 dopo la mezzanotte, probabilmente colpito da un malore ... c'era
una ruota ... una razza di quella ruota gli ¢ arrivata addosso e gli ha tagliato la testa ... e andava

molto lenta, aveva tutto il tempo di sottrarsi ... Molte cose sono di errore umano.
Si sviluppa una breve discussione sulle modalita della morte dell'operaio Trapani.
Danilo

«Il reparto piu schifoso, mio padre diceva la Krebbs, 1 monta bagni dove [lavoravano, ndr] le donne.
C'¢ questa qui la Piatti che ha passato i novantanni gia ed ¢ ancora viva. C'era una squadra di donne

che facevano degli impasti ...»
Claudio

«Per non fare uscire il cloro non c'erano i teli di plastica e andavano a sigillarli con il mastice, se

non ricordo male ... ed era un continuoy.

Danilo racconta che la prima volta che si era recato alla sala Krebbs per una manutenzione le 12
donne lo accolsero per farle una specie di rito di iniziazione con la grafite e lui spaventato, anche
per via del loro aspetto (erano vestite di stracci e somigliavano a delle streghe), aveva saltato 2 celle

per mettersi in fuga.
Danilo
«Vivevano in un ambiente infernale per questo facevano dalle 7 alle 13».

Ugo racconta degli episodi per dimostrare la condizione di incoscienza degli operai. Un operaio che
lavorava sul mini impianto sperimentale di fotoclorurazione, in periodo Enichem, fece cadere una

buretta contenente toluene da cui si sviluppo un odore rimasto per quindici giorni nonostante
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lavaggi reiterati. Sembrava un odore di erba maciullata. Un giorno, nel 1993-'96, Ugo stava
accompagnando un signore venuto da Milano in un'area della fabbrica e questo, dopo avere visto i

serbatoi di benzene, gli chiese se sapesse che era altamente cancerogeno.
Claudio

«Prima durante 1'estate si entrava in stabilimento a lavorare, c'era sempre qualche impresa che aveva

bisogno di qualche ragazzino».
Danilo

«Perché ci facevano il libretto a 14 [anni, ndr] perché se lo avessero fatto a 12 si andava anche a 12.

Le vacanze erano li éhy.
Claudio

«Non so oggi, se dovessi ricapitare, non so io ... anche solo in fondo all'ossalico ... se accetterei

ancora.
Danilo

«L'ossalico quando respiravi ... io non potevo, mi cuoceva la pelle».
Claudio

«Beh noi siamo cresciuti cosi ...».

Ugo racconta che 1 suoi vecchi colleghi di lavoro gli parlarono di un impianto chiamato 7oxin,
vicino a quello dell'acido solforico. «Era un prodotto che chi andava a lavorare lo assorbiva sulla
pelle e aveva un odore cosi, mah un odore, poteva fare anche 5 docce prima di andare a casa e uno
non riusciva a togliere questo odore ... Quando un operaio saliva sul treno ... come si sedeva, gli
altri viaggiatori che non conoscevano la problematica, sentivano questo odore si alzavano e
andavano via ... questi poveretti si erano ben fatta la doccia. Questo io I'ho sentito dire, non 1'ho

vistoy.
Claudio

«Mica tanto perché anche quelli che lavoravano al tetra quando andavamo a giocare a biliardino,
imparagonabile a quello che raccontavano [del 7oxin], perd quando noi andavamo a giocare a
biliardino solo a muovere le boccette ... lo sentivi €¢h ... A giocare a calcio balilla li sentivi quelli

del tetra, gli usciva dai pori questo odore.

Danilo racconta che nel 1972 vennero chiamati da Firenze una quindicina di operai a montare le

cabine dei nuovi impianti. Una volta scesi dal treno e annusata l'aria, chiesero se dovevano lavorare
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li e alla risposta affermativa di Danilo, in otto risalirono sul treno e se ne andarono.
Gl effetti delle produzioni in paese

Ugo

«Anche chi viveva all'esterno dello stabilimento ... non ¢ che non conosceva gli odori»

Danilo dice che era raro che si sentissero odori in paese perché la corrente d'aria viaggiava sul Toce.
Ugo dice che quando ancora non lavorava alla Rumianca sentiva la puzza in frazione la Villa
quando cambiava il tempo. «Poi le piogge acide c'erano perché non c'era a casa una barriera di ferro

che era aggredita dalla ruggine ... quelle erano piogge acide».
Danilo

«Abbiamo le foto di quando c'era il campo sportivo sotto a dove c¢'¢ la termoelettrica ... quando
giocava mio nonno, abbiamo le foto, vedevi che usciva il fumo delle ceneri, c'era il deposito delle

ceneri di pirite vicino al campo ... Quando arrivavano le squadre da Omegna e dagli altri paesi ...».
Claudio

«Noi abbiamo dovuto difendere la fabbrica dagli esterni anche solo per la polvere rossa ... a partire
dall'infermeria andare in giu ... Per noi era ruggine ... Anche perché poi veniva messa sui carri e

mandata a fondere, 'ultima volta andava in Austria mi sembray.
Claudio

«Per l'esterno c'¢ da dire una cosa sulla sicurezza, che ¢ arrivata molto tardivamente [ dopo

l'intervento di Ronchi, ndr]».

Per i lavoratori I'emissione di fumi della Rumianca era simile a quella di altre fabbriche come la

Sisma. In passato c'era da preoccuparsi per i fumi, ma ora no perché ¢ solo vapore acqueo.
Danilo

«... Il fumo ... lo faceva l'acido solforico, basta ... Il tetra, che veniva fuori una nebbia che non si sa,
i0 quando sono andato giu da qui del reparto c'era il sole, di 1a c'era la nebbia, dall'altra parte c'era la
zolfo liquido ...».

Ugo

«Di gia che parlate di acido solforico, vi ricordate quella fuga, c'era ancora l'ingegner Sacchetti,
avevano letto male un livello sul serbatoio e c'¢ stata una reazione ... ha fatto un fumo bianco che

ha investito un po' il paese».
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Rapporti tra operai e operai e impiegati»
Danilo

«Noi tra operai stavamo in buoni rapporti ... Noi perlomeno che facevamo la manutenzione sugli
impianti ci chiamavano dai reparti che avevano un guasto. Quando arrivavamo sull'impianto
eravamo trattati bene, il capoturno, il capo impianto ci accompagnavano a farci vedere ... lo stesso

per i meccanici».

Intervistatrice

«Le persone con cui avete iniziato a lavorare erano solidali? Vi aiutavano?»
Ugo

«Posso parlare del mio impianto, i0 mi sono trovato bene ... Io ho visto che prima del 1969 c'era
una divisione netta nella societa tra dipendenti impiegati e dipendenti operai ... li c'era proprio una

divisione di classe».

Ugo, a differenza di Danilo e Claudio, ¢ stato assunto come operaio.
Claudio

«Ma anche economicamente c'era una differenza enorme».

Ugo

«... Po1 hanno fatto 1'unificazione delle categorie».

Intervistatrice

«Ricordate quando ¢ avvenuta questa unificazione negli anni '70?»
Claudio

«No piu avanti ...».

Danilo

«Nel 1973 io sono stato assunto come impiegato di 3° categoriay.
Claudio

«Era importantissimo ¢h! ... come impiegati avevamo diritto a 14 scatti di anzianita mentre gli
operai ne avevano 5. lo ricordo quando era stato firmato quell'accordo ... ricordo che era 14 e 5, il

buon senso era fare 8 € § ... era l'anno potrebbe essere '78, giu di li ».
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Ugo

«lo ricordo un po' c'era una gerarchia netta ».

Claudio

«C'era e si vedeva ancora il caporeparto come un qualche cosa fuori».
Ugo

«... Se il caporeparto segnalava ... un proprio operaio che ha combinato una cosa grave, lui lo
comunicava all'ufficio manodopera e poi il provvedimento disciplinare lo prendeva 1'ufficio
manodopera. Io ricordo casi che hanno dato 2-3 giorni di sospensione, la chiamata meno grave,
qualcuno lo avranno anche licenziato ... mentre altri per punizione li trasferivano in impianti dove

nessuno voleva stare ... nei peggiori».
Dirigenza
Claudio

«Ma, noi abbiamo sempre sentito parlare di grossi problemi precedenti, quando siamo entrati noi
abbiamo sempre avuto paura pero poi in effetti ... ogni volta le cose si sono appianate bene come
diceva Ugo prima. Non abbiamo mai perso un Euro di stipendio ... io ho fatto parte anche per un
anno del Consiglio di fabbrica, non abbiamo mai avuto una controparte sorda insomma, come a
volte si legge ... gli scontri ci sono stati insomma...»

Ugo

«In ogni impianto c'era un caporeparto, eravamo un po' sottoposti al carattere del caporeparto ...
C'erano dei reparti con dei caporeparto molto severi e io per esempio ho fatto due anni con un
signore, che poi ¢ andato in pensione ... era molto severo. Il caporeparto subentrante vedeva gia le

cose un po', un po' pitt moderne.
Claudio [rivolto a Ugo, ndr]

«Tu te lo ricordi uno sciopero fatto solo aziendale nostro per qualche problema? ... A me non

vengono in mentey.
Ugo

«Pero0 dei casi prima del 1969 ... Possiamo ricordare i casi in cui seduta stante hanno licenziato il

dottor Benedetto e il Bacchettay.

Intervistatrice
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«Nel periodo Enichem 1 direttori erano presenti, erano del posto?»
Claudio

«Con Enichem non abbiamo avuto i migliori direttori ... Se dobbiamo giudicare per le loro capacita

10 1i ho avuti primay.

Intervistatrice

«Questa gente conosceva la dimensione della vostra fabbrica?»
Claudio

«Prima di sicuro, dopo no ... arrivavano ... ».

Ugo

«L'ultimo [direttore, ndr]| dell'Eni ¢ stato quel sardo che veniva da Carlo Forte ... come si chiama ...

Iadevaia era una bravissima persona, ¢ gia morto».
Claudio

«Bravissimo, pero come direttore zero ¢h ... Poi abbiamo avuto per un gran periodo il nostro qua

come direttore ... il Sacchetti ... [che, ndr] era cresciuto quay.

Claudio ricorda la figura del direttore del personale Deda, di Domodossola, che gesti il passaggio
dello stabilimento da 1100 a 130 persone licenziando solo 2 persone. Negli anni '70 direttori e
capireparto erano davvero in gamba e tra questi spiccava l'ingegner Guatta, conosciuto come il
«padre del DDT». Secondo Claudio i capireparto, a differenza dei direttori che abitavano vicini allo
stabilimento, venivano scelti tra persone non del posto per motivi politici. Ugo parla della figura

dell'ultimo scienziato di rilievo presente alla Rumianca ovvero l'ingegner Margadonna.
Sindacato
Ugo

«Noi come Consiglio di fabbrica eravamo all'avanguardia nelle vertenze, non era un Consiglio di
fabbrica di pastetta. C'era dentro anche gente che andava anche a livello nazionale, mi pare che

Garino ... e Corda partecipavano alla stesura dei contratti nazionali dei chimici ...».
Claudio
«Oh abbiamo avuto il ministro del lavoro a Pieve ... Donat Cattiny.

Ugo
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«All'inizio che sono entrato io erano 3 i sindacalisti, benché il numero di operai era ... trai 900 e i
1000. Erano 3 i sindacati, uno per corrente, uno della CGIL come rappresentante a livello di
fabbrica, uno della Cisl e uno della UIL poi, dal ... 1970 in poi il ... consiglio di fabbrica, mi
sembra, era formato da, mi sembra, 12 persone. Quando sono entrato io nel 1966 c'era il triumviro
Ratto per la Uil, Torriani per la CGIL e Girondino per la Cisl e quelle facevano riferimento al

sindacato provinciale di Novaray.
Intervistatrice

«Si puo dire che dopo lo sciopero del '69 la CGIL era diventata piu importante all'interno dello

stabilimento perché contava piu sostegno da parte dei lavoratori?»
Claudio

«No, anzi ... Come numero di iscritti sicuramente e poi anche Torriani come figura, pero non ¢ che
il resto ... 10 direi che la componente che poi ha fatto la storia di quando siamo entrati noi ¢ stata la

UIL, credo ... Il discorso del '69 noi lo abbiamo piu che altro sentito raccontare».

Ugo tiene a precisare che i sindacalisti nominati in precedenza avevano probabilmente solo la

licenza elementare, non € come oggi che un operaio puo essere anche laureato.
Passaggio a Enichem e da Enichem a Tessenderlo

Intervistatrice

«Come operai avevate avvertito il fatto che la fabbrica veniva considerata una specie di peso morto

senza futuro?»
Danilo

«Noti la vedevamo senza futuro perché i reparti venivano chiusi ... Oggi noi sentiamo la chiusura

della fabbricay.
Ugo

«Quando non siamo passati da Enichimica Secondaria a Tessenderlo abbiamo visto proprio una ...
rivoluzione ... anche nel comportamento, nel rapporto, mi riferisco con i dirigenti. Sono arrivati

questi dirigenti belgi che ci hanno trattati non certamente beney.
Danilo
«Ci hanno dato degli asini ...».

Ugo
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«Questa gente ¢ venuta qui ... come se erano dei colonialisti ... E' chiaro che poi la cosa era
soggettiva perché poi il direttore che hanno mandato successivamente era una persona che sul piano

umano non era come il primo. Non era la volonta della ditta che aveva imposto un comportamento.
Danilo

«Quando il direttore ¢ venuto giu in produzione e fa:

“Che mestiere fa?”

“Faccio I'elettricista”

“Ma, solo I'elettricista? E no, un buon operaio deve sapere 5 mestieri guardi che lei non capisce

niente”y.
Ugo

«Quenon era cosi ... Poi volevo dirti anche un'altra cosa, il concetto di direzione che aveva
Tessenderlo. Io nella gestione né di Rumianca, di ANIC, poi Eni e via di seguito, 10 non ho mai
visto un direttore ... operare su un impianto. E' arrivata la Tessenderlo, il direttore I'ho visto andare
su un impianto a metterlo in marcia, s'¢ messo un grembiule azzurro anche lui che metteva in

servizio pompe, fermava pompe ... ve lo ricordate il Gruning?».

Danilo

«S1i, veniva giu a controllare i tempi alle 6.30».

Ugo

«Certamente noi il rapporto migliore lo abbiamo avuto con I'industria chimica pubblicay.
Intervistatrice

«Ai tempi dell'ANIC avete sentito 1'influsso della politica nella decisione di salvataggio del vostro

stabilimento?»
Danilo

«Anoi a quel tempo li sembrava che fossero stati i politici che avevano portato avanti il

salvataggio».

Claudio racconta che allora a Pieve Vergonte viveva un senatore della corrente di sinistra della
democrazia cristiana [ Fausto Del Ponte, ndr], per questo Donat Cattin, allora Ministro del Lavoro,

era venuto in paese. Dice poi che in effetti entrare in Enichem era sembrata un'anomalia.

Intervistatrice
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«E per Tessenderlo come fu il passaggio?».
Claudio

«A quei tempi i sapevamo di essere finiti sul mercato e avevamo tre ipotetici acquirenti la Caftaro,
il gruppo Radici e Tessenderlo e noi non sapevamo chi fosse Tessenderlo ... e tra i tre, se si poteva

tifare ... era forse il meno sperato dei concorrenti, si parlava bene di Radici ...».
DDT e trattamento delle acque

Discutendo del blocco della produzione del DDT imposto dal ministro Ronchi
Claudio

«Guatta [il padre del DDT, ndr] ... che era una persona splendida, a noi ce I'ha ben raccontata
giusta, non aveva mica avuto peli sulla lingua a raccontare che il metodo era quello: se non
funzionava, non andava bene si buttava via e se ne faceva un altro di prodotto ... Scaricavano nella
Marmazza. Il metodo era quello non ¢ che loro lo facevano perché erano cattivi o lo facevano di
notte di nascosto, quello li era il modo corretto di ... lavorare. Dopo dice che ... man mano che le
leggi diventavano piu restrittive loro sono sempre rimasti nella norma, sino ad arrivare negli ultimi
due anni ... a dover essere preso ad esempio nel mondo ... per come loro avevano fatto il secondo e

il terzo ... livello di sicurezza e che da li era diventato perfetto il reparto».

Guatta ribadiva che il DDT aveva salvato molte persone dalla malaria e riteneva che a Pieve

Vergonte non venisse piu prodotto perché il suo valore aggiunto era troppo basso.
Ugo

«Noi abbiamo iniziato dopo quel decreto Biondi a fare il trattamento delle acque che era
banalissimo, quando ... scaricavamo un prodotto acido ... lo inibivano con una base e quindi

mettevano un prodotto alcalino ...».

Nasce una discussione con l'intervistatrice a proposito della testimonianza dei fratelli Tagini.
Claudio Picchetti racconta che da ragazzi con Dario Tagini e altri, avevano fatto un buco nella

recinzione per entrare nelle Casermette allora usate come deposito di materiali e oggetti in disuso.
Claudio

«Era una miniera d'oro ¢h per noi bambini ... perché entrati alle Casermette c'erano bidoni con
polvere gialla, bidoni con polvere rossa, bidoni con polvere blu, c'era di tutto ... granulosa ... i
vecchi telefoni da cui rubare le calamite ... Tutto quello che usciva dalla stabilimento andava alle

Casermette, vi ricordate?»
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6.9 Testimonianza di Paolo Riva

Periodo: 1987/2012
Proprieta: Enichem — Tessenderlo

Fonte: video intervista diretta realizzata 1'11/01/2012 a Pieve Vergonte

Periodo lavorativo e ruolo di Paolo

«Jo sono qui dal 1987, ho iniziato nell'impianto di acido solforico come operatore, pattugliatore
esterno, poi nel tempo ho fatto il quadrista, il capo turno e dopo sono passato nel servizio sicurezza
nel 2003 e dal 2005 mi occupo dei servizi industriali e del #raining e collaudo delle attrezzature a

pressione. Sono responsabile della centrale termicay.
Sicurezza e prevenzione

Paolo

«Come in tutti gli stabilimenti chimici c'¢ stata un'evoluzione nel tempo, nel senso che questo
stabilimento ¢ dei primi anni del secolo scorso ... ed ¢ partito come stabilimento bellico e poi con
I'andare del tempo ha dovuto sottostare a diverse trasformazioni sia di produzione, sia normative di
leggi e di controlli. Diciamo che negli ultimi anni che i0 posso documentare perché sono stato qua,
la legislazione ha fatto diversi passi in avanti e noi siamo nella 334, che ¢ la legge dei grandi rischi,
e siamo gia soggetti di per sé€ a dei controlli molto piu accurati di tutti gli altri stabilimenti chimici
che ci sono nella nostra provincia sicuramente, ma anche in Piemonte non sono molti ...

Eni aveva una grossa struttura che riguardava la sicurezza, e anche con molte risorse ... nel
frattempo siamo passati a Tessenderlo. Tessenderlo € un gruppo belga, e abbiamo visto un certo tipo
di trasformazione di livello strutturale della sicurezza. Loro hanno a cuore, molto di piu rispetto a
noi, la sicurezza intesa come formazione dei lavoratori a tutto campo, nel senso che proprio i paesi
nordici non ¢ che adempiono soprattutto alla legge e basta, ma cercano anche di creare una certa
condivisione con quelli che lavorano. Quindi facciamo diversi incontri mensili riguardanti la
sicurezza e la formazione sia online, che fatta fisicamente con dei docenti a volte interni ¢ a volte

esterniy.

[A proposito di sicurezza ambientale]
«Siamo sempre controllati anche pit di quanto normalmente si fa perché dal 1996 siamo famosi per
la storia del DDT e quindi abbiamo parecchie visite ispettive di parecchi Enti, che anche solo per il

fatto di quello che ci portiamo dietro della bonifica siamo abbastanza famosi insommay.
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Dirigenza

Paolo

«Anche quella [/a dirigenza ndr] ¢ molto cambiata nel tempo perché noi siamo passati da essere
Enichem ... in cui c'era un certo tipo di dirigenza di tipo centralista a Milano e sul territorio c'era un
direttore e poi 1 capireparto e tutta una serie di personaggi, pero la dirigenza, la testa vera e propria
era a Milano. Poi siamo passati nel 1997, dopo la vicenda del DDT, questo stabilimento ¢ stato
venduto a una multinazionale belga e li, diciamo che sono cambiati spesso gli amministratori
delegati e tutti provenivano dal Belgio o da altre fabbriche della multinazionale, dall'Inghilterra.
Fino ad arrivare ultimamente ad un amministratore delegato e direttore legato al territorio, che ¢ uno
per la memoria storica, si € ritornati un po' al passato ...

I rapporti con la dirigenza sono stati molto pesanti nel periodo del 2007 quando, la dirigenza che
c'era a quei tempi italiana, aveva come compito la chiusura dello stabilimento, la dismissione e un
piano speculativo sulle centrali ...

Diciamo che in questo momento, anche se tutto il mondo va al contrario, noi stiamo andando molto

bene verso il pareggio di bilancio e verso nuovi investimenti».
Rapporti tra operai

Intervistatrice

«I rapporti tra operai si sono modificati da quando tu sei entrato nella ditta?»

Paolo

«I rapporti tra operai diciamo che si sono modificati come si ¢ modificata anche la societa. Nel
senso che prima la fabbrica era molto piu numerosa, si parlava di 600/800 persone, per poi scalare
alle 150 di adesso. E cambiata anche la cultura delle persone che lavorano oggi, nel senso che
quando sono entrato la maggior parte delle persone erano persone che venivano con un'istruzione di
base e non avevano una scolarizzazione elevata. Adesso tutti quelli che lavorano qua sono per forza
almeno diplomati se non laureati ... Per il resto non sono cambiati di molto i rapporti personali, nel
senso che ... non ci sono mai state delle grosse crisi sociali all'interno dello stabilimento, scontri tra

capiturno o operatori o capireparto. C'¢ sempre stata una certa intesa di vedute».

Intervistatrice

«Quando sei entrato negli anni '80 com'era la situazione?»

Paolo
«Negli anni '80 la situazione era ... peggiore di oggi sicuramente anche perché la tecnologia del

1987 non ¢ la tecnologia che c'¢ oggi quindi c'era anche molta pit manualita, molti meno controlli
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ADCS o DLC, molta meno automatizzazione e quindi c'era molto piu lavoro umano e quando il
lavoro € molto piu legato al fattore umano anche lo sbaglio quindi le anomalie o quello che poteva
succedere erano sicuramente piu frequenti di oggi ... Gli stessi impianti si sono ridotti a molto
meno della meta e sono stati eliminati dei prodotti tipo il benzene, sono stati eliminati degli impianti
l'acido solforico, il tetracloruro ... Sono rimasti unicamente 2 impianti e quindi di per sé ¢ anche

calato il discorso incidenti. Di incidenti negli ultimi anni non se ne sono mai avuti».
Sindacato

Intervistatrice

«Nel momenti critici c'e solidarieta?»

Paolo

«Nei momenti di crisi si. Diciamo che ¢ uno stabilimento tipico sindacalmente parlando. E' uno
stabilimento che non ha mai fatto delle grosse manifestazioni negli ultimi 25 anni se non quando era
veramente a rischio il futuro dello stabilimento. Allora in quel momento ... si € molto riunito nel
difenderlo e si ¢ riusciti anche a fare delle belle cose che hanno salvaguardato da alcune

speculazioni del passato».

Intervistatrice

«La situazione del sindacato da quando sei entrato a oggi».

Paolo

«Quando sono entrato c'erano 600 persone e c'era anche una societa diversa in cui il sindacato era
una vera e propria forza di lavoro e agiva sul “ricatto occupazionale” ... si poteva anche trovare la
quadra del discorso se si assumevano persone, cio¢ alcune cose si barattavano per il lavoro. Questo
anche prima di quando sono entrato io ... Io sono nel sindacato dal 1992, sono stato RSU, sono stato
Responsabile Sicurezza dal 1996 sino a 2 anni fa e sono adesso nella segreteria della Filc che ¢
provinciale.

Cos'e cambiato adesso? Sono cambiati 1 metodi con cui si fa sindacato ... Il sindacato adesso ¢
molto piu attento ad alcune tematiche che nell'87 sembravano inutili. La prima di tutte ¢ non
dividere mai il discorso esterno/interno dello stabilimento quindi noi cerchiamo sempre di
mantenere una credibilita con I'esterno tramite il nostro lavoro. Si fa fatica perché c'¢ molto
pregiudizio per chi lavora in una fabbrica chimica. Per alcuni, non sicuramente per cattiveria o

malafede, ma per ignoranza di quello che accade all'interno di una fabbrica chimica ..».
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Rapporti con la Comunita esterna

Paolo

«In passato sicuramente la gente di Pieve era la gente dello stabilimento, nel senso che lo
stabilimento ha popolato il paese e il paese viveva praticamente in simbiosi con lo stabilimento
quindi aveva la cadenza delle sirene che faceva da orologio e ognuno in famiglia, chi uno chi piu,
aveva qualcuno che lavorava qua dentro quindi era un po' la banca del paese. Con I'andare degli
anni, scemando 'occupazione e ricercando persone con una certa scolarizzazione, poi con il
movimento molto piu facilitato, tutti abbiamo la macchina ... si € cominciato ad avere molte piu
persone dal di fuori di Pieve Vergonte.

Quello che mantiene legato oggi Pieve Vergonte allo stabilimento ¢ comunque il fatto che questa ¢
un'area industriale, servita da 2 centrali idroelettriche, ed ¢ I'unica area di questo comune, 0 se non
l'unica una delle poche aree, che se ben gestita tra bonifica, mantenimento dell'energia elettrica al
servizio del sito industriale, anche nel futuro ... puo diventare un'area industriale dove si possono

insediare altri imprenditori ... ».

Intervistatrice
«Come si ¢ evoluto il rapporto con la gente dalle problematiche registrate negli anni passati a

0ggi?»

Paolo

«Adesso, tutto quello che noi facciamo qua, la gente di Pieve lo sa anche perché essendo nella 334,
siamo anche “obbligati”, ma ben venga essere obbligati, a fare un Comitato per il Piano di
emergenza esterno ... L'4llegato 5, che spiega cosa c'€ nello stabilimento e cosa si debba fare in
caso succeda un incidente, ¢ stato dato anche alla popolazione esterna ...

Le cose dalla meta degli anni '90 sicuramente sono andate verso ... da questa parte. Adesso molto di
piu, adesso c'¢ proprio un piano tra l'altro deve essere pubblico sul sito della Tessenderlo Italia,
quindi di facile divulgazione, ed ¢ stato fatto insieme alla Procura, le Forze di Polizia, 1 Carabinieri,
Comune, Provincia e tutto e dove ognuno ha il suo compito ...

[{ cittadini, ndr] sanno benissimo che ¢ rimasto ben poco dello stabilimento enorme e
potenzialmente pericoloso di molti anni fa, nel senso che negli ultimi anni con ultima la chiusura del
benzene siamo rimati con pochi impianti in marcia e diciamo che sarebbe quasi un peccato adesso,
che adesso le cose vanno bene, cercare di essere negativi su una cosa che funziona, rispetto a 50

anni, come avevo detto prima, di solo ricatto occupazionaley.

Paolo sviluppa il discorso sulle certificazioni che oggi le fabbriche chimiche devono seguire per
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legge e racconta di come sia stato difficile fare il sindacalista quando, negli ultimi anni, dalla
stampa locale sono piovuti attacchi privi di fondamento sulla fabbrica.

Racconta poi che, nonostante questi attacchi, nel 2007, quando si scese in strada per chiedere che la
fabbrica non chiudesse, la gente di Pieve manifesto la propria solidarieta ai lavoratori in modo

inatteso.
Ricordi e futuro

«Jo sono venuto qua che avevo quasi 23 anni ... ho passato piu tempo probabilmente qui che a casa
con la moglie e i figli quindi mi son fatto delle amicizie, ho avuto delle amicizie che sono durate
anche dopo il lavoro, ho avuto dei contatti umani e mi ha formato come persona, ... sia a livello
lavorativo, sia a livello, anche sociale, politico perché tutto quello che € successo qui probabilmente
se era uno stabilimento dove tutto era tranquillo, non mi avrebbe neanche messo di fronte a delle
situazioni che hanno creato in me tutta questa mia voglia di ... veder sempre un futuro per questo
stabilimento.

Come prima ti ho detto questo stabilimento secondo me puo avere un futuro ... strutturale in questo
territorio perché non ¢ che la chimica ¢ per forza associata a qualcosa di negativo. C'¢ la chimica
compatibile e la chimica che puo creare il futuro anche ambientale della nostra vita dunque le fue/
cell, le membrane per fare il cloro e la soda e tante altre possibilita in questo stabilimento una volta
bonificato con i servizi e con l'energia elettrica rinnovabile ... Questa produzione se la fai da

un'altra parte devi bruciare metano o ... idrocarburi ... inquinando molto di piu ... ».
Migliorie e bonifica

« ... L'Autorizzazione Integrata Ambientale obblighera questo stabilimento, entro il 2015, a
cambiare la tecnologia, cambiare la tecnologia significa andare nelle membrane ...

Il piano industriale che ha presentato 'azienda ¢ composto da tre cose importanti uno le concessioni
delle centrali elettriche ... l'altra cosa ¢ ... le celle a membrane, bisogna capire pero che per fare le
celle a membrane bisogna perlomeno avere un'area dove farle e noi siamo soggetti a bonifica ...
quindi il grosso problema che abbiamo noi ¢ intrecciare questa bonifica che comunque parte tra 150
giorni. Alla fine di questa estate, la decisione ¢ stata presa 1'ottobre della anno scorso, ... il
Ministero dell'Ambiente ha deciso che va bene il piano di Syndial, la Regione, il Comune ¢ la
Provincia hanno fatto un piano per accelerare 1'iter autorizzativo nel territorio con la cabina di regia

della Regione quindi si parte alla bonifica ...».
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6.10 Testimonianze di Paolo Bettineschi

Periodo: 1987
Proprieta: Enichem — Tessenderlo

Fonte: video intervista diretta realizzata il 30/03/2012 a Pieve Vergonte

Periodo lavorativo e ruolo di Paolo

Paolo (1964) ha iniziato a lavorare nello stabilimento di Pieve Vergonte nel luglio 1986. La sua
prima destinazione ¢ stata il reparto DDT, dove dopo qualche anno ¢ diventato capoturno. Dal 1996
al 1997 ha preso parte ai lavori di bonifica dell'impianto DDT e quindi ¢ stato trasferito prima nella
Centrale di Megolo e poi in quella di Ceppo Morelli. A meta 2000 ¢ entrato nel reparto cloro-
aromatici e dal 2004, dopo aver conseguito la patente «A» di fuochista, lavora nella centrale
termica. La caldaia su cui lavora ¢ del 1975/76, produce vapore e alimenta 1 servizi fornitura di

acqua, azoto e aria. Paolo attualmente fa parte della Rappresentanza Sindacale Unita.
Produzioni e impianti

Paolo

«Quando sono entrato io hanno fermato il tetracloruro di carbonio nel 1990, poi il DDT nel 1997
ultimamente hanno fermato l'impianto dei clorobenzeni e sono restate le diverse produzioni dei
cloroaromatici ... con diverse produzioni che si sono integrate a seconda del mercato e la vecchia
Elettrolisi per la produzione del cloro e della soda. Adesso c'¢ il progetto, se anche 1 bilanci vanno in

un certo senso, di riconvertire con le celle a membrana nel 2014-2015x».
Intervistatrice

«Quali sono 1 mercati dei vostri attuali prodotti?»

Paolo

«L'Elettrolisi ha un mercato intorno ai 200-300 Km con prodotti per il trattamento delle acque, la

disinfestazione. Invece i cloro organici vanno anche in Cina e in India».
Il reparto Elettrolisi

Paolo

«Con l'avvento dell'elettronica ci sono stati degli investimenti ... Sullo scarico delle acque hanno

fatto degli impianti per depurare le acque, perché noi abbiamo dei limiti molto piu bassi di altre
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fabbriche che producono gli stessi prodotti, dovuti all'ordinanza ministeriale del 1997. Alcune cose
sono controllate attraverso dei computer ... la regolazione delle celle viene fatta in maniera
automatica, prima c'era I'omino che andava fuori le regolava manualmente, adesso ci sono dei
parametri molto piu costanti nella regolazione e poi ci sono stati anche degli investimenti per quanto
riguarda il cloro liquido ... hanno cambiato dei compressori, hanno fatto delle protezioni per gli

operatori. Hanno fatto un notevole salto».
Periodo Enichem

Paolo

«Negli anni '80 era ancora un po' ... si, c'era una maggiore attenzione verso l'ambiente rispetto agli

anni '50».

Intervistatrice

«Per quanto riguarda la sicurezza dei lavoratori?»
Paolo

«Con I'ENI ... da parte della direzione c'era un occhio di riguardo, mi ricordo che la prima cosa che

dicevano era “prima salvaguardare la sicurezza delle persone e poi le produzioni”».

Tra i direttori del periodo Paolo ricorda Alfieri, Nobile e Tiragallo. Il dottor Nobile ¢ di Pieve

Vergonte ed ha svolto nello stabilimento tutto il suo percorso lavorativo.
Passaggio a Tessenderlo

Paolo

«Un po' le relazioni si sono modificate perché avevi a che fare con un gruppo ... non italiano ...
Non ¢ stato proprio cosi traumatico il passaggio ... Tessenderlo ha continuato con i propri standard

le produzioni esistenti».

Intervistatrice

«C'¢ ancora del benzene nello stabilimento?»
Paolo

«No, non ce né proprio piu, ¢ stato tutto bonificato ... Stanno ultimando anche l'apertura di alcune
apparecchiature che sono state bonificate. Il serbatoio dove lo stoccavano ¢ stato bonificato e lo

adoperano per altri tipi di stoccaggi».
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Giornata tipo al reparto DDT

Paolo

«Se eri al quadro avevi dei parametri da controllare, delle temperature dei reattori, le portate si
segnava tutto su un foglio che faceva da registro ... se avevi bisogno dell'operatore lo chiamavi alla
radio. Invece fuori [dalla sala comando, ndr] in campo al mattino, per dirti, c'erano i campioni ...
delle produzioni da prendere. Magari dovevano caricare il prodotto e bisognava mettere in ciclo i

serbatoi. Poi se c'era qualche manutenzione da fare, si fermava qualche apparecchiatura.
Intervistatrice

«Come veniva insaccato il DDT? C'era un lavoratore addetto?»

Paolo

«C'era una tramoggia da dove arrivava il DDT, [il lavoratore, ndr] metteva sotto dei sacchi e c'era

un nastro che portava via i sacchi».

Intervistatrice

«I1 lavoratore veniva a contatto diretto con il DDT?»
Paolo

«Si, pero il DDT quand'era solid0 era come se fosse dei pezzi di cioccolato, non ¢ che fosse nocivo,
il problema era se lo mangiavi. Lo insaccavano ... in sacchetti da tonnellata o da 25 Kg, 1i c'era una

cucitrice con le cappe di aspirazione ... Forse la parte piu delicata era sul nastro dove si asciugavay.

Negli anni '90 il reparto DDT era stato dotato di un impianto per la purificazione delle acque di

scaricoy.

Intervistatrice

«Come hai vissuto la chiusura del reparto in seguito all'ordinanza del Ministero dell'Ambiente?»
Paolo

«H¢é, non I'ho vissuto mica tanto bene, sembrava che fossimo noi quelli che inquinavano il Lago.
Probabilmente sara stato anche cosi, pero chi se ne intende un po' di chimica sa che la molecola del
DDT la trovi dappertutto adesso. Cio¢ I'hanno adoperato tutti € noi in pratica eravamo quelli che in

quel periodo 1i sono stati incriminati.
Intervistatrice

«Avete avuto paura che la fabbrica chiudesse?»
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Paolo

«Si, ¢'¢ stato anche quel timore 1i perché sinceramente quando sono entrati i carabinieri a fare tutte
le analisi ... ti puo succedere di tutto. Adesso penso che per un caso cosi ti fanno fermare lo

stabilimento».
Dirigenza
Paolo

«Dopo Dal Puppo ¢ subentrato un direttore inglese, c'era qualche difficolta con la lingua ma bene o

male le cose si capivano. E' logico che ¢ meglio avere un direttore che parli l'italianoy.
Intervistatrice

«Lo stato della contrattazione?»

Paolo

«Le disposizioni dei contratti nazionali sono sempre state accettate ... A livello di contrattazione
interna c'era magari il problema di qualche inquadramento ... c'erano delle richieste ... o come RSL

ho seguito le questioni legate alla salute e alla sicurezza dei lavoratori».
Prevenzione e sicurezza

Paolo

«Una volta c'era anche meno informazione. Mi ricordo ai tempi che c'era gente che non metteva su
la maschera a prendere i campioni ... pero te quando entravi ti spiegavano “guarda che devi mettere
la maschera, gli occhiali, ecc., ecc.” e poi dopo qualcuno ascoltava ... Io mi ricordo che quando
lavoravo al DDT la maschera la mettevo sempre per andare a prendere i campioni, ce l'avevi, te la

davano, anzi se andavi a chiedere filtri non era un problemay.
Intervistatrice

«Che sistema di sicurezza utilizzate?»

Paolo

«Utilizziamo il sistema SGS che fa 1'analisi dei rischi e poi in base a questa si valuta la possibilita di
correggerli in maniera che non ricapitino ... In base alla mansione che un lavoratore ha, ci sono
degli esami ambientali per capire se il lavoratore ¢ esposto o meno ... Da quando siamo diventati
un'azienda “grandi rischi” i controlli sono piu accurati ... con delle visite dell'Arpa ... Ogni

commissione che viene per una settimana controlla documenti ... in pratica mette sottosopra lo
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stabilimento per verificare che si lavori in sicurezzay.
Formazione

Paolo

«Si stanno facendo molti corsi e poi adesso hanno un bellissimo strumento, che ¢ online ti colleghi

e fai il tuo corso ... Poi fanno le prove ogni mercoledi con 1 vigili ausiliari, in caso di incendio».
Esperienza sindacale

Paolo

«Quando sono entrato io ... avevo a che fare con persone piu vecchie di me che avevano esperienza
... A livello sindacale negli anni '90 sono stato eletto rappresentante sindacale del mio reparto e da li
mi sono fatto le ossa con tutti i problemi che ci sono stati, ce ne sono stati tanti nel corso di questi

25, 26 anni».

Paolo appartiene alla CGIL che attualmente ¢ il sindacato con maggiori iscritti nello stabilimento.

Ricorda di avere appreso molto dal sindacalista Paolo Corda.

Intervistatrice

«A livello di politiche sindacali i sono stati dei miglioramenti sotto Tessenderlo?».
Paolo

«Con Tessenderlo c'¢ stato un accordo fatto nel 2000, quando hanno fatto quel grosso investimento,
e c'era da parte dell'azienda l'interesse di rendere partecipi i lavoratori di questo investimento e di
motivarli ... L'accordo ¢ stato frutto di una mediazione che ¢ andata avanti per mesi ... Qualcuno ha

guadagnato qualcosa, qualcuno non era contento ...».
Intervistatrice

«Ci sono stati dei momenti particolari? Ad esempio nel 2006 quando si pensava che Tessenderlo

volesse smobilitare?».
Paolo

«Ci sono stati degli incontri in Prefettura dove € venuta tanta gente ... Era stato mandato un
amministratore delegato con quell'incarico li [ chiudere, ndr]. Di fatti delle cose tecniche non ¢ che
sapesse piu di tanto ... In quel periodo era facile trovare un imprenditore interessato magari ad
acquistare le centrali idroelettriche. C'e stato anche il piano di un imprenditore, di cui non voglio

fare il nome, che avrebbe preso le centrali e di 140 persone ne teneva forse 20/30 ... Poi dopo c'¢
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stato un nuovo rilancio, con fatica, vissuto anche con il nuovo direttore che c'é¢ adesso ... C'¢ un
grosso impegno, c¢'¢ anche un bel gruppo di ragazzi giovani, di ingegneri che si stanno impegnando
... Adesso hanno assunto anche una nuova dottoressa, un biologa ... Quando entravi nel periodo
Enichem 1 vecchi ti dicevano che avevi fatto un terno al lotto. Invece con Tessenderlo nel 2006-07

c'¢ stata una grossa paura diciamoy.
Intervistatrice

«I lavoratori ritengono che l'attuale gestione si comporti bene con loro, sono in atto vertenze

sindacali?»
Paolo

«Normale amministrazione. Siamo preoccupati per il fatto delle concessioni [ delle 2 centrali
idroelettriche, ndr] perché c'¢ sempre qualcuno che deve venire a curare 1 propri interessi privati
senza pensare ai lavoratori. Parlavo oggi con dei ragazzi e in pratica dicevano che qui non possiamo

mai stare tranquilli perché c'¢ sempre qualcuno che ha interessi sui sue gioielli dello stabilimento».
Intervistatrice

«Quindi a livello di sindacato siete tranquillissimi?»

Paolo

«No, mica tanto, c'¢ n'¢ ... visto che la normalita crea sempre problemi ... Diciamo la cosa
preoccupante ¢ quando cominciano a dirti che non hai piu il posto di lavoro ... un susseguirsi di

eventi che ti mettono sempre all'ertay.

Intervistatrice

«Vertenze sulle cose minime?»

Paolo

«Ci sono delle vertenze sui dei livelli di inquadramento delle personey.
Intervistatrice

«Sulla sicurezza?»

Paolo

«Ci sono dei problemi che si sta cercando di affrontare ... Pero per dirti se ci sono dei lavori
pericolosi da fare tendi a vedere tutti gli aspetti, cioe, non ¢ che si va li sprovveduti ... Per esempio

non ¢ che entri in un serbatoio se non ¢ stato bonificato, se non sono state fatte delle analisi ... non

www.iskralab.it 174


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

vai a saldare dove c'¢ la presenza di un'atmosfera esplosivay.
Intervistatrice

«I problemi sono legati alla condizione di non bonifica dello stabilimento? E' questo il nodo

centrale?»
Paolo

«Si, il futuro dello stabilimento ¢ legato a questo. Come sindacato si sta cercando di ribadire delle
cose. L'idea ¢ quella di bonificare a settori per rendere appetibili delle zone a degli industriali se

qualcuno vuole investirey.
Futuro

Intervistatrice
«Cosa rappresenta per te lo stabilimento?»
Paolo

«Lo stabilimento fa parte della mia vita, non solo per lo stipendio che prendo, ma anche per 1
rapporti personali, si creano anche delle amicizie ... Diciamo che fa parte della tua vita ... la maggior

parte del tempo la passi qua».
Intervistatrice

«Progetti sindacali per il futuro?»
Paolo

«La cosa che mi preme ... ¢ cercare di mantenere quello che hanno fatto i nostri padri. Ho capito
che il mondo ¢ andato avanti, ma la persona deve essere al centro di tutto, non ¢ che bisogna sempre

guardare agli interessi economici».
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CAPITOLO II
LAVORARE E VIVERE IN UN SIN

AllallSl del l‘lSCth/pCl’lCOlO oggettlvo Ilustrazione 29: Livelli di esposizione

L'esposizione al rischio dei lavoratori dello stabilimento

chimico di Pieve Vergonte risulta piu critica rispetto a

Esposizione

quella di uno stabilimento chimico operante in un'area :
ambientale

non contaminata, giacché qui all'esposizione

professionale si unisce quella ambientale. Esposizione
professionale

Mentre col tempo I'esposizione a fattori di rischio
professionale ¢ divenuta meno rilevante sia per la

. . . . . i . i i Stile di vita
chiusura di molti impianti e linee, sia per il recepimento

di una moderna legislazione su rischio e sicurezza,

l'esposizione a fattori di rischio ambientale (contaminanti
presenti nelle diverse matrici ambientali e in alcuni
manufatti nell'area dello stabilimento) non ¢ stata riportata a livelli inferiori alle concentrazioni

corrispondenti ad un rischio accettabile.

1. Rischio ambientale

L'area dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte rientra in uno dei 14 siti da bonificare definiti
di interesse nazionale (SIN) dalla legge 426/98°%.

Secondo il Decreto Ministeriale 25 ottobre 1999 n.47** per sito di interesse nazionale si intende
un'area inquinata dove la quantita e la pericolosita degli inquinanti ha un impatto rilevante
sull'ambiente circostante, mette a rischio la salute pubblica e minaccia l'integrita dei beni culturali e
ambientali.

Il Decreto Legislativo 152/06 definisce il concetto di sito contaminato come «sito nel quale i valori
delle Concentrazioni Soglia di Rischio (CSR) [...] sulla base dei risultati del piano di

caratterizzazione, risultano superati»*®,

323 Legge 9 dicembre 1998, n. 426, Nuovi interventi in campo ambientale, in «Gazzetta Ufficiale» n. 291 del 14
dicembre 1998..

324 Regolamento recante criteri, procedure e modalita per la messa in sicurezza, la bonifica e il ripristino ambientale
dei siti inquinati, ai sensi dell'articolo 17 del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, e successive modificazioni e
integrazioni, in «Gazzetta Ufficiale» n. 293 del 15-12-1999, Supplemento Ordinario n.218.

325 Decreto Legislativo 3 aprile 2006, n.152, Norme in materia ambientale, in “Gazzetta Ufficiale» n. 88 del 14 aprile
2006, Supplemento Ordinario n.96.
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La legge prevede che I'obbligo di bonifica spetti al soggetto che «cagiona il superamento dei limiti

di accettabilita di contaminazione»**® individuato in questo caso in Syndial, controllata di ENI.

Ilustrazione 30: Estensione complessiva del SIN di Pieve Vergonte
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La perimetrazione del SIN di Pieve Vergonte ¢ stata fissata nel Decreto Ministeriale del 10 gennaio

2000:

in mancanza di precise informazioni sulle condizioni di inquinamento, si ¢ ritenuto di
dover fare riferimento alle aree occupate dagli insediamenti industriali, alle zone di
discarica, all'intero territorio comunale di Pieve Vergonte, all'area del conoide del torrente
Anza, al tratto del torrente Marmazza che scorre sotto lo stabilimento Enichem di Pieve
Vergonte fino alla confluenza con il fiume Toce, al tratto dell'asta fluviale del flume Toce
compreso tra la citata confluenza e la immissione nel Lago Maggiore, alla porzione di
lago Maggiore compresa tra Ispra (a Sud) e Ghiffa (a Nord), nonché il lago di Mergozzo*’

Fanno parte del SIN di Pieve Vergonte anche i Comuni di Piedimulera e Vogogna.

Le indagini integrative di caratterizzazione delle matrici ambientali eseguite nel 2006 *** confermano

che dentro e fuori lo stabilimento sono superate le concentrazioni soglia di rischio nelle seguenti

matrici ambientali

- suolo: metalli pesanti (antimonio, arsenico, cadmio, mercurio, piombo, rame, selenio,
zinco), DDT e suoi derivati, idrocarburi clorurati alifatici e aromatici, idrocarburi leggeri e
pesanti, IPA, PCB, diossine ¢ furani;

- acqua di falda: alluminio, arsenico, mercurio, cadmio, ferro, manganese, nichel, piombo,

zinco, cloroformio, benzene, clorobenzene, diclorobenzeni, tetracloruro di carbonio,

326 Art.4 Decreto Ministeriale 25 ottobre 1999.

327 Decreto del Ministero dell' Ambiente 10 gennaio 2000, Perimetrazione del sito di interesse nazionale di Pieve
Vergonte, in «Gazzetta Ufficiale» n.46 del 25 febbraio 2000.

328 URS ItaLIA , Studio di Impatto Ambientale per l'impianto di confinamento di Pieve Vergonte Syndial S.p.A. - SIA,

2007.
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tetracloroetilene, PCB, DDT e derivati;

- sedimenti: DDT totali, p,p DDE, arsenico, rame, cadmio, mercurio, PCB, esaclorobenzene;

- animali e vegetali: DDT totali, p,p DDE, mercurio, PCB.
Tutti agenti di base o prodotti primari e secondari dei principali cicli produttivi utilizzati nelle fasi di
vita dello stabilimento, come documentato dall' Allegato 8 agenti e sostanze usate nello stabilimento
chimico a p.222.
Il mercurio ¢ utilizzato ininterrottamente dal 1915, il benzene, capostipite degli idrocarburi
aromatici, € stato utilizzato dal 1920 a al 2009, il tetracloruro di carbonio dal 1916 al 1990, il DDT
dal 1948 al 1996, molti metalli pesanti e l'arsenico, sono stati impiegati per le produzioni agricole
dal 1930 al 1982, la nafta, che ¢ un idrocarburo alifatico ¢ stata utilizzata dal 1954 al 1982 per
alimentare una centrale termoelettrica e altri processi produttivi similmente alla benzina.
Tetracloruro di carbonio (freon 12), esaclorobenzene, DDT (non solubile in acqua), IPA (idrocarburi
policiclici aromatici), PCB (policlorobifenili), diossine e furani*®, i cosiddetti POP (Persistent
Organic Pollutants), sono sostanze tossiche (alteratori endocrini e della riproduzione, cancerogeni o
sospetti tali) che in virtu della loro persistenza sono trasportati a distanza, si accumulano nel grasso
degli animali ed entrano nella catena alimentare.
Tra 1 metalli pit dannosi il mercurio, che colpisce principalmente Sistema Nervoso Centrale e reni
ed ¢ in grado di trapassare la placenta, ¢ anch'esso caratterizzato da liposolubilita. Nell'acqua si
trasforma in metilmercurio e fissandosi nel grasso dei pesci entra nella catena alimentare di uccelli e
umani.
11 Progetto operativo di bonifica del sito di Pieve Vergonte depositato presso il Ministero
dell'Ambiente da Syndial nel 2007 suddivide lo stabilimento in 2 aree caratterizzate da uso e livello
di contaminazione differenti: le Aree Interne (Al) da recuperare ad uso industriale con 1 settori
impianti Tessenderlo (AlTes), sala Krebbs (impianto cloro-soda), ex impianto DDT (abbattuto nel
2007-08) e mensa aziendale (ancora in uso); le Aree Esterne (AE) comprendenti i settori torrente
Marmazza e ANAS (area a valle della superstrada controllata per verificare che la barriera idraulica
posta in precedenza funzioni) e i settori ex-vasche fanghi (VF, la piu inquinata usata da prima del
1977 come deposito di fanghi mercuriali e di altri scarti di produzione®*° oggi gestita da Syndial) e
area esterna (AE, nel lato Nord era presente la discarica di rifiuti speciali®*') destinati ad ospitare

l'impianto di confinamento rifiuti.

329 Diossine e furani originano spontaneamente dalla degradazione di DDT, PCB e altri composti alogenati.
330 Corrisponde all'area indicata nell'illustrazione n.12 a p.57.
331 Corrisponde all'area indicata nell'illustrazione n.16 a p.74.
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INlustrazione 31: Suddivisione in aree e settori di bonifica dentro e fuori lo stabilimento in
base al progetto Syndial del 2007

Lo spazio del settore AlTes comprendente impianto di acido solforico, magazzini ovest, impianto

cloroaromatici e annesso parco serbatoi ¢ contaminata in modo diffuso da arsenico.

Lo spazio del settore AlTes tra sala Krebbs, impianti cloro-soda, cloroaromatici, acido solforico e

settore sud ovest € contaminato da mercurio.

Arsenico e mercurio sono presenti in modo diffuso in tutte le Aree Esterne.

Altri metalli, idrocarburi clorurati alifatici e aromatici, benzene, idrocarburi leggeri e pesanti,

idrocarburi policiclici aromatici, policlorobifenili, diossine e furani sono presenti in modo sporadico

e puntuale sia nelle Aree Interne che in quelle Esterne’*,

Ilustrazione 32: Quadro riepilogativo degli scavi per ciascuno dei settori da bonifica

- Profondita
Superficie interessata "
Yolume da | superficie dagli scavi scavi
Area Settore (m?) totale]area (m)
“in banco” (m? (m? % max media

AREE AlTes 101.914 202.716 50.104 24,7 6,0 2,0
INTERNE DDT+Krebbs 366 6.775 244 3,6 1,5 1,5
MENSA 939 11.420 626 5,5 1,5 1,5
AE 75.582 63.148 32.071 50,8 6,0 2,4
AREE VF 280.565 58.187 53.366 91,7 8,0 53
ESTERNE = MARMAZZA 23.368 12.637 8.210 65,0 6,0 2,8
ANAS 90.542 34.342 28.954 84,4 6,0 3,1
Totali 573.275 389.225 173.615 43,9 3,3

332 URS ItaLIA, Op. Cit., p. 25.
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La superficie ba bonificare entro cui svolgono le proprie attivita i lavoratori Tessenderlo (AlTes +

mensa) ammonta a circa 215.000 m?, quella in cui operano gli addetti Syndial (VF) a 58.187 m?.

2. Rischio epidemiologico

A meno di 5 mesi dal disastro di Seveso, il 30 novembre 1976 la prof.ssa Livia Tonolli, direttrice
dell'Istituto Italiano di Idrobiologia, informava 1'Assessore per 1'Ecologia del Piemonte e il
Presidente dell' Amministrazione Provinciale di Novara che se non fossero intervenuti subito per
bloccare lo scarico di mercurio e diserbanti della Rumianca dal Toce al Lago Maggiore avrebbe
presentato una denuncia in Procura.**

I1 3 giugno 1977, a Pieve Vergonte 1'allarme da inquinamento industriale raggiungeva il suo apice.
La neo giunta del Sindaco Silvano Rigotti convocava un'assemblea pubblica «per puntualizzare e
decidere contro i gravissimi danni alle Coltivazioni — Bestiame - Ambiente derivanti dagli scarichi
degli stabilimenti industriali. Recenti prelievi e le conseguenti analisi hanno riscontrato la presenza
in quantita ALLARMANTE di FERRO — ZINCO — MERCURIO — RAME — PIOMBO - CADMIO
sostanze tutte che intaccano irrimediabilmente 'ORGANISMO VIVENTE (persone ed animali).
Data la gravita della situazione tutta la popolazione ¢ invitata a partecipare per discutere e cercare
assieme una risoluzione al problemax»***,

L'l1 giugno in un articolo sulla Stampa Sera si leggeva:

L'Alleanza dei Contadini denuncia la presenza di minerali nocivi e velenosi nei campioni di
fieno di Pieve Vergonte, il ritrovamento di mercurio ad una profondita di 10 cm e un allarmante

serie di aborti tra le mucche. Si teme che I'avvelenamento possa trasmettersi attraverso il latte, il

burro, i formaggi.**

Nell'autunno dello stesso anno prima gli assessorati all'Ecologia e alla Sanita della Regione
Piemonte invitavano al prelievo di sangue volontario gli alunni dai 9 ai 14 anni e poti il Sindaco

rivolgeva il medesimo appello a tutti i cittadini di Pieve Vergonte, in particolare agli agricoltori, ai

333 «Siamo a conoscenza che attraverso il Fiume Toce pervengono al Lago Maggiore mercurio e pesticidi (sopra tutto
DDT) in concentrazioni superiori a quelle considerate accettabili per i bacini lacustri. Sin dal 10 luglio 1975 (Prot.
757102) il Consorzio Interprovinciale Obbligatorio Tutela Pesca Lago Maggiore, che ho 'onore di presiedere, segnalo
alla Regione, all'Amministrazione Provinciale, al Laboratorio di Igiene e Profilassi, nonché per conoscenza alla Societa
Rumianca di Pieve Vergonte, questa situazione del tutto intollerabile, chiedendo che venissero presi provvedimenti al
fine di risolvere questo problema [...] E' a tutti noto che la maggiore pericolosita ¢ data da composti che possono essere
accumulati negli organismi di una catena alimentare che termina con l'uomo: questo rende ancora piu grave questa mia
denuncia che, se non sara oggetto di attenzione nel piu breve tempo possibile, si trasformera in una denuncia diretta alla
Procura della Repubblica». ACPV, Legge 659/79 cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi
della ditta Enichem Sintesi S.p.a.

334 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari, Assemblea pubblica Inquinamento industriale.

335 A. VELLI, Una nuova Seveso nell'Ossola?, «Stampa Sera», 11 giugno 1977. E' interessante notare come nell'articolo
non si citi la Rumianca e la responsabilita del grave inquinamento venga fatta ricadere solo sullo Stabilimento
metallurgico Tonolli.
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lavoratori degli stabilimenti ¢ ai frazionisti di Loro ¢ Fomarco.**

In questo contesto la Rumianca decise di fermare l'impianto di DDT per ammodernalo e dotarlo di
un sistema di abbattimento degli scarichi.

Nel 1978, a impianto DDT gia riattivato, i risultati delle analisi svolte dal Laboratorio di Chimica
Agraria dell'Universita di Milano indicavano valori sopra la norma di cadmio, mercurio e piombo.
Le acque analizzate presentavano risultati anomali (Legge 319 del 10/05/1976) per il valore di pH e
il contenuto di rame. Nel latte il valore del piombo superava quello medio stabilito dall'OMS. Visto
cio il direttore del Laboratorio Provinciale di Igiene e Profilassi di Novara segnalava la necessita di
predisporre un piano di indagini da effettuarsi tramite gli «Organi Sanitari del Comune.

Negli anni successivi la pesante crisi industriale del VCO e il problema occupazionale, avrebbero
rubato la scena alle preoccupazioni del 1977.

E' vero che alla Rumianca fu imposto di monitorare i propri scarichi e di ridurli, cosi com'¢ vero che
le autorita sanitarie e ambientali eseguirono costanti controlli sulle sue acque in uscita dallo

337 ma lo scandalo DDT del 1996 avrebbe rivelato l'inconsistenza di tali interventi di

stabilimento
pura facciata.

I dati emersi sulla mortalita per tumore nel VCO e la grave contaminazione portata sino al Lago
Maggiore, di fatto non sono stati sufficienti a spingere una qualche autorita politica a ordinare un
seria e mirata indagine epidemiologica sino al 2007 quando il SIN di Pieve Vergonte ¢ stato inserito
nello studio del progetto S.E.N.T.LE.R.I.

Nel 2000 la Regione Piemonte aveva ordinato all'ARPA di Grugliasco uno studio epidemiologico
sulla presenza di DDT nel latte materno in Piemonte e in particolare nel VCO. I livelli di DDT
riscontrati vennero dichiarati nella media nazionale, ma come denunciato da Legambiente per

comprendere gli effetti della contaminazione partita da Pieve Vergonte servivano indagini piu

mirate concentrate sui lavoratori dello stabilimento chimico o sui reperti istologici postoperatori.

Illustrazione 33: Processo attraverso il quale un agente ambientale produce un effetto
avverso e relativo tipo di sorveglianza sanitaria

L'agente costituisce un pericolo per ambiente e salute

L'agente & presente nell'ambiente : :
- : Sorveglianza dei pericoli
Esiste una via di esposizione

Ci sono soggetti esposti all'agente
L'agente raggiunge organi e tessuti bersaglio Sorveglianza dell'esposizione

L'agente produce effefti avversi non apparenti

¥ " Gli effetti avversi diventano clinicamente apparenti Sorveglianza di effetti sulla salute

336 ACPV, Rifiuti tossici — Inquinamenti vari.
337 Vedi Tabella 10 a p.243.
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2.1 Dati sulla mortalita nell'area del SIN tra il 1980 e il 2002

A partire dall'istituzione dei Registri Comunali di Mortalita (1980), la Provincia del Verbano Cusio
Ossola, in cui ¢ inserito il SIN di Pieve Vergonte, ¢ stata caratterizzata da una rilevante mortalita per
tumori e malattie cardiovascolari. I dati parziali relativi al periodo 2005-2009, diffusi nel dicembre
2011 dal neocostituito Centro Tumori di Verbania, indicano un'inversione di tendenza e collocano il
VCO nella media nazionale®*.

Nel periodo di poco precedente lo scoppio dello scandalo DDT e i primi interventi di messa in
sicurezza del sito contaminato, il quadro della situazione ¢ tracciato nello studio Le patologie
tumorali nel VCO: il quadro epidemiologico, realizzato da Ennio Cadum nel 1997.

Su un totale di 104 province il VCO si collocava all'l11° posto per mortalita generale da tumore

maschile e al 37° per mortalita generale femminile.

Mortalita maschile 1995-97 nel VCO Mortalita femminile 1995-97 nel VCO
1° posto per leucemie 12° posto per tumore alla vescica

11° posto per tumore al fegato 14° per tumore all'esofago

11° posto per tumore alla vescica 26° per leucemie

17° posto per tumore al polmone 28° tumore allo stomaco

21° posto per tumore all'esofago 38° per tumore al polmone

30° per tumore allo stomaco 72° tumore al retto

44° per tumore al retto 84° tumore al fegato

Dati approssimativi sulla mortalita nel SIN di Pieve Vergonte nel periodo 1980-88 si trovano

nell'Atlante della mortalita tumorale nelle province di Novara e Verbano Cusio Ossola 1980-88 **.

Tabella 20: Valori SMR** superiori a 100 indicanti un eccesso rispetto alla media regionale

Uomini Donne

Pieve Vergonte Vogogna Piedimulera | Pieve Vergonte Vogogna Piedimulera
Mortalita generale 100-120 >120 100-120 100-120 100-120 >120
Tumori totali Nella media 100-120 100-120 Nella media >120 >120
Malattie cardiovascolari >120 100-120 >120 >120 100-120 >120
Cause accidentali >120 100-120 100-120 >120 100-120 100-120
Tumore allo stomaco Nella media Sotto media 100-120 Sotto media Sotto media | Sotto media
Tumore al colon e al retto Sotto media Nella media 100-120 Nella media 100-120 Sotto media

338 L. MANGHERA, L'incidenza nel VCO ¢ nella media, «Il Giornale del Piemontey, 18 dicembre 2011
http://www.registrotumorivco.org/images/i1%20giornale%20del%20piemonte 18 12 2011.JPG, ultima consultazione 2
febbraio 2012

339 AA.VV, Atlante della mortalita tumorale nelle province di Novara e Verbano Cusio Ossola 1980-88, «Quaderni
CPO», 1999, N°1, Novara

340 Standardized Mortality Ratio.
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Tumore al pancreas
Tumore alla laringe
Tumore al polmone
Tumore alla mammella
Tumore dell'utero
Tumore all'ovaio
Tumore alla prostata
Tumore alla vescica

Leucemie donne

Nessun caso
Sotto media

Sotto media

>120
Sotto media

Nessun caso

Nessun caso
Nessun caso

Sotto media

>120
>120

Nessun caso

100-120
Nella media

Sotto media

Nessun caso
>120

Nessun caso

Nella media

>120
Sotto media
Nessun caso

>120

Nessun caso

Nessun caso

Nessun caso
Sotto media
>120
>120

>120

>120

Nessun caso
>120
Nessun caso

>120

>120

La mortalita generale maschile e femminile, la mortalita per malattie cardiovascolari e la mortalita
per cause accidentali erano al di sopra della media regionale. A Vogogna e Piedimulera anche le
morti per tumore eccedevano la media regionale.

I tumori la cui media oltrepassava quella regionale erano per gli uomini 1 tumori a pancreas
(Piedimulera), prostata (Pieve Vergonte, Vogogna) e vescica (Vogogna e Piedimulera), per le donne
1 tumori a polmone (Pieve Vergonte), mammella (Vogogna), ovaio (in tutto I'area SIN) e le leucemie
(Vogogna, Piedimulera).

L'eccesso di mortalita per cancro alla prostata trova riscontro nella testimonianza di Mario Rinaldi,

il quale riferisce che «una voltay a Pieve Vergonte si pensava che questo genere di cancro fosse

341

connesso alle attivita produttive li svolte>*'.

Dati piu accurati sono invece disponibili per il periodo 1998-2002 nell' Atlante delle patologie

ambientali del Piemonte 1998-2002°%.

Rispetto all'indagine del 1988 le cause di mortalita prese in considerazione sono ampliate in linea

con la revisione dello standard OMS dell'International Classification of Diseases (I1CD).

Tabella 21: Valori BMR** in eccesso rispetto alla media regionale

Uomini Donne

Pieve Vergonte Vogogna Piedimulera = Pieve Vergonte Vogogna Piedimulera
Mortalita generale >=1.16 1.10: <1.16 >=1.16 1.08:<1.13 >=1.13 >=1.13
Malattie infettive >=1.11 >=1.11 >=1.11 1.15:<1.30 1.15:<1.30 1.15:<1.30
Tumori totali >=1.08 >=1.08 >=1.08 >=1.02 >=1.02 >=1.02
Tumore allo stomaco >=1.11 >=1.11 >=1.11 >=1.38 >=1.38 >=1.38
Tumore al colon e al retto 1.00:<1.02 1.00:<1.02 1.00:<1.02 -1 -1 -1
Tumore a fegato e dotti >=1.15 >=1.15 >=1.15 -1 -1 -1
Tumore alla laringe 1.12:< 1.18 1.12:< 1.18 1.12:<1.18 -1 -1 -1
Tumore a trachea, bronchi, >=1.08 >=1.08 >=1.08 1 1 1

polmoni

341 Testimonianza dell'operaio Mario Rinaldi p.137.
342E. CaDUM, M. DEMARIA , Atlante delle patologie ambientali del Piemonte 1998-2002, Arpa Piemonte, 2006.
343 Bayvesian Mortality Ratio, lisciamento rispetto a valori medi area.
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Tumore maligno pleura >1 >1 >1 >1 >1 >1

Tumori all'osso ¢ ai tessuti

molli >1 >1 >1 >1 >1 >1
Melanoma >1 >1 >1 1.16:<1.25 1.16:<1.25 1.16:<1.25
Tumore alla mammella 0 0 0 1.00:<1.02 1.00:< 1.02 1.00:< 1.02
Tumore all'utero 0 0 0 -1 -1 -1
Tumore all'ovaio 0 0 0 1.01:< 1.06 1.01:< 1.06 1.01:< 1.06
Tumore alla prostata >=1.10 >=1.10 >=1.10 0 0 0
Tumore al testicolo >1 >1 >1 0 0 0
Tumore alla vescica >=1.16 1 1 >1 >1 >1
I:lfltr‘;z al sistema nervoso >=1.06 >=1.06 >=1.06 >1 >1 >1
Linfomi non Hodgkin 1.07:<1.17 1.07:<1.17 >=1.17 >1 >1 >1
Linfo-ematopoietico 1.03:<1.07 1.03:<1.07 1.03:<1.07 1.00:<1.02 1.00:<1.02 1.00:<1.02
Morbo di Hodgkin >1 >1 >1 >=1.42 >=1.42 >=1.42
Mieloma multiplo >1 >1 >1 1.07:<1.10 1.07:<1.10 1.07:<1.10
Leucemie 1.06:< 1.11 1.06:< 1.11 1.06:< 1.11 1 1 1
Diabete >1 >1 >1 >1 >1 >1
Mortalita neuro-psichiatrica 1 1 1 >1 >1 >1
lc\g?i“;i t‘i‘:il(l)‘;iceume delle >=1.26 >=1.26 >=1.26 >1 >1 >1
Sistema circolatorio >=1.16 >=1.16 1.12:<1.16 1.13:<1.19 >=1.19 >=1.19
Infarto >=1.18 >=1.18 >=1.18 1 1.11:< 1.22 1.11:<1.22
Malattie cerebrovascolari 1.10:<1.14 >=1.14 >=1.14 1.15:<1.27 >=1.27 >=1.27
i\é[:;?rt:tz;g parato Nella media >1 >1 >1 >1 >1
Malz}ttie qroniche apparato ~1 -1 -1 -1 -1 -1
respiratorio

Asma 1.24:<1.51 1.24:<1.51 1.24:<1.51 1.19:<1.28 1.19:<1.28 1.19:<1.28
Apparato digerente >=1.29 >=1.29 >=1.29 1.01:<1.04 1.04:<1.07 1.04:<1.07
Cirrosi epatica >=1.39 >=1.39 >=1.39 >=1.15 >=1.15 >=1.15
Apparato genito-urinario >=1.11 >=1.11 1.04:<1.11 1.03:<1.07 1.03:< 1.07 1.03:< 1.07
Malformazioni >1 >1 >1 1 1 1
Cause mal definite >1 >1 >1 >1 >1 >1
Traumatismi e 1.24:<1.30 1.30:< 1.41 1.30:< 1.41 >1 >1 >1
avvelenamenti

Accidenti da trasporto 1 1 1 >1 >1 >1
Avvelenamenti accidentali >=1.35 >=1.35 >=1.35 >1 >1 >1
Cadute e altri infortuni 1.25:<1.30 1.19:<1.25 1.19:<1.25 >1 >1 >1
Suicidi 1.38:<1.48 >=1.58 >=1.58 1.13:<1.27 1.13:<1.27 1.13:<1.27

La mortalita generale, la mortalita per tumori e la mortalita per infezioni nell'intero SIN risultavano
superiori alla media regionale.
Uomini e donne condividevano tassi di mortalita in eccesso per tumore allo stomaco, cirrosi epatica,

malattie del sistema circolatorio € asma.
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La mortalita per tumori alle ghiandole del sistema riproduttivo (prostata e ovaio) e alla mammella,
insieme a quella per malattie del sistema genito-urinario eccedeva la media regionale.

La mortalita in eccesso per malattie del sistema linfo-emopoietico interessava entrambi 1 sessi, ma
mentre le donne erano piu colpite da mieloma e morbo di Hodgkin, gli uomini erano piu soggetti a
leucemie e linfomi non Hodgkin.

Morivano piu uomini rispetto alla media regionale per tumori all'apparato digerente (colon e retto,
fegato e dotti), all'apparato respiratorio (laringe, bronchi e polmoni) e al sistema nervoso e per

malattie alle corna anteriori.

2.2. Esito del progetto S.E.N.T.ILE.R.L.

Lo Studio Epidemiologico Nazionale dei Territori e degli Insediamenti Esposti a Rischi da
Inquinamento (2007-2010), finanziato dall'Istituto Superiore di Sanita, ha valutato la mortalita delle
popolazioni residenti in 44 SIN per il periodo 1995-2002 allo scopo di individuare gli interventi di
risanamento prioritari alla prevenzione di patologie causate da sorgenti di esposizione ambientale.
Tra 1 SIN prescelti in ragione dell'entita della contaminazione ambientale, del rischio sanitario e

344

dell'allarme sociale”* c'¢ quello di Pieve Vergonte (Comuni di Pieve Vergonte, Vogogna,

Piedimulera).
Ilustrazione 34: Scheda SIN Pieve Vergonte
Nome Pieve Vergonte
Regione Piemonte
Legge istitutiva Legge 426/98

Norma perimetrazione

Decreto 10 gennaio 2000

Superficie

Terra

15242 ha

Tipologia impianti

chimico, discarica

Denominazione impianti

Syndial (ex-Enichem)

Discarica
Tipo rifiuti solidi urbani, rifiuti speciali non pericolosi e da
metallurgia, cavi elettrici plastificati

Comparto e contaminanti
Suolo arsenico, mercurio, piombo, rame, zinco, vanadio, selenio,
nichel, antimonio, cadmio, DDT e suoi derivati, idrocarburi
clorurati alifatici ed aromatici, benzene, idrocarburi leggeri e
pesanti (C<12-C>12), IPA, PCB, diossine, furani
Acque di falda alluminio, arsenico, mercurio, cadmio, ferro, manganese,
nichel, piombo, zinco, composti organici (cloroformio,
benzene, clorobenzene, diclorobenzeni, tetracloruro di
carbonio, tetracloroetilene, PCB, DDT e derivati

Sedimenti DDT totali, p,p DDE, arsenico, rame, cadmio, mercurio,
lindano
Biota DDT totali, p.p DDE, mercurio, PCB

L'esito della ricerca ha confermato che sino al 2002 la mortalita generale, quella per tumori e per

malattie circolatorie nel SIN di Pieve Vergonte era superiore alla media nazionale:

344 R. PIRASTU - I. IAVARONE - R. PASETTO - A. ZONA - P. ComBA , S.E.N.T.LE.R.I. Studio Epidemiologico Nazionale dei
Territori e degli Insediamenti Esposti a Rischio da Inquinamento: valutazione della evidenza epidemiologica,
supplemento di «Epidemiologia e prevenzione» anno 34 (5-6) settembre-dicembre 2010, p. 7.

www.iskralab.it 191


http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/3.0/it/deed.it

«Il profilo di mortalita nel SIN di Pieve Vergonte mostra un eccesso tra gli uomini e le donne per
tutte le cause, tutti i tumori e per le malattie circolatorie.

Per le cause di morte per le quali vi € a priori un'evidenza Sufficiente o Limitata di associazione con
le fonti di esposizioni ambientali del SIN, elencate nelle tabelle 2 e 3, si osserva un eccesso per il
tumore del colon-retto tra le donne e per il tumore dello stomaco in entrambi i generi, seppure con

stime imprecise».™”

345 Idem, p.19.
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Illustrazione 35: Tabelle mortalita S.E.N.T.I.LE.R.I.

Causa Uomini Donne Esposizioni Altre esposizioni
ambientali
nel SIN®
[ SMR SMRID | 055 SMR SMR 1D inquinamento | fume | fumo | alto! | ccoupazione

{IC90%) | (IC90%) T 90%) | (1€ 90%) dell'aria attivo | passivo |
Turmare a 162 154 7 188 196 C | S+ L |
defa stomaco (81-293) | {77-279) (84-374) | (92-368)
tumore 7 a7 bz} 12 170 174 C . I I 5 i
del eolen-retio 41-164) | {41-168) | (88-275) [ (100-282)
rialatiie 13 74 T3 12 91 91 C Lins#S+aga S+irs/| Linsf | S+ S
defi'apperalo (a4-118) | {43-118} (53-748) | (S2-147) agog ang |
respirgtonc
asmma <3 <3 C Lins#5+agg Seinsd| Lins/ | L S

440 aqg

Tabolla 2. Numers di casi ossenvati {055}, rapporte standardizzato &i mortality grezzo (SMR) e cometto per deprivazions {SMR 1D} B 9096 intensali di confidenza al
90%:; riferimento regionale (1995-2002). Uamini e danne. Cause con evidenza di associazione con le esposizion embiemali Sufficiente o Limitata.

Causa Esposizioni Altre espasizion]
{classi di etd) | ambientali
nel SIN*
035 | SR SMR 1D inguinamento furma fuma aleel | ocupazione
{IC90%0) (lC90es) | dell*aria attiva passivo
malformazioni congenite | <3 | D l s L L |
tuithe e etd) i i
alcune condizioni <3 | C.D L o 5+ | 1
morbose di origine | |
pernatale {0-1) |
asma (0-14) i =3 | C Lins{f 5+ 290 v Srinsfagg| " T

Tabella 3. Numera di casi osservati {055), repporto standardizzato di maortalitd grezea (M) e oooretta per depeiverinne (SMA ID; IC 80%:: intervalli di confiderza al 90%),
riferimenta regiomale (1995-2003). Tatale uamini e danne. Cause con evidenza Sufficiente o Limitats di associazione con le esposizon’ amientali

Legenda etposirioni ambientali nel 51N
[ = i mpdamti gndmicd
wichimi e Etnele

5 mgiart] sidenurgiei

E = semwsls gty 1 e s preenm

M = sideeeoone o Emsaraa di ona miocasioe

AP = Feapomak 5+ rplpgy = sickoie MR geRE € aggAVETRT0D
A smiantedakre fone mine-al LiniS+ bgg = Irmeas raoperaifigens

D = SREEE

1 s nzeneritoe

Di notevole interesse sono anche le Considerazioni conclusive in cui si consiglia di attivare forme di
sorveglianza epidemiologica per monitorare gli esiti di mortalita alla luce della recente rassegna
epidemiologica sull'esposizione a DDT e/o DDE, in cui si consolida I'evidenza di un'associazione
tra tali sostanze e tumore alla mammella, diabete, diminuita qualita dello sperma, aborti spontanei e

alterazioni dello sviluppo neurologico dei bambini.

3. Rischio antropogenico

Il rischio antropogenico trae origine dalle attivita umane che comportano la detenzione di agenti
tossici, infiammabili, esplosivi, comburenti o pericolosi per 1'ambiente.

Gli stabilimenti in cui sono utilizzate nel ciclo produttivo o stoccate in grande quantita tali sostanze
sono definiti «a rischio di incidente rilevante» (RIR) e la loro gestione ¢ regolamentata dal Decreto

Legislativo n.238 del 21 settembre 20053,

346 Attuazione della direttiva 2003/105/CE che modifica la direttiva 96/82/CE sul controllo dei pericoli di incidenti
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In base a questa legge 1 gestori degli stabilimenti a rischio di incidente rilevante hanno 'obbligo di
redigere un Rapporto di Sicurezza (RdS) per informare autorita e popolazione circostante, devono
predisporre un Sistema di Gestione della Sicurezza (SGS) e un Piano di emergenza Interno (PEI)
che permetta ai lavoratori di affrontare adeguatamente eventuali incidenti € devono comunicare al
Prefetto tutte le informazioni necessarie alla stesura di un Piano di Emergenza Esterno (PEE) per la
popolazione.

Tutti 1 comuni 1l cui territorio € interessato dalla presenza di stabilimenti RIR devono integrare il
Piano Regolatore con 1'Elaborato tecnico di rischio di Incidenti Rilevanti**’, una relazione in cui si
indicano l'area di danno di un'eventuale incidente, gli elementi territoriali e le aree vulnerabili
contigue alle attivita a rischio (su base cartografica catastale) ed eventuali limitazioni urbanistiche.
I Sindaci hanno il compito di realizzare una campagna informativa per la popolazione basandosi
sulle informazioni contenute nella Scheda Informativa fornita dal gestore e sul PPE**.
L'Elaborato Tecnico di Rischio di Incidenti Rilevanti redatto per conto del Comune di Pieve

3% ¢ allegato al Piano Regolatore Generale Comunale e relaziona le modifiche apportate

Vergonte
allo stabilimento sino all'agosto 2003. Apprendiamo da esso che il Comitato Tecnico Regionale ha
approvato le conclusioni del RdS Tessenderlo il 13 luglio 2001 e nel 2003 ha effettuato un'ispezione
presso lo stabilimento.

Nel 2001 le 3 linee principali dello stabilimento erano: soda soluzione, cloro, ipoclorito sodico e
1drogeno; acido solforico e Oleum; clorobenzeni, clorotolueni e acido cloridrico.

Lo stabilimento era soggetto agli adempimenti del D.Lgs 334/99 art.8 per la presenza di 337, 03 t di
cloro (la soglia ¢ di 25 t) e di altre sostanze pericolose sotto la soglia limite: idrogeno (0,016 t),
acido cloridrico gas (0,03 t), mercurio (72 t), triossido di zolfo (0,3 t), metano (0,01), toluene (433
t), q diclorobenzene (231 t), monoclorobenzene (540 t), o/p tolueni (1850 t), diclorotolueni (3150 t),
m diclorobenzene (1160 t), residui cloro organici (215 t), Oleum (678 t) e zolfo monocloruro (5,6 t).
Nel capitolo Elementi per la pianificazione del territorio contenuto nel RdS si legge che nel raggio
di 5 Km dallo stabilimento esistono altri 4 insediamenti industriali. Essendo lo stabilimento
localizzato «in valle profonda»**° ¢ possibile che i fumi e le sostanze da esso esalate siano bloccati

dai fianchi dei monti e si concentrino in dosi «particolarmente elevate» localmente. Il microclima in

«valle profonday ¢ caratterizzato da brezze giornaliere. Da ottobre a gennaio predominano

rilevanti connessi con determinate sostanze pericolose. La direttiva 2003/105/CE ¢ meglio nota come Seveso 111

347 Art.4 Decreto Ministero Lavori Pubblici 9 maggio 2001.

348 Decreto Presidenza Consiglio dei Ministri 16 febbraio 2007, Linee Guida per l'informazione alla popolazione sul
rischio industriale.

349 Comune di Pieve Vergonte, Piano Regolatore Generale Comunale Seconda variante generale progetto definitivo
Allegato n. RIR 1 e Situazione di PR.G.C. Vigente Pianificazione urbanistica e territoriale: valutazione di impatto sul
territorio (art.14, D.Lgs n-334/99) Allegato n. RIR 2.

350 L'altezza delle catene montuose che circondano la valle ¢ superiore alla larghezza del fondovalle.
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situazioni di calma di vento. In estate la velocita del vento ¢ maggiore (punte 2,28 m/sec) e in
generale le direzioni prevalenti sono NNO-SSE e NO-SE.

Gli scenari incidentali con conseguenze all'esterno dello stabilimento®*! nel 2001 erano tre: 1)
perdita significativa di cloro da tubazione, 2) perdita significativa di cloro da flangia, 3) perdita di

Oleum.

Tabella 22: Scenari incidentali RIR 1 e area effetti irreversibili RIR 2
Distanza soglia interesse Categorie territoriali compatibili

Class'e. \ Area elevata Area effetti Area elevata .. -
probabilita o q R s Area effetti irreversibili
oce./anno letalita irreversibili letalita

B - Scuole materna, elementare e
medie, centro anziani e oratorio,
complessi residenziali ad alta
densita, centro diurno portatori di
handicap
C - cinema, circolo aziendale e
1. perdita significativa Interno biblioteca, municipio e ufficio
di gas cloro da 1,6E-A 10 m 280 m stabilimento postale SS n.33 e aviosuperficie
tubazione in progetto, centro sportivo
palestra e chiesa, stazione F.F.S.S
D — cimitero e mercato
E — Insediamenti agricoli e
zootecnici
F — aree direzionali e
commerciali di nuovo impianto

C - cinema, circolo aziendale e
biblioteca, SSn.33 ¢
aviosuperficie in progetto, centro
sportivo palestra e chiesa,

2.. perdita signiﬁcatiYa 3.60E-003 25m 270 m In.tf:rno stazio‘ne.F.F.S.S.

di gas cloro da flangia stabilimento D — cimitero e mercato
E — Insediamenti agricoli e
zootecnici
F — aree direzionali e
commerciali di nuovo impianto

3. perdita significativa Intern

Oleum su linea da 8,37E-005 25m 220 m oo p_C.D-E-F
N : stabilimento

impianto a stoccaggio

La tabella mostra che in caso di perdita significativa di gas cloro da tubazione gli effetti irreversibili
si estenderebbe alla gran parte di Pieve Vergonte coinvolgendo anche le scuole e alcune aree
residenziali ad alta densita.

Secondo il gestore lo stoccaggio delle sostanze pericolose in serbatoi di cemento a tenuta porta ad
escludere il verificarsi di danni ambientali gravi e significativi a falde e acque superficiali. La
compatibilita ambientale dello stabilimento con il territorio antropizzato circostante ¢ tracciata

nell'Allegato RIR n.2.

351 Elaborati con programmi di calcolo PHAST assumendo come condizioni meteorologiche temperatura media di 20°
C, umidita 70%, categorie di stabilita atmosferica 2F e 3D, direzioni vento NNO-SSE e NO-SE, aree di danno circolari.
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L'elaborato tecnico conclude dichiarando che la distanza tra stabilimento ed elementi territoriali e
ambientali vulnerabili garantisce condizioni di sicurezza e, onde evitare rischi di effetto domino,
esclude la possibilita di edificare altri stabilimenti RIR o a rischio esplosione nell'area produttiva P1
a ridosso dello stabilimento.

A titolo di aggiornamento va detto che il livello di rischio antropogenico ¢ notevolmente scemato
dopo la chiusura dell'impianto di acido solforico e Oleum (2005) e delle linee dei monocloro e
diclorobenzeni (2009).

Secondo I'attuale direttore di Tessenderlo, P. L. De Giovanni, in seguito all'implementazione degli
interventi di prescrizione integrativa al Rapporto di Sicurezza 2001, dal 2004 a oggi i cerchi di
rischio sono diminuiti sino a coincidere con il perimetro dello stabilimento.

Tra questi interventi vanno segnalati per importanza |’installazione di/inee incamiciate per
il trasferimento di Cloro (nota: per il Cloro gassoso non mi risulta che nessun altro
impianto ne sia dotato), la messa in sicurezza dell’evaporazione Cloro, I’istallazione di
sistemi automatici per la protezione antincendio sia dei Reparti di clorurazione che dei
relativi stoccaggi, la protezione contro fughe di anidride solforosa e solforica, la
predisposizione di una rete di monitoraggio in continuo,la nuova stazione di carico Oleum,
ecc...”?

Illustrazione 36: Allegato RIR 2
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3.1 Rischio chimico e rischio idrogeologico

Nell'Elaborato Tecnico di Rischio di Incidenti Rilevanti del Comune di Pieve Vergonte non si
accenna a possibili problematiche derivanti dalla condizione di rischio idrogeologico a cui ¢
soggetto il paese sin dall'antichita.

11 Progetto di Piano stralcio per l'Assetto idrogeologico dell'Autorita di Bacino del Fiume Po,

classifica Pieve Vergonte come un'area ad elevato rischio idraulico e idrogeologico per la presenza

352 Corrispondenza email del 06/04/2012.
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di 4 aree di esondazione (3 del Toce e 1 del Marmazza) e 11 centri abitati instabili soggetti a
esondazioni e dissesto di carattere torrentizio.

Nel 1919 il torrente Marmazza venne deviato dall'alveo originario per essere diretto verso lo
stabilimento in prossimita del quale ¢ stato tombato e utilizzato come scarico dei reflui degli
impianti nel Toce. Presso I'Archivio Comunale non ¢ stata ritrovata traccia del permesso concesso
per tale opera nonostante I'art.16 del Regolamento di pulizia urbana del 1916 prevedesse 1'assenso
del Comune e il pagamento di un canone annuo per la deviazione dei corsi d'acqua*>. Pare che
presso l'ex Catasto, oggi Agenzia del Territorio di Verbania, la notizia della deviazione, con richiesta
di verifica, sia giunta solo nel 2010 da Roma.

Le conseguenze derivanti dalla

deviazione del corso del Ilustrazione 37: La diga di Prata (Vogogna) collegata alla centrale
di Megolo a qualche giorno dall'alluvione del 2002, foto di Ugo Medali

Marmazza e le caratteristiche
idrogeologico dell'area pievese,
e della Val d'Ossola piu in
generale, sono state e restano
fattori di aumento del rischio di
diffusione di sostanze tossiche
soprattutto nei periodi di forti
precipitazioni atmosferiche.
Parti dello stabilimento sono

state invase piu volte dalle

piene del Marmazza e del Toce,

nel migliore dei casi, 'acqua ha portato al suo esterno solo sedimenti contaminati. Prima degli
interventi di messa in sicurezza del sito e della stesura di un piano per la sicurezza esterna
intermedi, prodotti chimici e rifiuti erano stoccati in modo approssimativo nel perimetro dello
stabilimento per questo € molto probabile che durante gli allagamenti si siano riversati in quantita
significative all'esterno.

A testimonianza che il problema alluvioni era molto sentito presso tutte le categorie di lavoratori
della Rumianca, nel 1951 furono raccolte circa 451.000 Lire per gli alluvionati del Polesine.**
Sembra che I'alluvione del 1968, oltre a provocare milioni di danni ai mezzi produttivi, abbia anche

spazzato via I'Archivio storico della ditta.

353 ACPV, Fomarco 1899-1928 cartella 7, Servitu elettrodotto - Torrente Marmazza — Lavori.
354 ACPV, 1952 cartella 65, Opere pie e beneficenza.
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Illustrazione 38: Stralci di articoli de «La Stampa» documentanti il rischio idrogeologico
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clannove fabbriche danneg-
glate della provincla, forse
un millardo di dannl, ms an-
che qui non vl sono indica-
zlond precise,

La Cartiere Burgo di Ro-
magnano Sesla sono state in-
vase dalla roggia Mora: ol
yorranno oltre 250 millon
per riparare o sostitulre 0
macchinario rovinato dal fan-
go; alla Rumianca, di Plove
Vergonte, cires 150 miliond
per due centrall elettriche
fuorl uso, magarzind e depo-
siti allagati, un argine da ri-
costruire; alle Cave Marmi
di Vallsstronn, 50 milionl per
una frana nella [razione Sam-
hughatia. Gravl dannl ancha

tano cerio a centingla di mi

To-
ceno in Valle Vigezzo: sfl o
clome mi ka collo a meka
siveda. Davanii all’auio sl for-
mavane collinefle di pietra ¢
df fanpo strappafi dalla mon-
tagna, Solo la forzg della di-
sperazione ko fallo 5§}t che
proseguissi i viopglo fimo &

Hlonis.
Giordano scendeva da

Doarmodacnla »

sette del Verbano Cusio Osso-
Ia sono a rischio id

:o molio cl!eul.o.. Sono Nowva-

sola Gmt]hna Toce, Ome-
a. Verbania, Villadeszola o

19 del "-I'ﬂhm Cusio Ossola
s0no stati classificati dall'Au-
toritd del bacino del Po a
rischioclevato. L'elenco: Bor-

La Stampa 7/6/2002
La Valle Vigezzo riapre a ore, il Toce fa paura

Di nuovo percorribili le strade per Macugnaga, Antrona e Trasquara

dente ondata dimalmmro.

Colpita soprattutto la fascia
ra dossola e Pieve Ve
te. 1l sindaco di Piedimulera,
Fausto Sgro, ha fotto sgembera-
ref-ar procauzionn due case alla

wa: | ril stavano portando a
valle una precccupante quantith
di acqua. OQualche danno sugli

ini dall’Anza a Piedimulera e
dell’Ovesca a Villadossola.

1l vento ha causato gual alla
scuola materna di Vogogona do-
v'dh entrata acqua mentre danni
si sono verificatl all'acquedotto
di alcune frarioni tra Prata e
Masone. Allagamenti anche a
Beura dove iori matting & stata
interrotta lo strada.

ziona a Plove Ver-

goato dove il torrente Marmaz-
2a ha rischiato di tracimare nel
tratioin cul sottopassa lo stabili-
mento Tessendarlo, allagando
un‘officina che sorge nei
1l sindaco, Maria Grazio Medali,
ha chiesto una soluzions per
questo tratio sotterranso del
torrente ma le soluzioni ritarda-
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neghi interventi di bonifica del-
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o Anzino, Casale Corte Cer-
Crodo
Druogna,  Germagno,  Lone-
= plia, Masera, Merpozzo, Orna-
vassn, Pallanzeno, Pledimule-
ra, Pieve Vergonte, Premosel-
lo Chiovenda, Stresa, Vanea-
ne con San Carlo, Vareo,

La clossificozione di ri-
schio ¢ stata valutata dall’Au-
tority di bacino del flume Po
wil & L ripresa in :uv.-su
grornd dal ministro all'Am-
biente Edo Ronchi per denun-
ciare che la meta dei comuni
italiani & nella condizione di
subire frano, smottamenti, al-
Tuwviomni, ELranpumenll SOPPUT
non necessariamente dram-

3.2 Rischio chimico da sorgenti in movimento

Per quanto attiene al rischio chimico derivante da sorgenti in movimento, gli incidenti di cui esiste
documentazione si contano sul palmo di una mano e, tranne uno, sono avvenuti fuori da Pieve

Vergonte.

Tabella 23: Incidenti a carichi di sostanze chimiche collegati alla Rumianca

1977 Pietrabissara - un autocisterna proveniente dalla Rumianca cade nello Scrivia e vi Riversa 9000

litri di tetracloruro di carbonio®™. 1l blocco degli acquedotti interessa tutta la Valle Scrivia e a

355 I disagi della popolazione, costretta a usare 1'acqua delle autobotti, e il fermo delle attivita industriali terminano il
26 giugno quando la Prefettura autorizza la riapertura degli acquedotti. Secondo 'autorita sanitaria il tetracloruro in
parte sarebbe evaporato e in parte sarebbe stato portato via dalla corrente. La spiegazione non convince i sindaci dei
paesi interessati che il 27 si riuniscono in assemblea. Cfr. «La Stampay, 22 giugno 1977.
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1985

1996

1998

2003

Parma e Piacenza viene vietata la balneazione lungo il Po*

Pieve Vergonte — una ferrocisterna parcheggiata nel piazzale di scarico dello stabilimento perde
dal serpentino di riscaldamento forato 2 tonnellate di benzene.

Gattico - due autoarticolati provenienti dalla Rumianca si tamponano sulla A26, uno di essi si

danneggia e sulla carreggiata si espande un tappeto di 50m di acido cloridrico™’

Prata di Vogogna - un contanier con scorie tossiche della Tessenderlo dirette in Germania trancia i
tralicci di alimentazione della linea del Sempione, causando una parziale interruzione del traffico
ferroviario.*®

Marano Ticino/Pombia — un autocisterna carica di zolfo liquido (temperatura di 140° C) perde il
suo carico sulla SS32 Arona-Novara.”’

356 G.CoppriN, «Nuova Gazzetta del Popolo», 26 giugno 1977.
357 «La Stampay, 10 aprile 1996.

358 «La Stampay, 8 luglio 1998.

359 «La Stampay, 19 febbraio 2003.
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CAPITOLO 111
CLIMA DI SICUREZZA OGGI

Analisi della sicurezza soggettiva

Allo scopo di valutare il clima di sicurezza lavorativa percepito soggettivamente dagli attuali
lavoratori dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte, si ¢ proceduto all'individuazione e alla
traduzione in italiano del Nordic questionnaire for assessing safety climate (NOSACQ), il cui kit &
liberamente disponibile su Internet.
Il Nordic questionnaire for assessing safety climate, sviluppato da un feam di esperti dei paesi
nordici**, misura il clima di sicurezza inteso come «percezione condivisa tra i membri di un'unita
sociale di politiche, procedure e prassi manageriali e di gruppo, influenzanti la sicurezza in
un'organizzazione in un dato momento» secondo la definizione di Dov Zohar™'.
I lavori del team, iniziati nel 2003 e terminati nel 2008 e parzialmente finanziati dal Nordic Council
of Ministers, si sono basati su consensus meeting.
Gli esperti nordici, in linea con i piu recenti studi in materia di prevenzione degli infortuni, hanno
focalizzato la loro attenzione sul ruolo della percezione e sui concetti di «cultura della sicurezza» e
«clima di sicurezza» mediati dalle scienze comportamentali e sociali.
Un ruolo centrale ¢ stato dato agli assunti di Denison e Clarke secondo cui:

* 1iconcetti di cultura organizzativa e clima organizzativo indicano I'esistenza di un contesto

sociale condiviso, olistico e definito in modo collettivo che emerge nel tempo; *°

e il clima ¢ correlato alla percezione dell'ambiente sociale da parte degli attori; *%

e ¢'¢ una relazione tra clima di sicurezza e comportamento teso alla sicurezza;*®

* gli incidenti lavorativi sono influenzati in modo significativo dalla percezione del clima di

sicurezza.’*

360 Pete Kines e Kim Lyngby Mikkelsen, National Research Centre for the Working Environment, Copenhagen,
Denmark; Jorma Lappalainen e Simo Salminen, Finnish Institute of Occupational Health, Tampere, Finland; Susanna
Larsson, Anders Pousette e Marianne Torner, Dept of Occupational and Environmental Medicine, Goteborg University,
Sweden; Kari Anne Holte, Espen Olsen e Jorunn Tharaldsen, International Research Institute of Stavanger AS, Norway;
Hans Magne Gravset, National Institute of Occupational Health, Oslo, Norway; Kristinn Témasson, Iceland
Administration for Occupational Health and Safety, Reykjavik.

361 D. Zohar. Safety climate in industrial organizations. Theoretical and applied implications. «Journal of Applied
Psychology», 2006, 65(1):96-102.

362 D. R. DENISON, What is the difference between organizational culture and organizational climate? A Native s point
of view on a decade on paradigm wars, «Academy of Management reviey, 2006, 21(3):619-654.

363 S. CLARKE, The relationship between safety climate and safety performance: a meta-analytic review, in «Journal of
Occupational Health Psychology», 2006, 11(4):315-327.

364 S. CLARKE, Contrasting perceptual, attitudinal and dispositional approaches to accident involvement in the
workplace, «Safety Science», 2006, 44:537-550.
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I1 questionario NOSACQ intende misurare gli atteggiamenti dei lavoratori mediante una scala
Likert a 4 modalita e si compone di :

* 7 dimensioni relative al clima di sicurezza (priorita e attitudine alla sicurezza dei dirigenti,
empowerment alla sicurezza dei dirigenti, senso di giustizia verso la sicurezza dei dirigenti,
coinvolgimento alla sicurezza dei lavoratori, priorita alla sicurezza dei lavoratori e non
accettazione del rischio, comunicazione della sicurezza tra pari, insegnamento e fiducia
nell'attitudine alla sicurezza, fiducia dei lavoratori bell'efficacia del sistema di sicurezza);

e 22 item che valutano la dirigenza;

e 28 item che valutano il gruppo di lavoro.

La validita delle dimensioni e degli item inseriti nel questionario ¢ supportata o da solide ricerche
teoriche o da ricerche empiriche nell'ambito della motivazione alla sicurezza e delle sue
conseguenze. La loro corrispondenza al dato reale ¢ stata testata utilizzando modelli di equazioni
strutturali e I'analisi di Rasch.

Alcuni item sono tratti dalla letteratura del settore, altri sono stati costruiti.

I risultati dello studio pilota eseguiti nel settore delle costruzioni (2006-2007) e dell'industria
alimentare hanno confermato la validita dell'uso del NOSACQ in differenti contesti industriali.

I1 NOSACQ permette di effettuare studi comparati tra differenti paesi, settori industriali, industrie e
gruppi, inoltre ¢ adatto per scopi di ricerca nonché a livello pratico per valutare lo stato del clima di

sicurezza e gli effetti degli interventi.

1. Somministrazione del questionario NOSACQ-50
Nel periodo che va dal 18 gennaio al 6 febbraio 2012, 30 copie cartacee del NOSACQ-50 IT

Beta*®(vedi Appendice B p.247) e 10 password per la compilazione del suo formato digitale sono
state diffuse all'interno dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte grazie alla collaborazione delle
Rappresentanze Sindacali Unite.

La dirigenza della Tessenderlo ¢ stata informata dell'iniziativa e si € detta interessata.

Ai lavoratori che hanno deciso di partecipare alla ricerca ¢ stata consegnata una copia del
questionario con una lettera di presentazione dello stesso in cui figuravano i dati per contattare la
responsabile della ricerca in caso di dubbi, informazioni e richiesta dell'esito. Per garantire
I'anonimato insieme al questionario ¢ stata consegnata una busta in cui chiuderlo dopo la
compilazione. Per il formato online sono stati consegnati una lettera di presentazione ¢ una busta

contenente una password univoca da utilizzare per accedere alla compilazione online.

365 In base alle informazioni reperibili sul WWW si tratta della prima traduzione italiana del NOSACQ pertanto
accanto all'indicazione linguistica “IT” ¢ stata apposta la dizione “Beta” ovvero sperimentale.
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Solo un operaio ha contattato telefonicamente la responsabile per avere conferma delle misure di
anonimato.

Le copie valide restituite sono state 27, di cui 1 online e 26 cartacee. Un questionario cartaceo era
privo del consenso informato per la partecipazione allo studio e pertanto non ¢ stato considerato
valido. Dunque su 113 lavoratori presenti nello stabilimento 1 partecipanti effettivi sono stati 27,

divisi tra 25 operai (su 51) e 2 supervisori (su 61 impiegati).

2. Analisi dei dati

Il questionario ¢ stato organizzato in 7 dimensioni da 6/9 item ciascuna. Un gruppo di item ¢
formulato in modalita positiva, un altro in modalita inversa (negativa).

Item basati su domande positive Item basati su domande negative

Dimensione 1 — Priorita e attitudine 1,2,4,6,7 3,5,8,9
alla sicurezza dei dirigenti (9 items):

Dimensione 2 — empowerment alla 10, 11,12, 14, 16 13,15
sicurezza dei dirigenti (7 items):

Dimensione 3 — senso di giustizia 17,19, 20, 22 -- 18,21
verso la sicurezza dei dirigenti (6
items):

Dimensione 4 — coinvolgimento alla 23, 24, 27 25,26, 28
sicurezza dei lavoratori (6 items):

Dimensione 5 - priorita alla sicurezza | 33 29, 30, 31, 32, 34, 35
dei lavoratori € non accettazione del
rischio (7 items):

Dimensione 6 — insegnamento e 36, 37, 38, 39, 40, 42, 43 41
fiducia nell'attitudine alla sicurezza (8
items):

Dimensione 7 — fiducia dei lavoratori 44, 46, 48, 50 45, 47, 49
bell'efficacia del sistema di sicurezza
(7 items):

I1 valore degli ifem negativi va letto in modo inverso rispetto a quelli formulati in modo positivo e si
calcola sottraendo a 5 il valore inserito.

Molto disaccordo Disaccordo Accordo Molto accordo
Item positivi 1 2 3 4
Item inversi 5-4 5-3) 5-2) -1

Per calcolare il risultato medio di ogni dimensione ¢ stato creata una tabella su foglio elettronico

OpenOffice in cui sono stati inseriti 1 valori osservati.
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Nella prima colonna i numeri da 1 a 50 corrispondono agli ifem totali. Le righe A,B,C restituiscono
1 dati relativi ad anno di nascita, sesso (maschio 1, femmina 2), ruolo (operaio 1, dirigente 2) dei
partecipanti. L'ultima riga con scrittura verticale contiene eventuali commenti e la specificazione
del ruolo dirigenziale indicato alla riga C.

Nelle colonne successive, numerate orizzontalmente da 1 a 27, sono stati inseriti 1 risultati osservati
per ciascun partecipante.

Al termine di ogni dimensione sono state calcolate le medie individuali (celle grige) e la media
generale (cella gialla a destra).

La formula per calcolare la media individuale per dimensione ¢ data dalla somma del valore di
ciascun item diviso il numero di risposte per item.

Ad esempio per calcolare la media individuale della Dimensione 1 (9 item)

- con 9 risposte: v1+ v2+ (5-v3)+v4+(5-v5)+vo+vT7+H(5-v8)+H(5-v9) / 9

- con 6 risposte: v1+ v2+ v4+(5-v5)+v6+(5-v8) / 6

Se un partecipante risponde a meno del 50% degli item per dimensione, le sue risposte non vengono
computate nella media generale.

Tabella 24: Formule di calcolo della media individuale®®*

Dimensione 1: (142+(5-3)+4-+(5-5)+6+7+(5-8)+(5-9)) / Numero di risposte per item

Dimensione 2: (10+11+12+(5-13)+14+(5-15)+16) / Numero di risposte per item

Dimensione 3: (17+(5-18)+19+20+(5-21)+22) / Numero di risposte per item

Dimensione 4: (23424+(5-25)+(5-26)+27+(5-28)) / Numero di risposte per item

Dimensione 5: ((5-29)+ (5-30)+ (5-31)+ (5-32)+33+(5-34)+ (5-35)) / Numero di risposte per item
Dimensione 6: (36+37+38+39+40+(5-41)+42+43) / Numero di risposte per item

Dimensione 7: (44+(5-45)+46+(5-47)+48+(5-49)+50) / Numero di risposte per item

Il calcolo della media generale per dimensione si ottiene invece sommando i valori medi individuali
e dividendoli per il numero dei partecipanti. Nel nostro caso sommiamo i valori contenuti in

ciascuna riga grigia e li dividiamo per 27.

3. Interpretazione

Premesso che i risultati riflettono la percezione del clima di sicurezza dei partecipanti € non
necessariamente la situazione effettiva, I'esito del questionario puo essere considerato come

un'istantanea che, se non connessa a fattori strutturali del lavoro, puo essere facilmente

366 Analysing NOSACQ-50 data, http://www.arbejdsmiljoforskning.dk/da/publikationer/spoergeskemaer/nosacq-
50/how-to-use-nosacq-50/analysing-nosacq-50-data, ultima consultazione 21 febbraio 2012
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modificata.’’

I metodi di comparazione piu attendibili esposti in ordine di affidabilita crescente sono:

1) il confronto della media dell'indagine con la media della scala di valori (1,2,3,4), ovvero 2,5,
per cui valori al di sopra di 2,5 indicano un buon esito;

2) il confronto tra le medie dei sottogruppi di uno stesso gruppo;

3) il confronto tra le medie di indagini NOSACQ-50 svolte in settori aziendali diversi,
organizzazioni di diverso genere o di differente lingua;

4) il confronto, per pura curiosita, con i risultati preliminari presenti nel database internazionale
NOSACQ-50, che al momento non pud essere considerato un campione rappresentativo in
quanto troppo influenzato dall'atteggiamento perlopiu pro attivo delle aziende che hanno
chiesto di essere misurate.

Nella tabella 24 sono riportate le linee guida preliminari fornite dal feam di autori per interpretare i

risultati dell'indagine in base ai dati presenti nel database internazionale.

Tabella 25: Interpretazione basata su regola empirica

>33 Buon livello che permette il mantenimento e la prosecuzione dello sviluppo
3-3,30 Livello quasi buono con piccola necessita di miglioramento

2,7-2,99 Livello quasi basso con necessita di miglioramento

<2,7 Basso livello con grande necessita di miglioramento

Un'ulteriore modalita di interpretazione consiste nel collegare le categorie del NOSACQ-50 ai

livelli di cultura della sicurezza di Hudson.

Tabella 26: Interpretazione basata su livelli cultura della sicurezza di Hudson

Generativo: c'¢ partecipazione a tutti i livelli. La sicurezza ¢ percepita come un elemento
>33 inerente al business. Le organizzazioni sono caratterizzate sia da malessere cronico, che
dalla ricerca calcolata di soddisfazione.

Proattivo: migliorando le prestazioni, il cambiamento ¢ una sfida. Il coinvolgimento dei

3,00-3,30 LS e .
lavoratori inizia a spostare 1'iniziativa lontano da un approccio puramente fop down.

Calcolativo: la sicurezza ¢ guidata da sistemi gestionali, che fanno ampio uso della raccolta
2,7-2,99 di dati. La sicurezza ¢ ancora gestita principalmente dalla direzione e viene imposta
piuttosto che ricercata dai lavoratori.

24269 Reattivo: le organizzazioni cominciano a prendere sul serio la sicurezza ma agiscono solo
7 dopo degli incidenti.
Patologico: la sicurezza ¢ un problema causato dai lavoratori. I motori principali sono il

<24 . . N . .
’ business e il desiderio di non essere scoperti dalle autorita.

367 Interpreting NOSACQ-50 results, http://www.arbejdsmiljoforskning.dk/da/publikationer/spoergeskemaer/nosacq-
50/how-to-use-nosacq-50/interpreting-nosacq-50-results, ultima consultazione 21 febbraio 2012.
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4. Risultati

L'eta dei partecipanti si colloca tra il valore massimo di 54 anni e il valore minimo di 38 anni. Solo
una partecipante ¢ di sesso femminile e gli operai con un ruolo di supervisione sono 2, uno dei quali

ha specificato di essere un caporeparto.

Nella tabella che segue sono riportati 1 valori della media generale per dimensione del campione
totale, la valutazione del confronto tra media generale e regola empirica e il confronto tra medie

individuali e media matematica.

Confronto tra medie individuali

Media . : .
. . Valutazione da confronto ¢ media matematica 2,5
Dimensione generale ) . 368
campione con regola empirica sotto sopra  modae  varianz
media media | mediana a

La priorita data dai dirigenti alla
1. Priorita e attitudine alla 247 sicurezza e la loro capacita di
sicurezza dei dirigenti ’ intervento in materia sono basse. La
necessita di miglioramenti ¢ alta

63,00% 37,00% 2,44 0,05

11 livello di delega alla sicurezza dei
dirigenti verso i lavoratori ¢ quasi
basso e sono necessari dei
miglioramenti

2. Empowerment alla

sicurezza dei dirigenti 2,76

7,40% | 77,77% 2,71 0,1

I1 livello di equita percepita relativo
agli atteggiamenti e ai
2,59 comportamenti tenuti dai dirigenti 7,40%  40,74% 2,5 0,03
in caso di incidente ¢ basso. Sono
necessari dei miglioramenti

3. Senso -di giustizia sulla
sicurezza dei dirigenti

11 livello di coinvolgimento dei
4. Commitment alla 248 lavoratori rispetto alle questioni di
sicurezza dei lavoratori ’ sicurezza ¢ basso. E' necessario un
grande miglioramento

18,51% 22.22% 2.5 0,05

I lavoratori danno bassa priorita alla
sicurezza e hanno un alto grado di

5. Priorita alla sicurezza dei
lavoratori e non 2,11
accettazione del rischio

0, 0,
accettazione del rischio. Sono 88.88%  3,70% 2,14 0,12

necessari grandi miglioramenti

I lavoratori hanno un livello quasi
basso di fiducia nella loro capacita
di trasmettere ai colleghi e
implementare in modo efficacie le
pratiche di sicurezza. E necessario
migliorare la situazione

6 Insegnamento tra pari e
fiducia nell'attitudine alla 2,88
sicurezza

3,70%  96,30% 2,88 0,05

I lavoratori hanno un basso livello
di fiducia nell'efficacia del sistema
di gestione della sicurezza. E'
necessario un grande miglioramento

7 Fiducia dei lavoratori
bell'efficacia del sistema di 2,57
sicurezza

14,82% 85,18% = 2,57 0,02

368 Questa valutazione va intesa come il risultato della percezione del campione di lavoratori analizzati e non riflette
necessariamente la condizione reale.
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Ilustrazione 40: Confronto dei risultati rappresentati mediante grafici a rete

_ 0 Tessenderlo International data
Dim.1 0O International data Tessenderlo

. . B Rather low level K

Dim.7 2,47 Dim.2 B
Low level B Reactive

Moderated level Calculative
Good level * Proactive

Generative

Secondo il confronto tra le medie generali del campione e i livelli di cultura di Hudson, il livello di
cultura generale raggiunto dallo stabilimento ¢ quello reattivo®® : 1'organizzazione inizia a prendere

sul serio la sicurezza, ma si attiva solo in seguito a degli incidenti.

. . Media generale Livello di cultura della sicurezza
Dimensione . . .
campione nello stabilimento del campione
1: l.3r10r1.ta e attitudine alla sicurezza dei 2,47 Reattivo
dirigenti
2. Empowerment alla sicurezza dei dirigenti 2,76 Reattivo
3. Senso di giustizia sulla sicurezza dei dirigenti 2,59 Reattivo
4. Commitment alla sicurezza dei lavoratori 2,48 Reattivo

5. Priorita alla sicurezza dei lavoratori € non .
. . 2,11 Patologico
accettazione del rischio

6 Insegnamento tra pari e fiducia nell'attitudine
alla sicurezza

2,88 Reattivo

7 Fiducia dei lavoratori bell'efficacia del

. . 2,57 Reattivo
sistema di sicurezza

Risolto il problema strutturale della bonifica, un modello a cui ispirarsi nel futuro potrebbe essere il

modello di cultura della sicurezza avanzata sintetizzato da Hudson in 4 dimensioni:

— tutti 1 livelli dell'organizzazione sono informati: la condizione di informazione ¢ frutto della
ricerca e della diffusione delle informazioni;

— tutti hanno fiducia nell'organizzazione: l'equita e I'informazione generano fiducia, tanto che
una cattiva notizia puo essere detta e accettata come un'informazione per intervenire

piuttosto che una ragione per punire;

369 Questa valutazione va intesa come il risultato della percezione del campione di lavoratori analizzati e non riflette
necessariamente la condizione reale.
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— -l'organizzazione si adatta facilmente ai cambiamenti: I'adattabilita ¢ una conseguenza della
flessibilita e dell'apprendimento di ciod che -funziona e di cid che non funziona;

— l'organizzazione si preoccupa: il successo non genera soddisfazione. La condizione di
preoccupazione € uno stato di salute che ha origine dalla combinazione tra essere informati e
credere che, persino quando le cose sembrano andare bene, la vita non ¢ sempre serena.

Quest'ultima considerazione spiega la ragione per cui la cultura ¢ guardinga.
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Conclusioni

La macroanalisi svolta in questa ricerca ha messo in luce che il livello di auto-percezione della
condizione psico-sociale dei lavoratori dello stabilimento preso in esame in passato

a) ¢ stato influenzato dal tipo di leadership e dalle relazioni tra gruppi sociali interni all'azienda

b) non era ancorato alla situazione oggettiva dell'ambiente di lavoro

¢) non era correlato alle trasformazioni negative percepite nell'ambiente naturale

d) non ¢ stato influenzato dal giudizio degli stakeholder esterni
In una prima fase (1915/30) stabilimento e societa esterna hanno guardato all'ambiente come a una
risorsa inanimata da sfruttare per il benessere sociale comune. In una seconda fase (1930/70), dopo
'emergere di ricadute negative per la qualita della vita degli abitanti circostanti, la societa esterna si
¢ interrogata in modo critico sulle trasformazioni apportate dallo stabilimento all'ambiente. In una
terza fase (1970/80) la societa esterna ¢ riuscita a far penetrare tra gli operai un minimo di
consapevolezza sulle conseguenze dell'esposizione professionale e ambientale originata dallo
stabilimento chimico. Nell'ultima fase (dagli anni '90 a oggi) le istituzioni, spinte dalla societa civile
europea, hanno imposto una regolamentazione piuttosto puntuale sia in materia di tutela dei
lavoratori, che di tutela dell'ambiente.
L'intervento delle istituzioni e I'adeguamento dell'azienda alle leggi, nel nostro caso, non sono stati
sufficienti né a risanare il danno ambientale provocato, né a ricondurre a un buon livello generale la
percezione della sicurezza lavorativa soggettiva (vedasi i risultati del questionario NOSACQ-50
Beta).
I risultati di questo lavoro di ricerca beneficiano del fatto che la metodologia di investigazione ha
unito in modo peculiare la ricostruzione dello scenario storico ed economico con la ricomposizione,
sulla base di dati oggettivi, delle condizioni materiali esistenti nell’ambiente interno ed esterno allo
stabilimento industriale. In particolare degli impatti sulla salute e sulle matrici ambientali
dell’inquinamento generato della emissioni industriali.
L’interpretazione dei risultati del questionario ¢ stata inoltre supportata anche dalla specificita della
ricostruzione fornita dalle testimonianze orali di alcuni protagonisti, che ha contribuito a fare luce
sui meccanismi con cui le relazioni industriali risultano piu importanti delle percezioni fisiche
soggettive.
I risultati di questa ricerca potranno essere la base per ulteriori approfondimenti in particolare:

* il testing e il riconoscimento della versione italiana del questionario NOSACQ-50 Beta

* indagini scientifiche sulla condizione dei lavoratori e degli abitanti delle aree contaminate a

causa dei processi produttivi industriali
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* indagini di carattere economico per quantificare i costi sociali attuali e futuri
dell'inquinamento ambientale prodotto dall'attivita industriale
* eventuali approfondimenti sulle conseguenze psico-sociali della leadership autoritaria e

sulla tendenza del lavoro a fagocitare 1 rapporti umani esterni alla fabbrica.
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APPENDICE A
Grafici e tabelle

1. Proprieta dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte
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2. Cartografia e immagini dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte

1. Mappa non datata
collocabile tra gli anni
20 e '30

Fonte: ACPV
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2. Mappa catastale del
1940: superficie 378.316 m*

Fonte: Agenzia del Territorio
Provincia Verbania
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4. Veduta aerea
probabili anni '50:
superficie 456.000 m*

Fonte: Foto esposta presso I'Ufficio
Tecnico del Comune di Pieve
Vergonte



Pieve Vergonte - veduta aerea (anno 1973) .

5.Veduta area dello
stabilimento nel 1973

Fonte: archivio privato
Ugo Medali
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6. Planimetria immissione
scarichi in acque pubbliche
1980

Fonte: ACPV
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7. Cartina del 2004

Fonte: Valutazione di impatto sul
territorio PRCG Pieve Vergonte
Allegato RIR 2
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8. Foto simulazione impianto
di confinamento previsto dal
progetto di bonifica del 2007

Fonte: URS Italia, 2007
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3. Ciclo di vita dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte

1915

1916

1919
1920

1922
1925
1935

1936

1937

1939
Sede Centro
Chimico Militare

Impianto cloro-soda con celle Kellner Solvay (3500 kW)
Impianto idrogeno

Impianto acido solforico

Batterie forni Taylor per produzione solfuro di carbonio

Impianto tetracloruro di carbonio
Impianto fosgene
Linea cloruro di calcio

Impianto ammoniaca brevetto Casale

Impianto clorobenzene
Impianto acido cloridrico
Produzione ipoclorito di sodio

Linea soda concentrata

Forno elettrico per produzione solfuro di carbonio

Richiesta ampliamento capacita produttiva impianto solfuro di carbonio (+9 t/g)

Reparto prodotti agricoli
Impianto solfato di rame
Produzione di candelotti aggressivi per il Centro Militare Chimico

Attivita mineraria in Val di Toppa, Valle Anzasca e Valle Antrona (piriti arsenicali, oro, argento e rame)
Costruzione teleferica per il trasporto delle piriti alla Val di Toppa a Pieve Vergonte

Reparto fumogeni

Impianto tetralina e decalina acquistato da SIRI

Permesso per produrre ammoniaca dall'impianto di idrogenazione della naftalina
Raccordo tra 1° cancello stabilimento e stazione passante su strada comunale
Reparto terre decoloranti e suo accesso a stazione con passerella in ferro a forma di traliccio

Impianto acido arsenico, arseniato di piombo e arsenico sodico

Potenziato impianto cloro-soda con 68 celle Krebbs a mercurio (6000 kW)
Potenziato impianto fosgene

Nuovo impianto clorobenzene

Impianto acido solforico a contatto

223

Legenda

1915/1930 — Introduzione
I Fase bellica e I riconversione
industriale

1930/1950 — Sviluppo
II Fase bellica e II riconversione
industriale

1950/1970 — Maturita
Fertilizzanti e cloroaromatici

1970/1996 - Declino
I fase di ridimensionamento

1997/2012
II fase di ridimensionamento e
stabilizzazione



Impianto sodio metallico

Impianto acido formico

Impianto acido dicloroacetico

Impianto ossichinolina

Reparto bellico con impianti dicloroarsina e difenilarsina
Reparto tannino

1940 Permesso costruzione centrale termica per produzione vapore e approvvigionamento acqua dal sottosuolo
1941 Centrale idroelettrica di Megolo e presa con sbarramento in regione Masone (Vogogna)

1943 Richiesta fabbricazione anticrittogamici

1946 Laboratorio studi e ricerche

Cupramina (1942), Vertox (1943),
Polisolfol (1943), Ramital, Cupramina,
- .. . Cupramina Beta, Orione, Arsicida
Chiusura impianto DF e cloroformio Rumianca (1943), Cupruma (1945), Toxin
1948 Centrale idroelettrica di Ceppo Morelli in funzione (1946)

Nuova linea cloro-soda con celle Krebbs

Nuovo impianto acido solforico con forni arrostimento pirite a letto fluido Dorr-Oliver

Impianto cloridrina solforica

Impianto ammoniaca sintetica da cracking metano (miscela azoto-idrogeno) Nicofertil, Ortil, Polvere Rumianca,

Impianti ossicloruri di rame, micorozolfo, solfato d'ammonio, acido ossalico (capacita 80 t/g ) Microzolfo (1948)

Impianto ortodiclorobenzeni

Impianti DDT (capacita 374 t/g) e cloralio

Impianto fosfammonio
Impianto Toxin

1949 Chiusura deposito cianuro di sodio per trasferimento a Bacu Loci

1950 Interrotta attivita mineraria in Val di Toppa

1951 Produzione fertilizzanti complessi KP e NPK Superfosfato (1951)

1952 Realizzazione diga di sbarramento sul torrente Quarazza Arbosan, arseniato di piombo, arseniato di
Richiesta ampliamento deposito olio combustibile (per alimentazione forni essiccamento arseniati e calcio, arseniato di sodio, Cupramina extra
arseniti, solfato di rame e ossicloruro di rame, soda caustica e cloruro di calcio) decaduta per introduzione 12,5% di rame, Coccitox (olio), Cuscutox,
metano in paese Fruttasan, fertilizzanti fosfo-azotati e

1954 Centrale termoelettrica a nafta pesante (14.000 kWh) fosfo-azotati-potassici, Fitormoni,

Nuovo impianto di cloro-soda (250.000 t) Insetticida PRI, Insetticida PR20,
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1957

1958

1960
1961

1963

1965
1968
1970
1972

1973

1974
1975
1976
1977
1977/78

1980

1981

Raddoppiata produzione DDT puro (rispetto al '56) per richiesta estera
Produzione terre decoloranti a 24t giornaliere

Costruzione centrale termoelettrica a oli minerali combustibili e richiesta permesso ampliamento deposito
combustibili (capacita 8000 mc)

Richiesta ampliamento deposito oli minerali (24000 m?) per costruzione nuovi centrale termica e reparti

Nuovo impianto Elettrolisi con celle De Nora
Nuovo impianto DDT

Nuovo impianto tetracloruro di carbonio
Ampliati impianti acido formico e acido ossalico
Impianto di mono e diclorobenzeni

Smantellato reparto solfuro di carbonio
Impianto tolueni
Nulla osta apparecchio gascromatografo contenente sorgente radioattiva Ni63

Forno a zolfo per la produzione di acido solforico
Smantellati forni Dorr Oliver per arrostimento pirite

Reparti attivi cloro-soda, tetracloruro di carbonio, fertilizzanti, ammoniaca, acido solforico e Oleum,
cloridrina, acido cloridrico, DDT e cloralio, diclori, solfato di ammonio, centrale termica

Smantellate celle Krebbs

Dismissione impianti ammoniaca, acido ossalico, solfato di ammonio
Fine produzione fertilizzanti complessi

Autorizzazione vasche raccolta fanghi

Fermo reparto DDT per modernizzazione (da ciclo discontinuo a ciclo continuo con meno scarichi in
acqua)

Reparti attivi cloro-soda, DDT e cloralio, clorobenzeni, tetracloruro di carbonio, acido solforico-Oleum,
acido formico e ossalico, ammoniaca, centrale termoelettrica
Apertura discarica di rifiuti speciali

Impianto pilota PDCB (benzidina)
Impianto pilota HCB (esaclorobenzene)
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Granovit, Nicosol, Polvere Rumianca 16%
di rame, Polisolfol 47% di zolfo, Ramital
extra 12,5% di rame, R12 (DDT), solfato
di rame microcristallino, Toxin, Verisin,
Vertox agricolo, Weedone 40 (1953),
Trifertil (1955)

Idrazide maleica, Alar, Etherel (1967),
Idrazina idrato (1968)

DDT 25 SE, Didisol, Fruttasan P, Micro
DDT 75, R50 in commercio dal 1970 al
1978)



Dismissione impianti ammoniaca da cracking metano, acido cloridrico di sintesi e acido formico e
centrale termoelettrica

Nuovo impianto mono e diclorotolueni

Permesso per stoccaggio provvisorio fanghi mercuriali
Impianto DDT aperto solo per esportazione estera
Chiusura impianto tetracloruro di carbonio

Installazione 2 serbatoi di stoccaggio di acido cloridrico (150 n* ) per reparto clorobenzeni
Aperta stazione per ricondizionamento mezzi di trasporto

Abbattitore SOx

Impianto sperimentale di fotoclorurazione

Chiusura impianti DDT

Chiusura linea cloralio e impianto cloridrina solforica
Nuovo impianto fotoclorurazione

Smantellata linea clorobenzeni
Nuovo impianto acido cloridrico

Impianti attivi: cloro soda a celle De Nora, ipoclorito, acido cloridrico di sintesi, clorotolueni,
fotoclorurazione.

Materie prime: energia elettrica, mercurio, cloruro di sodio, idrossido di sodio, idrogeno, cloro, toluene
Prodotti: ipoclorito, acido cloridrico, orto e para toluene, 2,3 - 2,4 - 2,6 diclorotoluene, PCBTC, DCBTC

Fonti:

ACPV

ARCHIVIO REGISTRO IMPRESE NOVARA

AST, Fonpo SIRI, BusTa 3284

B. GARZENA, Un'azienda schiettamente ossolana la Rumianca di Pieve Vergonte, «lllustrazione Ossolana» n.3-4, 1959
G. SCORRANO, La chimica Italiana, Padova, 2008

URS ItaLIA, Studio di Impatto Ambientale per I’impianto di confinamento di Pieve Vergonte Syndial S.p.A- SIA, 2007
Tessenderlo Italia, http://www.tessenderlo.it/storia.html, ultima consultazione 2 febbraio 2012
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Matrice BCG stabilimento chimico di Pieve Vergonte

Quota di mercato

Bassa Alta

? k¢

1915-30 1940-1950

Crescita
Alta

Bassa
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4. Capitale sociale delle proprieta dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte tra le due guerre

£350

£300

£250

£200

£150

Milioni di Lire

£100

£50
34

£0
1915 1920 1931 1935 1937 1940 1941 1946

Fonte dati: ACPV e Archivio Registro Imprese Novara
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Bilanci del gruppo Rumianca S.p.a. nel dopoguerra

£80
1 Capitale sociale
W Utile/perdita g > ©
£70  © Fatturato g < Ny
® Indebitamento 8 °
8
£60 3
B >
£50 ~ Q Q
3 Q
§
o < <
5 £40 2
5 3
5
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£10 ©
< ©
Qs
28 782 o« e N 3 Q < B 3
S S, S < o \n \3 o ° @
£0
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-£10

Fonti dati: Archivio Registro Imprese Novara, Archivio storico la Stampa, Alzona
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Capitale sociale durante la proprieta ENI

Miliardi di Lire

2000

1800

1600

1400

1200

1000

800

600

400

200

1100,00

434,04

336,68

1981 ANIC

339,37
173,14
120,00
50,00 70,00 10-00 80,00

1983 ENICHIMICA 1987 SINTESI 1988 SYNTHESIS

Fonte dati: Archivio Registro Imprese Novara
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80,00

Indebitamento
W Perdite
Capitale sociale

0.00 50,00

1982 ANIC 1985 SINTESI 1987 SYNTHESIS 1994 SYNTHESIS 1995 PARTECIPAZIONI

1995 SYNTHESIS



5. Bilanci Tessenderlo Italia S.r.l.

75
Fatturato cloroderivati

" Fatturato Tessenderlo ltalia

65 M Utile/perdita

1 Capitale sociale
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8
3

70
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o
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o
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40
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8 8
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35
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28,41

30
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25

19,93
20,97

20

15

0,32
2,7

1997 1998 1999 2002 2003 2008

Fonte dati: Bilanci ordinari Tessenderlo S.r.l.
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6. Lavoratori occupati nello stabilimento chimico di Pieve Vergonte

1200
m Operai
B Impiegati
Dipendenti
1000
1000
897
836
800 800
800 3
N
640
600 590
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p
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© Sl 3., “:N =4S wo 111 113
[e] (o] o< -~ N
. Nhhsa
O,
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Fonti dati: ACPV, ASNO, ACLNO-VB, Archivio storico La Stampa, Bilanci ordinari Tessenderlo S.r.l.
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7. Fasi di agitazione operaia presso lo stabilimento chimico di Pieve Vergonte

1947
1949
1950

1969
29 giugno
1/9 ottobre

1971
1972
1973
1974
1975
1978
1979
18 dicembre
1981
1982
1984
1991
1992
1993
2006/07

Sciopero per rifiuto della direzione a concedere premio produzione
Sciopero di mezza giornata per mancata revisione salari

Sciopero di mezza giornata

Sciopero per rifiuto aumento premio produzione, mensa gratuita,
riorganizzazione qualifiche e miglioramento ambiente di lavoro, ecc.

80 ore di sciopero

Sciopero per rinnovo contratto nazionale ¢ in solidarieta a operaie Clifford

Sciopero dei dipendenti delle ditte appaltatrici

Sciopero generale dell'Ossola per contingenza e assistenza sanitaria
Sciopero regionale contro licenziamenti

Sciopero regionale dei chimici

Sciopero anti crisi ossolano

Sciopero e blocco straordinari contro 10 licenziamenti
Sciopero provinciale contro licenziamenti

Sciopero anti crisi provinciale per chiedere intervento Regione
Sciopero anti crisi provinciale

Sciopero lavoratori Enichem per rottura trattative business plan
Sciopero FULC contro politiche Enichem

Sciopero contro cassa integrazione

Scioperi per protestare contro mancato rispetto piano rilancio aziendale
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2000

1990

1980

1970

1960

1950

1940

Fonte dati: Archivio storico La Stampa, ASNO



8. Agenti e sostanze usate nello stabilimento chimico di Pieve Vergonte

Periodo

Agente e n. CAS

Stato

Rischio chimico

METALLIL LORO LEGHE E COMPOSTI INORGANICI E ORGANICI

2/1968"/ ?

2/1968"/ ?

1935°/1976*

1939/ 1945

1939°/1945

1916*1976*

1916%1976*

ALLUMINIO in polvere
#7429-90-5

Cloruro di alluminio
#7446-70-0

Antimonio tricloruro
#10025-91-9

ARSENICO
#7440-38-2 e composti
Acido arsenioso
Anidride arseniosa
Arsenicato di calcio/
mercurio/piombo,
Arsenico metallico
Arsenico sodico
Cloruro di arsenico
Solfuro di arsenico

Dicloroarsina

Difenilarsina
#712-48-1

CALCIO
#7440-70-2

Cloruro di calcio

Solido

Solido

Solido

Solido

Liquido

Solido

Solido

Solido

Facilmente infiammabile

Corrosivo

Corrosivo
Pericoloso per I'ambiente

Molto tossico
Pericoloso per I'ambiente

Corrosivo
Pericoloso per I'ambiente

Molto tossico
Pericoloso per l'ambiente

Facilmente infiammabile

Irritante

IARC
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Effetti cronici

Tracheobronchite, dermatite
irritativa da contatto®

Congiuntivite, rinite,
perforazione del setto nasale,
epatopatia cronica, anemia
emolitica, polineuropatia
periferica, cheratosi palmo-
plantare, ulcere, melanoderma’®
Cancro a polmoni, pelle,
epatocarcinoma, angiosarcoma
epatico?

Prodotti
degradazione

Acido cloridrico

Impiego

Fertilizzanti

Catalizzatore sintesi
numerosi derivati del
benzene, plastiche e
farmaceutici

Materiali resistenti al
fuoco, smalti, vetri e
ceramiche, granate, in
inneschi per munizioni e
proiettili traccianti

Armi chimiche,
antiparassitari, fitofarmaci,
vernici anticrittogamiche,
lavorazione vetro

Armi chimiche

Armi chimiche

Processi chimici,
fertilizzanti, edilizia

Anti parassitario, agente



1935°/1976*

1935°/1976*

1915*

192241976

1935°/1976*

19371976

#10043-52-4

FERRO in polvere
#7439-89-6

Cloruro ferrico
#7705-08-0

MERCURIO
#7439-97-6

NICHEL in polvere
#7440-02-0

PIOMBO in polvere
#7439-92-1

Litargirio
(ossido di piombo)
#1317-36-8

Liquido

Solido

Solido

Liquido
Gas

Solido

Solido

Solido

Facilmente inflammabile

Irritante
Corrosivo

Molto tossico
Pericoloso per l'ambiente
Nocivo

Nocivo
Irritante

Tossico
Nocivo
Pericolo per I'ambiente

Irritante
Tossico
Pericolo per I'ambiente

2B

2B
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Disturbi mentali, della
memoria, della parola; effetti
sui reni; possibili effetti tossici
a livello riproduttivo’
Sindrome cerebellare
extrapiramidale (tremore,
atassia, diplopia),
encefalopatia tossica,
polineuropatia periferica,
nefropatia, gengivostomatiti’

Vapori mercuriali

Dermatite allergica da
contatto, asma bronchiale
Sospetto tumori del polmone,
delle cavita nasali e dei seni
paranasali®

Orletto gengivale di Burton,
gastroduodenite, colica
saturnina, polineuropatia
periferica, encefalopatia,
nefropatia, anemia®

Potrebbe causare danni al feto
ed sospettato di danneggiare la
fertilita®

Possibile causa cancro a
encefalo, stomaco, rene?

Vedi piombo

sbiancante, essicante,
antighiaccio e
anticongelante,

Fertilizzanti

Catalizzatore e ossidante in
processi chimica organica

Catodo Elettrolisi per
produzione cloro-soda,
amalgama dentale

Catodo processo
idrogenazione naftalene per
produzione tetralina,
idrogenazione oli vegetali,
fertilizzanti

Insetticidi, munizioni,
elettronica, stabilizzanti
resine viniliche,
antidetonanti benzina

Prodotti anticrittogamici,
piastre per accumulatori
nell'industria del vetro e



1935°/1976*

1935°/1976*

1935°/1976*

1946'%/ 1976*

1915*

1939°/2

1939°/2

1915*

POTASSIO
#7440-09-7

Cloruro di potassio
#7447-40-7

RAME fuso e in polvere
#7440-50-8

OSSICLORURI DI RAME

Idrossido di rame
#20427-59-2

Ossicloruro di rame e calce

Ossicloruro tetrarameico

SODIO
#7440-23-5

Sodio formiato
#141-53-7

Sodio metallico

Cloruro di sodio
#7647-14-5

Solido

Solido

Liquido
Solido

Solido

Solido

Solido

Solido

Solido

Facilmente inflammabile
Corrosivo

Nocivo

Facilmente inflammabile
Pericoloso per I'ambiente

Irritante

Irritante
Irritante
Pericoloso per I'ambiente

Facilmente infiammabile
Corrosivo

Infiammabile
Corrosivo

Facilmente infiammabile
Corrosivo

Congiuntivite, rinite, asma
bronchiale, dermatite irritativa
e allergica da contatto,
epatopatia granulomatosa®

Dermatiti!
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Monossido e diossido
di carbonio, ossido di
sodio

della ceramica, pigmento
pittorico

Fertilizzanti

Fertilizzanti, sodio
metallico e idrossido di
potassio, ambito medico,
additivo alimentare

Materia base per
produzione solfato di rame
e ossicloruro di rame

Componenti fungicidi e
repellenti

Reazioni chimiche,
componente antiparassitari
(erbicidi)

Produzione acido formico

Produzione di esteri e
composti organici,
saponificazione, liquido
raffreddamento,
purificazione metalli

Additivo alimentare,
reagente chimico (es.:
saponificazione), processo
cloro-soda, antigelo



Idrossido di sodio

1915* (soda caustica)
#1310-73-2
9 »  ZINCO in polvere
1935°/1976 #7440-66-6
. s ZOLFO
1935771982 #7704-34-9
SEMI METALLI
197 Amianto
(silicati fibrosi)
Terre decoloranti
14 9
1937772 (filosilicati)
NON METALLI
4 IDROGENO
1915 #1333-74-0

1948°/1976 FOSFORO

Solido

Solido

Solido

Solido

Solido

Gas

Solido

Corrosivo

Facilmente infiammabile
Corrosivo

Irritante

Tossico

Facilmente infiammabile

Facilmente inflammabile

Dermatiti!

Bronchite, febbre da fumi
metallici

Asbestosi polmonare, placche
o ispessimento della pleura
Mesotelioma pleurico e
carcinoma polmonare?®, tumori
del tratto gastro-intestinale e
della laringe

Effetti sulle ossa'
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Reagente chimico per
sintesi detergenti e saponi,
trattamento fibre cotone,
preparazione carta,
produzione candeggina e
sali sodici (solfato e
solfuro), additivo
alimentare

Fertilizzanti

Componente fertilizzanti e
antiparassitari fungicidi e
acaricidi

Isolante termico nei cicli
industriali con alte
temperature (come centrali
termiche e termoelettriche
ed Elettrolisi) e con basse
temperature (impianti
frigoriferi), rivestimento
manufatti tramite spruzzo
per aumentare la resistenza
al fuoco, materiali edili
(tetti, tubature, ecc)

Raffinazione oli, industria
tessile

Riempimento aeronavi,
reagente chimico e
petrolchimico, sintesi acido
cloridrico, agente
idrogenante, refrigerante

Fertilizzanti



#7723-14-0
2/1976* Fosforiti
ALOGENI
4 CLORO
1915 #7782-50-5
Acido cloridrico
1920 #7647-01-0
6 Acido ipocloroso
1920 #7790-92-3
2/19462/2 Fluoruro di deuterio

(DF) #14333-26-7
DERIVATI NON ORGANICI DELL'AZOTO

5 » Ammoniaca
1919°/1975 #7664-41-7
1951°/1976**  Nitrato

Solido

Gas
Liquido

Gas

Liquido

Gas

Gas

Solido

Tossico
Corrosivo
Pericoloso per l'ambiente

Tossico

Comburente

Gas compresso
Pericoloso per I'ambiente

Tossico
Corrosivo

Irritante
Tossico
Pericoloso per l'ambiente

Tossico

Pericoloso per I'ambiente
Tossico

Tossico

2B
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Polineuropatia®

Tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa da contatto, acne®

Bronchiti croniche e
corrosione dei denti. Sospetto
mutageno’

Non classificabile come
cancerogeno umano a
polmoni, laringe, cervello e
reni

Tracheobronchite,
congiuntivite?

Possibile cancro a encefalo,
stomaco, laringe?
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Contengono ***uranio

Acido cloridrico,
ossigeno, acido
cloridrico

Produzione fosfammonio e
superfosfato

Armi chimiche,
disinfezione, sbiancanti,
insetticidi, carta, plastica,
solvente chimico-
farmaceutico

Catalizzatore, composti
organici, trattamento di
minerali e fosfati grezzi,
decappaggio metalli,
additivo alimentare

Candeggina e disinfettanti
acqua

Produzione acido
deuteroflorico

Esplosivi, produzione acido
nitrico, fertilizzanti (urea e
ammonio), refrigerante,
nylon e fibre sintetiche,
plastica, solvente,
sbiancante, detergente,
processi chimici,
sterilizzazione carne

Fertilizzanti



DERIVATI INORGANICI DEL CARBONIO

Anidride carbonica

24
1935 #124-38-9

Cloruro di carbonile

5 18
1916° /1945 (fosgene) #75-44-5

Monossido di carbonio

15
1915 /1968 4 0

Ossido di calcio
9 15/ 9
7/1968"/ 9 #1305-78-8

COMPOSTI INORGANICI DEL FOSFORO

Acido fosforico

18
1939/1982" 0 S

COMPOSTI INORGANICI DELLO ZOLFO

1915* Acido solforico

#7664-93-9

Gas

Gas

Gas

Solido

Solido

Liquido

Pericolo per I'ambiente

Tracheobronchite, asma
bronchiale?

Tracheobronchite, dermatite

L Cloro, monossido di
irritativa da contatto, edema ’

Molto tossico

R carbonio
polmonare tardivo
Ossicarbonismo (vertigini,
astenia, cefalea, turbe
cardiache)?
Molto tossico Effetti sui sistemi
Facilmente infiammabile cardiovascolare e nervoso
centrale. Possibili effetti tossici
su sistema riproduttivo e
sviluppo umano'
Corrosivo
Irritante
Corrosivo Ossidi di fosforo
Corrosivo Blefarocongiuntivite, Anidride solforica

odontopatie, periodontopatie,
bronchite, sindrome da
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Prodotto intermedio
fertilizzanti e urea, in
insetticidi, rodenticidi e
acaricidi, ghiaccio secco,
fluido refrigerante, lievito,
additivo alimentare e per
bevande

Armi chimiche, produzione
di polimeri plastici,
pesticidi, molecole
farmaceutiche

Reazioni chimiche (es.: Cl,
produce fosgene), legante,
conservante

Altri composti a base di
calcio (soda, vetro, gomma,
carta), pesticidi

Fertilizzanti fosfati,
trattamento acqua,
catalizzatore e reagente
chimico, additivo
alimentare

Fumogeni, nebbiogeni, ed
esplosivi, solventi apolari e
acidi da laboratorio, agente



1935°/2001

1935°/1982'

1935°/2001

1937'%/1982"

1968'/2001

1935%/1982"

19481975

1948%/1975*

Acido solforico fumante

(Oleum)

Anidride solforosa

#7446-09-5

Anidride solforica

#7446-11-9

Cloruro di zolfo

#7791-25-5

Dicloruro di zolfo

#10545-99-0

Solfato di rame

#7758-99-8

Solfato di ammonio

#7783-20-2

Solfato di potassio

#7778-80-5

Liquido

Gas

Liquido

Liquido

Gas

Solido

Solido

Solido

Tossico
Corrosivo

Tossico
Corrosivo
Gas compresso

Tossico
Corrosivo

Corrosivo
Irritante

Corrosivo
Irritante

Pericoloso per l'ambiente

Nocivo

Pericoloso per I'ambiente

3

3
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disfunzione reattiva delle vie
aeree’

Corrosione dei denti

Le esalazioni di acidi
inorganici contenenti forti
concentrazioni di Oleum sono
cancerogene

Tracheobronchite,
congiuntivite,
broncopneumopatia cronica
ostruttiva’

Tracheobronchite, asma
bronchiale?

Danni ai reni per aerosol e al
fegato per ingestione’

Irritazione agli occhi'
Granulomatosi polmonare?

Ossigeno, zolfo e zolfo

monossido

Anidride solforosa,

ossigeno

Biossido di zolfo, cloro

Ossidi di zolfo

Ammoniaca, ammonio
idrogeno solfato,

ossidi di zolfo,
gas nitrosi,
acido solforico

Ossidi di zolfo, ossido

di potassio

disseccante, componente
base solfato di ammonio
(fertilizzante), dell'acido
fosforico e idrofluorico

Esplosivi, agente solforante
della sostituzione elettrofila
aromatica

Produzione acido solforico,
solfuro di carbonio e solfiti,
sbiancante, antiparassitario
e antisettico alimentare,
additivo alimentare

Sintesi dell'acido solforico
e dell'Oleum

Sintesi chimica, pesticidi,
non restringimento lana

Sintesi organica, precursore
composti inorganici dello
zolfo

Anticrittogamico
(fungicida, battericida,
alghicida), fertilizzante,
reagente chimico

Fertilizzante, prodotto base
per allume di ammonio

Fertilizzanti NPK 0-0-50



Solfuro di carbonio

4
1915* /1990 #75.15-0
Solfuro di idrogeno
1915 4 7783-06-4 Gas
Solfuro di sodio .
1915 #97610-45-3 Solido
IDROCARBUTI ALIFATICI E AROMATICI
4 Metano
1948%/1981 474878 Gas

Liquido

Facilmente inflammabile
Tossico
Irritante

Estremamente infiammabile
Molto tossico

Pericoloso per l'ambiente
Gas compresso

Corrosivo
Pericoloso per l'ambiente
Tossico

Estremamente inflammabile

DERIVATI ALOGENATI DEGLI IDROCARBURI ALIFATICI

Diclorodifeniltricloroetano

22
1947119972 DTy 450.20.3

Tricloroetilene
(trielina) #79-01-6

1948 ©/2

Solido

Liquido

Tossico
Nocivo
Pericoloso per I'ambiente

Nocivo
Irritante

241

Psicosindrome organica,
polineuropatia sensitiva
motoria arti inferiori,
arteriosclerosi distretti
coronarico, cerebrale, arti
inferiori, renale, retinico,
ipertensione arteriosa®
Sospettato di causare danni
alla fertilita e al feto?

Zolfo, carbonio

Irritazione delle mucose
nasali, disturbi a sistema
nervoso e cardiovascolare
sistema cardiovascolare®

Ossidi di zolfo, ossidi

di sodio
Effetti su sistema nervoso e
fegato, possibili effetti tossici
sulla riproduzione e lo
sviluppo umano, alteratore DDD ¢ DDE

endocrino e del sistema
immunitario'

Sospetto cancro a pancreas ¢
mammella

Dermatiti, possibili effetti su ~ Fosgene, acido
sistema nervoso centrale cloridrico, monossido
(perdita di memoria), su fegato di carbonio, cloro,

Solvente per la produzione
di viscosa e fiocco,
produzione tetracloruro,
lavorazione oli di semi

Usato per produrre solfuro
di sodio

Depilazione pelle da
concia, desolforizzazione
viscosa, lavorazione
minerali fertilizzanti,
coloranti a base di zolfo ¢
solfuri organici

Combustibile

Insetticida

Agente pulente e
sgrassante, intermedio
PVC, estrazione essenze,



1940°°/1948*
1968'9/1982

1916°/1990*

1920%2007%

1968"

Triclorometano (cloroformio)
#67-66-3

Tetraclorometano
(tetracloruro di carbonio/freon
10) #56-23-5

BENZENE

#71-43-2

TOLUENE
#108-88-3

Liquido

Gas

Liquido

Liquido

Nocivo
Irritante

Tossico
Nocivo
Pericoloso per l'ambiente

Infiammabile
Nocivo
Irritante

Infiammabile
Nocivo
Irritante

2B
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e reni’

Linfoma di Hodgkin, tumore
del fegato e delle vie biliari,
tumore del rene, tumore della
cervice uterina®

dicloroacetilene,
diossine policlorurate,
altri composti tossici
del cloro

Tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa da contatto,
epatopatia tossica, nefropatia,
polineuropatia periferica®
Inadeguata evidenza cancro
umano a vescica, retto e colon

Acido cloridrico, cloro,
fosgene e tracce di
diossine

Provoca dermatiti, altera il
sistema endocrino ed &
neurotossico!

Possibile cancro a sistema
linfatico, fegato, ghiandole
mammarie e ghiandole
surrenali’

Acido cloridrico, cloro,
fosgene, PCDD/PCDF
e altri composti
velenosi clorurati

Pancitopenia di tipo
iporigenerativo®

Puo essere letale in caso di
ingestione e di penetrazione
nelle vie respiratorie. Provoca
grave irritazione oculare e
cutanea. Trapassa la placenta
Provoca leucemie e linfomi?

Bifenili, idrogeno

Brucia il grasso della pelle.
Psicosindrome organica.?
Effetti sul sistema nervoso
centrale. Possibile tossicita su
riproduzione e sviluppo
umano'

Non puo essere classificato
come cancerogeno umano a

lavaggio a secco

Produzione freon 10 (in
piccole quantita) e freon
22, solvente

Fumogeni, gomma
maschere antigas, agente
smacchiante produzione
idrocarburi fluorurati e
biocidi, liquido di
raffreddamento, lavaggio a
secco

Solvente, reagente,
intermedio stirene, fenolo,
nitrobenzene ¢ altri
composti aromatici,
intermedio cicloesano,
antidetonante carburanti

Solvente, reagente, in
numerosi composti
organici, produzione smalti



DERIVATI ALOGENATI DEL BENZENE

1920%/2009*"

1963/2009*

1953*/2009'

1963'%/2009*'

2/1946%/?

1981'"/?

Clorobenzene
#108-90-7

DICLOROBENZENI

Metadiclorobenzene
#541-73-1

Ortodiclorobenzene
#95-50-1

Paradiclorobenzene
#106-46-7

Esaclorocicloesano
(isomeri HCH in Toxin)
#608-73-1

Esaclorobenzene

(perclorobenzene)
#118-74-1

DERIVATI ALOGENATI DEL TOLUENE

DICLOROTOLUENI

Liquido

Liquido

Liquido

Solido

Solido

Solido

Infiammabile
Irritante
Pericoloso per 'ambiente

Nocivo
Pericolo per 'ambiente

Irritante
Pericoloso per l'ambiente

Nocivo
Irritante
Pericoloso per I'ambiente

Tossico
Nocivo
Pericoloso per l'ambiente

Tossico
Pericoloso per l'ambiente

2B

2B

2B
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cervello, sistema nervoso
centrale, polmone, colon retto?

Rimozione del grasso cutaneo
e danneggia fegato e reni'
Psicosindrome organica®

Psicosindrome organica,
epatopatia®

Sospetto cancerogeno

Dati insufficienti per valutare
cancerogenicita umana al
fegato e in altri siti

Psicosindrome organica,
epatopatia, porfiria tossica®
Sospetto cancerogeno al seno?

Acido cloridrico

Cloro, acido cloridrico,
fosgene

Acido cloridrico

Fosgene e acido
cloridrico

Acido cloridrico, mono
e diossido di carbonio,
PCB
(decaclorobifenile,
octoclorobifenile,
octaclordibenzofurano)

Acido cloridrico

Sintesi di pesticidi clorurati
(es.:DDT) e anilina,
intermedio farmaci,
solvente per erbicidi,
vernici, adesivi

Insetticidi e fumiganti
(termiti e locuste),
solvente, intermedio
chimico

Insetticidi e fumiganti,
intermedio agro-chimico e
farmaceutico, solvente,
additivo lubrificanti e
colori

Composti disinfettanti e
insetticidi, disinfezione
dell'aria

Insetticidi

Componente fungicidi,
composti pirotecnici e
coloranti

Pesticidi e prodotti



2006

2006

2006

2006

2006

2006

2007

1968"

1985"

2002

2002

2,3 Diclorotoluene BT
#32768-54-0

2,3 Diclorotoluene AT
#32768-54-0

2,4 Diclorotoluene
#95-73-8

2,6 Diclorotoluene at
#118-69-4

3,4 Diclorotoluene AT
#95-75-0
Diclorotoluene Mix BT
#29797-40-8

Dicolorotoluene solveni

Ortoclorotoluene
(2-clorotoluene) #95-49-8

Paraclorotoluene
(4-clorotoluene) #106-43-4

2,4 Diclorobenzotricloruro
(a,0,0,4-pentaclorotoluene o
PCT) #13014-18-1

Paraclorobenzotricloruro
(a,0,0,4-tetraclorotoluene o
PCBTC)

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Solido

Liquido

Irritante

Irritante

Pericoloso per l'ambiente

Pericoloso per I'ambiente

Pericoloso per l'ambiente

Irritante
Pericoloso per l'ambiente

Infiammabile
Irritante
Pericoloso per 'ambiente

Infiammabile
Irritante
Pericoloso per l'ambiente

Infiammabile
Pericoloso per l'ambiente

Tossico
Irritante

2A
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Danni ai polmoni, irritazione a

vie respiratorie e pelle
Sospettato di nuocere alla
fertilita, danneggia il sistema
endocrino*

Probabile cancro ai polmoni®

Acido cloridrico,
monossido di carbonio,
anidride carbonica

Acido cloridrico,
monossido di carbonio,
anidride carbonica

Acido cloridrico, mono
e diossido di carbonio

Acido cloridrico

Acido cloridrico

Acido cloridrico,
monossido di carbonio,
anidride carbonica

farmaceutici

Pesticidi e prodotti
farmaceutici

Pesticidi

Pesticidi e prodotti
farmaceutici

Pesticidi e prodotti
farmaceutici

Prodotti per la protezione

delle piante e farmaceutici,
coloranti

Pesticidi



IDROCARBURI POLICICLICI AROMATICI E MISCELE

1954/1981"

192242

192242

1935°/?

Nafta

Naftalene
#91-20-3

Tetralina
#119-64-2

Decaidronaftalene
(decalina) #91-17-8

AMMINE AROMATICHE E DERIVATI

193972

1981"7/2

1968"%/?

193972

Anilina
#62-53-3

Benzidina
#92-87-5

N-Metil pirrolidone
#872-50-4

Ossichinolina
#148-24-3

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Liquido

Solido

Liquido

Liquido

Nocivo
Pericoloso per l'ambiente
Irritante

Irritante
Pericoloso per l'ambiente

Infiammabile

Tossico

Corrosivo

Pericoloso per l'ambiente

Tossico

Pericoloso per I'ambiente
Corrosivo

Nocivo

Nocivo
Irritante
Pericoloso per I'ambiente

Irritante
Nocivo

Nocivo

2B
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Dermatite irritativa e allergica
da contatto, dermatite
follicolare acneiforme

Anemia emolitica cronica,
catarrata'
Sospetto cancro a laringe?

Dermatiti!

Puo causare la formazione di
corpi di Heinz e anemia, mal
di testa, stanchezza, disturbi
della sensibilita, deficit visivo,
e problemi gastrointestinali,
eruzioni cutanee®

Inadeguata evidenza cancro?

Asma bronchiale,
metaemoglobinemia, anemia
emolitica, dermatite allergica
da contatto, cistite emorragica
Tumore alla vescica®

Danni alla pelle, irritazione a
mucose € membrane®
Tossico per la riproduzione

Effetti sul fegato e sulla retina'

Vapori ¢ gas irritanti

Gas nitrosi

Mono e diossido di
carbonio, gas nitrosi,
cianuro di idrogeno

Alimentazione centrale
termica

Componente repellenti e
antiparassitari, prodotti
farmaceutici, concia pelli

Solvente per pesticidi,
intermedio 1-naftolo,
solvente di resine, resine,
cere, grassi

Solvente di resine, cere,
grassi, oli, preparazione
lacche, cere per pavimenti,
lucidi per calzature,
additivo carburanti

Intermedio sintesi chimica
farmaci, coloranti e molte
altre sostanze tra cui
ossichinolina

Intermedio nella sintesi
antiparassitaria,
farmaceutica, tessile, della
plastica e degli inchiostri

Intermedio coloranti e
farmaceutici, indurente
gomma, solvente e reattivo

Componente fungicidi e
battericidi antiparassitari,



AMMIDI

1968"

1951°/1976*

CIANURI

19347/1957*

19347/1949%

CHETONI
?/1946'
ALDEIDI

1947%/1997"

1947%/1997"

Idrazina idrato
#302-01-2

Urea
#57-13-6

Cianuro di potassio

#151-50-8

Cianuro di sodio
#143-33-9

Nekal butilico

Acetaldeide
#75-07-0

Aldeide tricloroacetica

(cloralio) #75-87-6

Liquido

Solido

Solido

Solido

Liquido

Liquido

Tossico

Pericoloso per l'ambiente
Infiammabile

Corrosivo

Nocivo

Molto tossico
Pericoloso per I'ambiente

Estremamente inflammabile
Tossico a lungo termine
Irritante

Tossico

2B

2B
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Dermatiti allergiche da
contatto?

Possibile cancro a sistema
nervoso, fegato, reni’

Sindrome parkinsoniana,
sindromi cerebellospastiche,
quadri epilettici,
tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa da contatto

Sospetto cancro a bronchi,
bocca, faringe e laringe®

Irritazione pelle, occhi e alle
vie respiratorie, effetti su
sistema nervoso, sistema

cardio-vascolare, fegato e reni

disordini e disfunzioni

cardiache, stati di incoscienza’

Non classificabile come

Ammoniaca, gas
nitrosi, acido
isocianurico

Cianuri, ossidi di
azoto, ossido di
potassio

Sodium acetylide,
azoto, cianuro di
idrogeno

sintesi coloranti

Agente riducente
antiossidante, intermedio
per medicinali, pesticidi,
elastomeri, propellente per
missili, combustibile
centrali termoelettriche,
stampa fotografie

Fertilizzante, componente
anticrittogamici e
farmaceutici

Complessi solubili metalli,
reagente, sali per
placcatura

Componente
antiparassitari, complessi a
base di cianuri e nitrili,
pulitura metalli

Componente pesticidi

Reattivo sintesi industriali
organiche

Intermedio del DDT e altri
prodotti chimici, uso
medico



ALCOLI
1946'/1997" ;36‘2{‘1"7'?5 Liquido
193742 ;;51 gc_gli(io Liquido
ETERI

1946'%/ 9 Ossido di etilene Gas

#75-21-8

ACIDI ORGANICI ALIFATICI E AROMATICI

Acido clorosolfonico

194841997  (cloridrina solforica) Liquido
#7790-94-5
?/1946* Acido deuteroflorico Liquido

(DFA) #7664-39-3

Irritante
Pericoloso per l'ambiente

Facilmente inflammabile

Facilmente infiammabile
Tossico

Nocivo

Gas compresso

Corrosivo

Molto tossico
Corrosivo
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cancerogeno per i polmoni
umani?

Allergie cutanee'

Brucia il grasso della pelle, ha
effetti sulle alte vie respiratorie
e sul sistema nervoso centrale
(mal di testa, irritazione, fatica,
difficolta di concentrazione)
L'ingestione cronica causa
cirrosi'

Allergie cutanee per contatto.
Asma per inalazione. Possibili
effetti sul sistema nervoso. Pud
causare danni genetici alle
cellule germinali umane'
Tumori del sistema
linfoemopoetico®

Effetti sui polmoni e
corrosione dei denti?

Vapori e gas irritanti

Metano, monossido di
carbonio, idrogeno,
etano, etene, fuliggine

Acido cloridrico,
anidride solforica

Fumi tossici di fluoro

Solvente per coloranti,
gelatine, resine

Combustibile, materia base
cloralio, cosmesi,
disinfezione, lucidatura
mobili, preparazione
vernici

Composti farmaceutici,
cosmetici, additivo
alimentare, sintesi
composti organici tra cui
anilina

Intermediario composti
chimici industriali,
antimuffe, agente
sterilizzante alimentare e
medica

Fumogeni, intermedio
farmaci e coloranti

Carburante per aerei 11
guerra mondiale, sintesi
chimica composti
organofluorine (refrigeranti
come freon, fluoropolimeri,



Acido fenilacetico

1998 #103-82-2 Solido
1950°/2 #Agcr_i;)st_l;clorofenoss1acet1co Solido
1939771081 Ad formico Liquido
»  Acido ossalico -
1948 /1975 46153-56-6 Liquido
12 Acido trifluoroacetico .
11946 (TFA) #76-05-1 Liquido
193714/1953% ‘Acido tannico Solido

#1401-55-4

ESTERI ORGANICI DELL'ACIDO NITRICO

1935' Nitrocellulosa secca Solido

#9004-70-0

Pericoloso per I'ambiente

Corrosivo
Irritante

Corrosivo

Irritante
Corrosivo

Corrosivo

Irritante
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Tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa e allergica da
contatto, epatopatia®

Tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa e allergica da
contatto, epatopatia®

Dermatiti ed effetti sui reni!

Tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa e allergica da
contatto, epatopatia®

Tracheobronchite,
congiuntivite, dermatite
irritativa e allergica da
contatto, epatopatia®

Cefalea vascolare, dermatite

allergica da contatto, ulcere

Monossido e diossido
di carbonio, acqua

Fluoruro di idrogeno,
fluorine

Ossidi di azoto

fluorocarbonati) , fluoridi
(alluminio trifluoride ad
uso solvente per
produzione alluminio, ecc),
pulizia metalli e altri
materiali

Diserbante 2-4D

Insetticida, conservante e
antibatterico nei mangimi
per animali, additivo
alimentare

Fertilizzante correttivo di
acidita, sbiancanti,
antiruggine, trattamento
superficiale manufatti
legno, conceria, tessile,
inchiostri, detersivi e
gomma

Componente base del gas
tossico trifluorometano,
sintesi chimica, insetticidi,
coloranti, polimeri

Astringente, antisettico ed
emostatico, mordente per
fibre di cellulosa come
cotone

Armi ed esplosivi
(candelotti per attivita



minerarie), flash macchine

sottounguenali® fotografiche, vernici e
smalti
(1) International Chemical Safety Cards (ICSC), International Labour Organization, Legenda IARC
http://www.ilo.org/legacy/english/protection/safework/cis/products/icsc/dtasht/index.htm
(2) IARC Databases, http://www.iarc.fr/en/websites/databases.php, settembre 2013 1 Cancerogeno

(3) MINISTERO DEL LAVORO E DELLE POLITICHE SOCIALI, Aggiornamento delle malattie per le quali e obbligatoria la denuncia ai sensi e per gli effetti

dell’articolol39 del testo unico approvato con decreto del Presidente della Repubblica 30 giugnol965,n.1124,e successive modifiche e integrazioni. , 2A  Probabile

in Supplemento ordinario n.66 alla «Gazzetta Ufficiale», 1 aprile 2010 cancerogeno

(4) Tessenderlo Italia-Storia,http://www.tessenderlo.it/storia.html, ultima visualizzazione 2 febbraio 2012 2B Sospetto cancerogeno
(5) G. TRINCHIERI, Industrie Chimiche in Italia, Arvan Mira Venezia 2001 .

(6) ACPV, Rumianca 1923-32, cartella 2, Consorzio medico — ONMI, Dati statistici riguardanti gli Stabilimenti di Rumianca 3 Ir?adeguata eVTd'er‘lza
(7) ACPV, 1934 cartella 10, Sicurezza Pubblica, Categoria 15° - Comunicazioni Varie di cancerogenicita
(8) ACPV, 1937 cartella 20, Industria e lavoro, Provvedimenti per I'industria Probabile non

(9) B.GRAZENA, Un'azienda schiettamente ossolana la Rumianca di Pieve Vergonte, in «Illustrazione Ossolana» n.3-4, 1959 4 cancerogeno per

(10) G.SCORRANO, La chimica Italiana, Padova, 2008 I"aomo

(11) ACPV, 1945 cartella 57, Sicurezza pubblica, Polvere e materiali esplodenti

(12) ACPYV, 1946 cartella 49, Planimetrie industrie

(13) Tessenderlo Italia-Organici, http://www.tessenderlo.it/prodorganici.php, ultima visualizzazione 2 febbraio 2012

(14) AST, Fondo SIRI, busta 3284

(15) Schede di sicurezza chimica anno 1968 conservate dall'operaio Mario Rinaldi

(16) ACPYV, 1970, Rifiuti tossici, Inquinamenti vari

(17) ACPV, Legge 659/79 cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem Sintesi S.p.a.

(18) ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti

(19) ACPV, 1948 cartella 55, Sicurezza pubblica, Polveri e materiali esplodenti

(20) ACPV, 1956 cartella 81 Finanze Servizio di esattoria e tesoreria

(21) Rapport annuel 2009, in «Overlord annual reportsy», http://www.tessenderlo.com/binaries/Rapport_annuel 2009 tcm9-8675.pdf, ultima
visualizzazione 2 febbraio 2012

(22) URS ItALIA, Progettuale Studio di Impatto Ambientale per I'impianto di confinamento di Pieve Vergonte Syndial S.p.A.- SIA, 2007
(23) IFA- Gestis Database, http://gestis-en.itrust.de/, febbraio 2012

(24) Pieve Vergonte, Societa Rumianca S.p.a. n°15929, ARINO

(25) ACPYV, 1957 cartella 92, Sicurezza pubblica

(26) ASNO, Fondo Prefettura Gabinetto, cartella 56, fascicolo I
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9. Amministratori e dirigenti delle societa proprietarie dello stabilimento chimico di Pieve Vergonte

Anno Presidente e vice Amministratore/i delegato/i
SOCIETA' ANONIMA STABILIMENTI DI RUMIANCA INGEGNER A.VITALE
1915

Alfonso Vitale/ Lorenzo Allevi Luigi Gasperoni, Ettore Vitale, A.Vitale

1916 Ferdinando Quartieri/L. Allevi A. Vitale

1918
SOCIETA' ANONIMA STABILIMENTI DI RUMIANCA

1925 Riccardo Gualino Ostilio Severini

1931
1935

Ermanno Gurgo Salice Ferdinando Ravazzi

1936

1937

1938

1939

1941
RUMIANCA S.p.a.

Riccardo Gualino

1942

1945
1946

Direttore e vice Pieve Vergonte

Ulderico Innamorati

Giuseppe Cajone

G.Cajone/Carlo Paoloni

Tullio Bettinazzi

G.Cajone

C. Paoloni

C. Paoloni (d. tecnico) E. Gagliardini
(d.amministrativo)

Carlo Maimeri/ Guido Garzena e Daniele
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Procuratori

Marchese G.B. Gonzaga Guerrieri,
Giuseppe Bracchi

Giovanni Barberis, Lorenzo Gozzi, Stefano
Calzia

Enrico Craveri, Carlo Gualino, Otello
Marchesini, Ermanno Gurgo Salice

Emilio Gagliardini, Renato Gualino,
Francesco Burrai, Francesco Magaldi,
Raffaele di Nola, Serafino Fossati,
Giustiniano Bechi Gabrielli (area miniere)

Revocati G. Bechi Gabrielli, F.Burrai, F.
Magaldi e R. Di Nola

Revocati T. Bettinazzi e S.Fossati

Dimissioni E. Gurgo Salice

Revocati G. Cajone e E. Gagliardini



1947

1953

1955

1962 E. Gurgo Salice

1963

1964 Renato Gualino/ E. Gurgo Salice

1974 R.Gualino/Renzo Edefonti

1975

1976 Nello Celio/Renzo Edefonti

ANIC S.p.a.

1982 Mario Lanfranchi/Francesco
Venanzi ¢ Gioacchino Albanese

1983 Antonio Sernia

ENICHIMICA SECONDARIA S.p.a.
1982 L. Necci/G.Cagliari

Renato Gualino e Riccardo Ravazzi

Riccardo Ravazzi

Gabriele Cagliari

Alberto Burrai

Braghieri
Giovanni Garzena e D. Braghieri

G. Garzena

Ettore Grillo

Pasquale Paviglianiti, Augusto Ravaglia,
Elio Blardone, Giovanni Deda

Sergio ladevaia
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E. Craveri, Carlo Gualino, O. Marchesini,
G. A. Rivetti, Goffredo Severini

Alfonso Liguori, Venturino Castaldi
Deceduto F. Ravazzi

E.Grillo
Deceduti A. Liguori ¢ G. Severini

Luigi Santamaria
Deceduto Ric. Gualino

Revocato E. Grillo
Revocati tutti i precedenti procuratori, i
nuovi hanno delega per area geografica

Revocati P. Paviglianiti ¢ E.Blardone
Deceduto R.Gualino

Amministratori

Mario Artali, Giovanni Dell'Orto, Rino
Lonati, Antonio Nicita, Italo Trapasso, Enzo
Barbaglia, Bruno Cimino, Giuseppe Gatti,
Giuseppe Ratti, Antonio Antonioli, Mario
Molinari

Dimissioni A. Antonioli ¢ M. Molinari
Revocati G. Cagliari, F. Venanzi, G.
Albanese

Tommaso Giardino, Lorenzo Necci, Guido
Venturini

Consiglieri: Roberto Passino, Enrico
Albonico, Francesco Bernardino, G.



Dimissioni R. Passino

1983 R. Passino Luigi Cattini

ENICHEM SINTESI
1983 R. Passino L.Cattini
1985
Alessandro Di Mattia/
1987 Luigi Mortillaro
ENICHEM SYNTHESIS
Alessandro Di Mattia/
1987 Luigi Mortillaro
1990
1991 Giorgio Corradini

Luigi Alfieri

Carlo Sacchetti
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Cagliari, Benedetto De Cesaris, Giuseppe
Calogero, Luigi Dadda, Giovanni Dell'Orto,
Mario Lanfranchi, Giuseppe Ratti

Sindaci: Nino Baldeschi, Costantino Fiorilli,
Luigi Michelini, Corrado Parisi, Roberto
Marcora

Procuratori: Bruno Reggiani, Bruno
Quaranta

Dimissioni G. Cagliari, B. Decesaris, Enrico
Albonico

Riccardo Forquet, Giuseppe Sironi, Lorenzo
Riva, Enrico Albonico, Roberto Arosio

Dimissioni G. Cagliari, B. De Cesaris, E.
Albonico

Consiglieri: Francesco Bernardini, R.
Forquet, Lorenzo Riva, L. Cattini

Consiglieri: Francesco Bernardini, Riccardo
Forquet, L.Riva, Giuseppe Sironi
Procuratori: R.Arosio

Dimissioni Consiglio di Amministrazione e
nuove nomine

Consiglieri: A. Di Mattia, Vincenzo Liddoni,
L. Mortillaro, L. Riva, F. Petyx, Carmelo
Nicotra, Luigi Gorla

Collegio sindacale: R. Marcora, Giovanni
Fralleoni, Roberto Bencini

Procuratore: R. Arosio

Cessazione L. Riva
Consiglieri: Anacleto Clementi

Cessazione R. Passino e R.Arosio



1992

1993

1995

ENICHEM PARTECIPAZIONI S.p.a.

Pier Angelo Cadorin/L. Mortillaro

1996 P. Cadorin
SEFFARA S.R.L.
1996 Gregorio Mirone

TESSENDERLO S.R.L.

1997

2000

2003

2006

2007

Ducuroir Jean Pierre

David John Poynton

G. Corradini

Diego Dal Puppo

Francesco Tiragallo

Preposto: Philippe Quenon

Preposto: D. J. Poynton

Preposto: Jan Maurit Vandendriessche

253

Consiglieri: Aldrighetti Alessandro
Procuratore: Franca Bindella

Cessazione F. Bindella
Pietro Zelli Jacobuzzi procuratore

Consiglieri: Alvaro Anchisi, V. Liddoni,
Giorgio Tauszik
Collegio sindacale: C.Fiorilli, aldo Rossi

Cessazione P. Zelli Jacobuzzi

Procuratoti: Stefano Pighini, G. Corradini,
Filippo Linzalone, Pasqualini Manlio,
Massimo Bondi, Claudio Faedi
Consiglieri: Achille Trombini, Maurizio
Ravezzi, Bruno Maier, Giulio Gamba,
Roberto Arosio, Stefano Pighini

Consiglieri

Amministratori: J. P. Ducuroir, Dirk Leo
Van Deynse, Umberto Grigoli, Adrien Hervé
Carton De Wiart

Sindaci: Diego Stefanel, Emma Gentili,
Guglielmo Marengo

Procuratore speciale: P. Quenon

Amministratori: P. Quenon
Amministratori: Patrick Jan Maria Veerport

Consiglieri: D. J. Poynton, Josef Marcel
Groenen

Consigliere: D. Dal Puppo
Procuratore: Pier Luigi De Giovanni

Consiglieri: J. M. Vandendriessche



2008

2009

2010

2011

J. M. Vandendriessche

Yvonne Godfried Poot Wim

Keith Sharp

P. L. De Giovanni

Preposto: Y. G. Poot Wim

Fonti: ARCHIVIO REGISTRO IMPRESE NOVARA, ARCHIVIO REGISTRO IMPRESE VERBANIA, ASNO, ASVB

254

Cessazione revisore: M. Tamborini

Consiglieri: Keith Sharp
Cessazione D.Dal Puppo

Consiglieri: Y.G. Poot Wim, Cesare Angelo
Cattaneo, P. L. De Giovanni, K. Sharp, P.
Quenon

Cessazione: J.M. Vandendriessche, Andre
Jozef Aerts, K.Sharp

Procuratori: P. Quenon

Sindaci: Guglielmo Marengo, Massimo
Pagani Guazzugli Bonaiuti, Luigi Capriolo,
Andrea Baruti, Luca G. Caretta

Revisori: Orlando Scarpellini

Amministratori: C. A. Cattaneo

Procuratori: P. L. De Giovanni
Cessazione: K. Sharp



10. Analisi degli scarichi dal 1976 al 1996

Data prelievo Luogo Esito mg/1
03/12/75 0,04
30/11/76 o ] ) ) 0,15
Scarichi di lavorazione della ditta Rumianca Mercurio mg/I
21/12/76 0,15
09/02/77 0,04
30/09/22 Marmazza prima dell'immissione nel Toce (Coagalt;eilstlche analitiche accettabili, con I'eccezione di un lieve eccesso di mercurio
19/04/83 Scarico nel Marmazza e sua immissione nel Toce Mercurio inferiore ai 0,005
Indici nella norma: pH alcalino nel Marmazza a monte, acido allo scarico, neutro
Marmazza a monte dello scarico all'immissione nel Toce.
13/05/83 Lieve eccesso di mercurio 0,0092
Scarico all'immissione nel Marmazza Lieve eccesso di mercurio 0,0092 e di pesticidi clorurati (0,101)
Rio Marmazza + scarico all'immissione nel Toce Lieve eccesso di mercurio 0,0096
Valori conformi. Mercurio 0,0028, DDE ¢ DDT 0,006.
«Si fa comunque rilevare che il riscontro, sia pure in quantita appena dosabili, dei
Immissione scarico sopracitati inquinanti nel Rio Marmazza al di sopra dello scarico ufficiale ... fa sorgere
22/09/33 qualche dubbio su possibili immissioni di reflui da parte della azienda anche nel tratto del
Marmazza a monte»
Scarico nel Marmazza Valori conformi. Mercurio 0,0020, DDE e DDT 0,003
Immissione nel Toce Valori conformi. Mercurio 0,0016, DDE ¢ DDT 0,005
07/01/84 Scarico nel Marmazza Caratteristiche analitiche accettabili. Mercurio 0,005, DDE 0,003, DDT 0,014
Prima dello scarico Caratteristiche analitiche accettabili. Mercurio 0,005, DDE 0,01, DDT 0,006
. .. Nessuna anomalia (mercurio inferiore a 0,005 , DDE 0,003]|0,001 , DDT]|0,006), ma il tipo
03/04/84 Scarico nel Marmazza ¢ sua immissione nel Toce d 0,014 i campionatura ¢ giudicato insufficiente dal Presidente della USL 56
05/06/85 Prima dell'immissione nel Marmazza Indici analitici nella norma. Mercurio 0,0013
10/07/85 Scarico ditta Caratteristiche analitiche nella norma. DDT e mercurio non sono stati ricercati
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Scarico uscita vasche compensazione rima dell'immissione nel

«Si fa rilevare la presenza di una quantita di pesticidi clorurati assai superiore ai valori

25/09/85 Marmazza riscontrati negli ultimi tempi». DDE 0,35, DDT 3,17
21/10/85 A valle dell'impianto di depurazione prima dell'immissione nel Caratteristiche accettabili, Mercurio 0,004, DDT 0,022, ferro 0,65
Marmazza
13/11/85 Prima dell'immissione nel Marmazza Caratteristiche accettabili. DDT 0,012, mercurio 0,003
16/11/85 Scarico ufficiale--- PH leggermente inferiore al minimo di legge, DDT 0,007, mercurio 0,0025
13/01/86 Prima dell'immissione nel Marmazza Caratteristiche chimiche accettabili. Mercurio 0,0006
25/01/86 A valle dell'impianto di depurazione Caratteristiche chimiche accettabili. Mercurio 0,0005, DDT 0,0018, DDE 0,0019
19/05/96 Prima dell'immissione nel Marmazza Caratteristiche chimiche accettabili. DDT 0,004, DDE 0,0007
. N Lieve eccesso di tensioattivi MBAS rispetto ai limiti di accettabilita della tabella A/319.
24/09/86 Prima dell'immissione nel Marmazza Mercurio 0,0004, DDT 0,00478, DDE 0,001
Caratteristiche chimiche accettabili. Il valore del pH ¢ pari al limite minimo tollerabile
23/04/87 A valle dell'impianto di depurazione della Enichem (5,52): il mercurio non ¢ stato misurato, DDE e isomeri sono pari a 0,00041 , DDT e
isomeri 0,00253. Il referto di ittiotossicita ¢ accettabile
23/11/87 Rubinetti interni ed esterni, pozzo n°1, pozzo Megolo Concentrazione dei metalli nel limite
27/01/88 Prima dell'immissione nel rio Marmazza Caratteristiche accettabili. Totale DDT 0,00374
04/03/38 A valle dell'impianto di omogeneizzazione Caratterlstl'che accettabili. Non ¢ stato prelevato alcun campione apposito per la rilevazione
del mercurio
Caratteristiche chimiche accettabili. Il valore del pH ¢ pari al limite minimo tollerabile
A valle dell'impianto di depurazione (5,52), il mercurio non ¢ stato misurato, DDE e isomeri sono pari a 0,00041 , DDT e
16/06/88 isomeri 0,00253
Scarico Enichem Sopravvivenza Salmo gairdnerii Rich 100%. Saggio di ittiotossicita «accettabiley
30/09/88 Acque della Marmazza e acque di scarico della Enichem Giudizio: il campione presenta indici chimici entro i limiti della tabella A della legge n°139
21/11/88 Acque di scarico Sopravvivenza Salmo gairdnerii Rich 0%. Saggio di ittiotossicita «non accettabile»
24/11/88 Prima dell'immissione nel Marmazza Sopravvivenza Salmo gairdnerii Rich 80%. Saggio di ittiotossicita «accettabile»
24/12/38 Allimmissione nel Marmazza RlsulFatl anallt.101 accettabili. Mercurio <0,0005, DDT 6,1 ppp., DDE 15,8 ppp., zinco 0,45,
arsenico non rilevato
06/09/89 All'immissione nel Marmazza Risultati analitici accettabili. Totale composti DDT 0,0027, mercurio <0,0005
15/11/90 Dopo il depuratore Caratteristiche analitiche accettabili: mercurio 0,002, zinco 0,34, ferro 0,16
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Caratteristiche analitiche accettabili. Mercurio 0,001, zinco 0,15 ferro 0,10, isomeri DDT

12/11/90 Prima dell'immissione nel Marmazza 0,00009 e isomeri DDE 0,00016
o . . Caratteristiche analitiche accettabili: non ¢ stato possibile eseguire la ricerca su mercurio,
07/01/91 A valle dell'impianto di depurazione isomeri DDT 0,0002, isomeri DDE 0,0016
06/11/91 A valle dell'impianto di depurazione Caratte.rlstlche accettabili. Isomeri DDT 0,004 e isomeri DDE 0,0002, nessun dato su
mercurio
07/01/93 A monte dell'immissione nel Rio Marmazza Caratteristiche accett.ablh. I! campione per la determinazione di DDT e solventi non ¢
pervenuto. Il mercurio non ¢ stato rilevato
22/04/93 Prima dello scarico in acqua superficiale del Rio Marmazza C.aratterls.tlche anahtlche? agcettaplh. Cl.oroform10 030627., tetracloruro di carbonio 0,097,
tricloroetilene 0,0003, triclina e isomeri DDE non rilevati
20 mt a valle immissione Marmazza Cloroformio 0,2708 , tetracloruro di carbonio 0,1305, trielina n.r., tetracloroetilene 0,0027
26/04/93 20 mt a valle immissione Marmazza Cloroformio 0,0402 , tetracloruro di carbonio 0,0051, trielina n.r.
Sedimento Cloroformio 0,0701 , tetracloruro di carbonio 0,0073, trielina n.r., tetracloroetilene 0,0113,
isomeri DDT 0,053 mg/Kg, isomeri DDE 0,033 mg/Kg
07/10/96 A valle del vascone di omogeneizzazione e a monte Mercurio <0,001, arsenico 0,005, DDT 0,000018, DDE 0,00006, DDD 0,00003,
dell'immissione nel Marmazza cloroaromarici 0,00004
Acaue di scarico ditta Enichem Nei limiti della Tabella A della legge 319/76. Mercurio <0,001, arsenico 0,005, DDT
07/10/96 q 0,00018, DDE 0,00006, DDD 0,0003, cloroaromatici 0,00004

Scarico impianto cloro-soda

Mercurio <0,001

Fonti:

ACPYV, Legge 659/79 Cartella I, Stabilimento Enichem Synthesis, Referti analisi scarichi della ditta Enichem Sintesi S.p.a.
ACPV, Inquinamenti industriali, Soc. Rumianca (1970-78) e seguenti
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11. Consumo idrico dello stabilimento: dati della denuncia annuale di approvvigionamento per uso
industriale, di processo, raffreddamento e potabile

Anno m®
1977 23.000.000
1982 15.800.000 25000000
1983 13.090.000 -
1984 12.060.000
1985 13.908.530 20000000
1988 14.480.280
1989 14.869.000 15000000 [ e I o B B e = Bem
1990 14.914.000 i ] .
1992 14.557.000
1993 12.983.541
5000000
1996 14.722.500
1997 14.722.500
1998 12.982.589 oO+——7 77 7 71— 71 T T T T T T T T T
1977 1982 1983 1984 1985 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1996 1997 1998 2001 2003
2001 15.571.167
2003 14.957.290

Fonte: ACPV, Legge 659/79 Cartella II, Denunce prelievi acqua ditta Enichem Synthesis S.p.a. - Tessenderlo Italia
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APPENDICE B
NOSACQ-50-IT Beta

Traduzione: Samantha Grassi
Revisione: Dotssa Simonetta Tunesi

Questionario nordico sul clima di sicurezza lavorativa

Lo scopo di questo questionario & ottenere la tua opinione sulla sicurezza in questo posto di lavoro.
Le tue risposte saranno elaborate da un computer ¢ saranno trattate in modo confidenziale. Nessun
risultato personale verra diffuso in alcun modo. Benché ti sia richiesto di rispondere a tutte le
domande, hai il diritto di rifiutare di rispondere ad una domanda particolare, a un gruppo di

domande, o all'intero questionario.

Ho letto la premessa al questionario ¢ intendo completare il questionario alle 0O si
condizioni stabilite Si

Il questionario ¢ stato sviluppato da un gruppo di specialisti dell'ambiente di lavoro con il supporto
finanziario del Nordic Council of Ministers.
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Esempio come segnare le tue risposte

Mai No Si Sempre
i. La dirigenza incoraggia chi Per ogni domanda metti una sola X
lavora qui a lavorare adottando
le regole di sicurezza — anche ] ] O <
qyando_e dlfﬁCI!E rispettare 1l Risposta
piano di produzione corretta
ii. Chi lavora qui non rispetta le Risposta
‘o e
regole di sicurezza per n [l O I commeta

consegnare il lavoro in tempo o ,
Se hai messo una X nella casella sbagliata, colora

l'intera casella e inserisci una nuova X nella
casella giusta

Informazioni generali

A Anno di nascita? 19

B Sesso Maschile [] Femminile []

C Hai una posizione di dirigenza (es. direttore, £, [ Si[] Quale
supervisore)?
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Nella sezione che segue descrivi la tua percezione di come i dirigenti e i supervisori
trattano/gestiscono la sicurezza sul posto di lavoro. Anche se alcune domande possono sembrare
molto simili, ti preghiamo di rispondere ad ognuna di esse.

Forte

. Disaccordo Accordo Forte accordo
disaccordo

Per ogni domanda metti una sola X

1. La dirigenza incoraggia chi lavora qui a
rispettare le regole di sicurezza — anche quando é 0 O] 0 n
difficile rispettare il piano di produzione

2. I dirigenti si assicurano che ogni lavoratore
riceva la necessaria informazione sulla sicurezza Ol ] ] []

3. I dirigenti fanno finta di nulla quando qualcuno
mostra di avere informazioni carenti sulla ] ] n ]
sicurezza

4. Per i dirigenti la sicurezza ¢ piil importante

della produzione O ] O ]

5. Quando le scadenze di lavoro sono difficili da
rispettare i dirigenti accettano che i lavoratori ] ] M n
corrano dei rischi

6. Chi lavora qui ha fiducia nelle capacita di
gestione della sicurezza dei dirigenti O H O O]

7. La dirigenza assicura che i problemi di
sicurezza rilevati durante le ispezioni/valutazioni ] ] m n
siano immediatamente corrett

8. Quando un rischio viene individuato, 1 dirigenti
lo ignorano e non agiscono ] ] O []

9. I dirigenti sono incapaci di risolvere
adeguatamente i problemi di sicurezza L] ] L] []
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Anche se alcune domande possono sembrare molto simili, ti preghiamo di rispondere ad ognuna di
esse.

Forte

. Disaccordo Accordo Forte accordo
disaccordo

Per ogni domanda metti una sola X

10. La dirigenza si impegna a elaborare procedure
di sicurezza realmente utili O O O H

11. La dirigenza si impegna affinché ciascuno
possa dare il proprio contributo alla sicurezza nel ] 0] 0 0
proprio lavoro

12. I dirigenti incoraggiano i lavoratori a

partecipare alle decisioni che riguardano la loro ] ] ] ]
sicurezza

13. I dirigenti non prendono in considerazione i

suggerimenti sulla sicurezza provenienti dai ] ] ] ]
lavoratori

14. I dirigenti si impegnano perché ognuno ottenga
sul posto di lavoro un'alta competenza su sicurezza ] M 0 M
e rischio

15. I dirigenti non consultano mai i lavoratori
prima di prendere decisioni sulla sicurezza ] O Il O

16. [ dirigenti coinvolgono i lavoratori nelle

decisioni sulla sicurezza ] H ] ]

17. I dirigenti raccolgono informazioni accurate
durante le ricerche relative agli incidenti [] O O [

18. La paura di essere sanzionati (e di conseguenze
negative) dai dirigenti scoraggia i lavoratori dal n ] ] ]
denunciare episodi di quasi-incidenti

19. I dirigenti ascoltano con attenzione tutti coloro
che sono stati coinvolti in un incidente O O O H
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Anche se alcune domande possono sembrare molto simili, ti preghiamo di rispondere ad ognuna di
CS55C.

Forte

- Disaccordo Accordo Forte accordo
disaccordo

Per ogni domanda metti una sola X

20. I dirigenti cercano le cause degli incidenti
occorsi € non incolpano le persone O O O O

21. I dirigenti danno sempre la colpa ai lavoratori

per gli incidenti L] L] L] L]

22, I dirigenti trattano in modo imparziale i
lavoratori coinvolti negli incidenti O O ] ]

In questa sezione descrivi la tua percezione di come i lavoratori gestiscono la sicurezza in
questo luogo di lavoro

23. Noi lavoratori ce la mettiamo tutta per ottenere
alti livelli di sicurezza ] O L] ]

24. Noi lavoratori ci assumiamo la responsabilita
collettiva di mantenere in ordine il posto di lavoro O O O O

25. Noi lavoratori non ci interessiamo della
sicurezza gli uni degli altri O O O O

26. Noi lavoratori evitiamo di affrontare i rischi

che vengono scoperti ] ] L] ]

27. Noi lavoratori ¢i aiutiamo reciprocamente per

lavorare in modo sicuro O O ] m

28. Noi lavoratori non ci prendiamo alcuna
responsabilita per la sicurezza degli altri O O O O
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Anche se alcune domande possono sembrare molto simili, ti preghiamo di rispondere ad ognuna di
C58C,

Forte

. Disaccordo Accordo Forte accordo
disaccorde

Per ogni domanda metti una sola X

29. Noi lavoratori vediamo i rischi come qualcosa

di inevitabile O O [ O

30. Noi lavoratori consideriamo i piccoli incidenti
come eventi usuali nella giornata lavorativa L] L] [l L]

31. Noi lavoratori accettiamo 1 comportamenti
pericolosi finché non accadono incidenti | O O ]

32. Noi lavoratori violiamo le regole di sicurezza

per completare in tempo il lavoro O O O O
33. Noi lavoratori non accettiamo alcun rischio —

anche se ¢ difficile rispettare il piano di ] ] = ]
produzione

34, Noi lavoratori pensiamo che 1l nostro lavoro
non sia adatto ai codardi ] O ] ]

35. Noi lavoratori accettiamo di correre dei rischi

sul posto di lavoro O O O] O

36. Se qualcuno individua un problema di
sicurezza, noi lavoratori cerchiamo di trovare una 0 0 0 0
soluzione

37. Noi lavoratori ci sentiamo sicuri quando

lavoriamo insieme O O O] O

38. Noi lavoratori abbiamo molta fiducia nella

nostra reciproca capacita di garantire la sicurezza O O O O
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Anche se alcune domande possono sembrare molto simili, ti preghiamo di rispondere ad ognuna di
esse.

Forte

disaceordo Disaccordo Accordo Forte accordo

Per ogni domanda metti una sola X

39. Noi lavoratori facciamo tesoro delle nostre
esperienze per prevenire gli incidenti O O ] L]

40. Noi lavoratori prendiamo sul serio le opinioni
e i suggerimenti relativi alla sicurezza provenienti O O ] ]
da ognuno degli altri

41. Noi lavoratori parliamo raramente di sicurezza ] ] n n

42. Noi lavoratori discutiamo sempre di sicurezza
quando si presentano questioni di questo genere ] ] L] L]

43. Noi lavoratori possiamo parlare liberamente e
apertamente di sicurezza O O ] ]

44, Noi lavoratori pensiamo che avere un bravo
responsabile della sicurezza giochi un ruolo 0 0 0] ]
importante nella prevenzione degli incidenti

45. Noi lavoratori pensiamo che le
ispezioni/valutazioni sulla sicurezza non abbiano ] ] ] ]
alcun effetto sulla sicurezza

46. Noi lavoratori pensiamo che la formazione alla
sicurezza sia valida nella prevenzione degli ] ] n ]
incidenti

47. Noi lavoratori consideriamo inutili i piani di

prevenzione alla sicurezza L] L] L] L]
48. Noi lavoratori pensiamo che le

ispezioni/valutazioni sulla sicurezza aiutino a ] ] O] ]
individuare i pericoli rilevanti

49, Noi lavoratori riteniamo inutile la formazione

sulla sicurezza O ] L] L]
30. Noi lavoratori riteniamo importante che gli
obiettivi di sicurezza siano espressi in modo ] ] n ]
chiaro
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Se intendi sviluppare una delle tue risposte, o se hai dei commenti su questo studio, ti preghiamo di
scriverli qui.

Commenti:

& Grazie per avere compilato il questionario. Assicurati di avere dato il tuo consenso informato a
partecipare allo studio barrando la casella apposita nella prima pagina. @
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Abbreviazioni

ACLNO-VB
ACPV
ARINO
ASNO
ASVB
AAVV.
Cfr.

Fig.
Ibidem
i

n.

nn.

Op. cit.

pp.
Tab.
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Archivio Camera del Lavoro di Novara e VCO
Archivio del Comune di Pieve Vergonte
Archivio Registro Imprese Novara
Archivio di Stato di Novara

Archivio di Stato di Verbania

Autori vari

Confronta

Figura

Nella stessa pagina

Nella stessa opera

Numero

Numeri

Opera citata

Pagina

Pagine

Tabella
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